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BASE SERVICOLOR SATINADA MADERLAK 15C segun color

DESCRIPCION

Acabado poliuretano en dos componentes, Sistema Servicolor Industrial Titan.
Aplicacion en interiores.

Viscosidad ajustada a la aplicacion, previa incorporacion de diluyente.

Buena pigmentacion y cubricion, posterior a su coloracion.

Facilidad para la aplicacion aerografica.

Secado rapido.

Reticulada con isocianatos aromaticos.

CAMPOS DE APLICACION

Como terminacién pigmentada y coloreada satinada en:
Profesionales: Cuando se requiera un lacado coloreado en el que sea necesaria una buena calidad,
en los lacados con prestaciones de sedosidad satinada .
Madera nueva: En general en el lacado de puertas, muebles, muebles auxiliares y sobre cualquier forma en la
gue se nos pueda presentar la madera, basicamente en aglomerados y DM.
Bricolaje y manualidades de madera: Piezas macizas, chapadas, contrachapadas, aglomerados, DM, etc...
y en general cualquier elemento decorativo en madera.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Acabado: Satinado 37-43 (Reflectémetro Dr. Lange en angulo de 60°)
Color: 0599 Blanco, 0598 Amarillo y 0597 Incoloro.

Peso especifico: 1'33, 1'42 'y 0'99 Kgs/It

Volumen sélidos: 61, 60'5y 43 %

Punto de inflamacion: BASE 29 °C ENDURECEDOR 10'8°C SETA. FLASH Copa Cerrada
Rendimiento tedrico: 6 a 8 m%/It. por capa

Secaje: Al tacto: Manipulable:

al5°C: 25'-30' 12 -24 horas

a 23°C: 15' 12 horas

Intervalo de repintado:  Minimo: 6 - 8 horas

(a23°C) Maximo: previo lijado, indefinido

Vida de la mezcla: de 3 a5 horas, (dependiendo de la temperatura ambiental).
(pasado éste periodo, aunque parezca estar en buenas condiciones, desecharla).
Caducidad del Endurecedor: Hasta 6 meses en el envase original y cerrado (18 °C - 25 °C)

En envases de : 5 litros.



PREPARACION DE SUPERFICIES ‘

Superficies nuevas: La superficie a lacar debera estar fondeada y lijada.
Sin restos de polvo y exenta de humedad.

Restauracién y mantenimiento: Antes de proceder al repintado deberé lijarse una parte de la superficie, aplicando
en ella la Base ya coloreada, observando el correcto comportamiento del lacado a reparar, si se produce cualquier tipo de
anomalia, eliminar totalmente el material antiguo y aplicar como en superficies nuevas previo fondeado.

Evitar el uso abusivo de aditivos antisilicona en las capas de terminacion , puede provocar problemas de contaminacion.

MODO DE EMPLEO |

Proporcién de mezcla:  BASE: 2 partes ENDURECEDOR: 1 parte del Endurecedor "E" Maderlak 155 1554
Dejar reposar 10 - 15 minutos antes de utilizar la mezcla.

Método de aplicacion:  Paletina Pistola Aerografica

Dilucién orientativa: 5% Maxima 5-10 %

Diluyente: Antivelo Retardante Maderlak 15B 0003 Poliuretano "E" Maderlak 15A 0003
Diametro boquilla: 1'5 - 2 m/m.

Presién en boquilla: 2'5 -3 atm.

Espesor recomendado: 150 - 200 micras himedas (por capa)

Limpieza de equipos: Disolvente Limpieza Maderlak 156 0003

Condiciones de aplicacidén: De acuerdo con la préctica habitual de un buen lacado.
Si se aplica por debajo de los 13°C o superando los 30°C puede verse afectado el conjunto de caracteristicas
resefiadas en la presente ficha técnica.
No sobrepasar las 12 horas en el repintado desde el tltimo lijado realizado.

Observaciones: * - Remover correctamente el envase antes de su uso.
* - Evitar las pasadas manuales repetitivas, material de rapido secado.
* - No emplear utensilios humedecidos con agua.
* - El Endurecedor es un producto caducable, sus envases una vez abiertos deben consumirse lo antes posible.
* - Las recomendaciones indicadas han sido valoradas segun nuestra experiencia, pero ante la gran variedad

maderas, condiciones ambientales y de aplicacion, se pueden producir resultados finales diversos.

SEGURIDAD

Producto inflamable, en espacios cerrados debe aplicarse con la ventilacién adecuada.

Nocivo por inhalacion, ingestion y en contacto con la piel. Evitense el contacto con los ojos. En caso de ventilacién
insuficiente usar proteccion respiratoria adecuada.

Consultar las normas de seguridad en cada envase antes de su uso.

FECHA de EDICION: Julio 2.006
Toda ficha técnica queda anulada autométicamente por otra de fecha posterior o a los dos afios de su edicién.
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