MINIO DE PLOMO CLOROCAUCHO 820

DESCRIPCION

Imprimacién anticorrosiva a base de caucho clorado modificado,pigmentada con Minio
de Plomo como inhibidor de corrosién. Seca con rapidez por evaporacion de
disolvente.

No debe aplicarse en lugares donde se prevea el contacto reiterado con disolventes
organicos y/o aceites vegetales y animales.

CAMPOS DE APLICACION

Sobre superficies de hierro y acero situadas en zonas de agresién quimica moderada
en ambientes marinos, estructuras metalicas, naves industriales etc.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Acabado : Satinado
Color : Naranja caracteristico
Peso especifico : 1,61 Kgsllt.
Volumen solidos : 40%
Punto de inflamacién : 45°C SETA-FLASH Copa cerrada
Rendimiento tedrico : 8-10 m2/lt.  (40-50 micras secas)
Secaje Al tacto: Manipulable:
a 10°C 2-3 horas 4-6 horas
a 23°C 1h 30 min 3-4 horas
Intérvalo de repintado : Minimo: 48 horas ( A 23°C)

Maximo : no tiene (ver observaciones)

Resiste temperaturas de 60°C en uso continuado y no mas de 75°C en periodos cortos

En envases de : 4, 10 y 20 lIts.



PREPARACION DE SUPERFICIES

Acero nuevo :

Para exposicion en ambientes moderados, cepillado mecénico hasta grado ST-3 de la
norma Sueca SIS-055900.

En atmaésferas corrosivas debera chorrearse con granalla hasta el grado Sa-2 % de la
mencionada norma. Seguidamente aplicar 2 capas del Minio de Plomo Clorocaucho
820, con el intérvalo aconsejado entre ambas.

Mantenimiento (repintado) :

Eliminar las manchas de grasas, aceite y suciedad con Disolvente. En las zonas con
sistemas mal adheridos, o con presencia de herrumbre, eliminarlos con
raspado/cepillado hasta grado ST-3. Seguidamente, lavar con agua dulce a presiéon y
dejar secar.

Para obtener resultados 6ptimos, parchear sobre las zonas desnudas, hasta nivelar el
grosor original, con la presente imprimacion antes de dar la capa general.

MODO DE EMPLEO

Método de aplicacion Brocha Airless(*) Pistola aerografica
Dilucién orientativa : 5% 5% 15%
Diluyente : Diluyente N°.872 o N°.875 (s/ condiciones de aplicacion)
Diametro boquilla : - 0,018 2 m/m
Presion en boquilla : - 150 atm. 4 atm.
Espesor recomendado : 250-300 micras humedas (en dos capas)
90-100 micras secas finales
Limpieza de equipos Diluyente N.875

(*- Las indicaciones referentes a la aplicacion Airless son totalmente indicativas)

Condiciones de aplicacion :

De acuerdo con la practica habitual de un buen pintado . Si se aplica por debajo de
10°C o superando los 30°C pueden quedar afectadas las caracteristicas aqui
sefaladas.

Observaciones :

Antes de aplicar el acabado, en ambientes contaminados (polvo, hollin,sales,etc.),
debe limpiarse a fondo con agua dulce a presién la superficie y dejar que seque.
Sobre el hierro galvanizado y metales no férricos, recomendamos dar una mano de
W.P.Fosfatante 871 antes de aplicar la presente imprimacion.

SEGURIDAD

Contiene Minio de Plomo y Xileno.Es un producto téxico por inhalacion e ingestion.
Usar proteccion respiratoria caso de ser necesario. No comer, beber ni fumar mientras
se esté aplicando. No debe aplicarse sobres superficies que puedan ser mordidas o
chupadas por nifios.
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