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Ladrillo Cara Vista y Adoquín Cerámico



Han transcurrido más de cien años desde que naciera nuestra empresa. En este tiempo hemos 
evolucionado, desde una alfarería tradicional donde, además de objetos de barro cocido para uso 
doméstico, se fabricaban, en un proceso manual, ladrillos y adobes. 
Recorrer este camino no hubiera sido posible sin el apoyo de prescriptores y clientes en general, que, 
depositando su confianza en nuestro trabajo, nos han hecho evolucionar día a día en la mejora de 
nuestros productos. 
Desde aquí, nuestro más sincero agradecimiento.
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Complejo Industrial Malpesa en Bailén. 2008
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Actualmente cuatro grandes fábricas, distribuidas en una superficie aproximada de 
500.000 m2, fabrican más de 400.000 toneladas al año de productos cara vista para fachadas 
y suelos, con una tecnología muy avanzada en todo el proceso, desde las mezclas por pesada 
continua en vía seca, hasta el secado y la cocción en hornos computerizados, pasando por la 
movimentación robotizada de los ladrillos.
Todo ello ha ido acompañado de una intensa labor de I+D+i que nos ha permitido innovar 
y obtener productos cerámicos de gran calidad y con un importante valor añadido, sobre la 
base de un magnífico equipo humano formado en la actualidad por mas de 150 personas 
entre directivos, técnicos, operarios y comerciales.
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| Observaciones Generales | 
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han obtenido de las fichas de cada producto. Dichas 
fichas se encuentran permanentemente actualizadas 
en nuestra página web: www.malpesa.es. 

en lo que a tipología de perforaciones y presencia o 
no de muesca se refiere, puede variar en función del 
modelo y de la instalación de fabricación. Se ruega 
consultar posibilidades de fabricación.

son muy aproximados.
-

miento de stocks de cada una de las referencias es 
inviable. Será imprescindible consultar plazos de en-
trega y cantidades de suministro, así como confirmar 
los pedidos con antelación suficiente para su plani-
ficación y posterior fabricación. Esto tiene especial 
importancia en formatos básicos no estándar y piezas 
especiales complementarias. 

son aproximadas y dependen de la colocación de las 
piezas.

-
dir, eliminar o modificar los productos y datos de este 
catálogo sin aviso previo.
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1.  LADRILLO CARA VISTA

Extrusionado
 Klinker
 Klinker Flaseado
 Hidrofugado
 Esmaltado

Prensado 
 Hidrofugado



1.1. Ladrillo Cara Vista Extrusionado

Extrusionado

-
ción constante. Esta figura se corresponde con el negativo del molde, o sea, con la parte hueca 
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1.1.1. Klinker

Los ladrillos cara vista calidad klinker, son fabricados mediante extrusionado 
de una mezcla de arcillas especiales y agua. Tras el secado del agua añadida 

altas temperaturas, hasta alcanzar un estado de gresificación que le confiere 
las exclusivas propiedades que definen a este tipo de material:

-Densidad superior a 2 Kg/dm .
2.

De especial durabilidad y belleza natural, los ladrillos Klinker son idóneos 
para los ambientes más agresivos.



Blanco
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Klinker Blanco

a b

c



a b

c

a b

c

Blanco Andalucía

Blanco Escarcha
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Gris
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Klinker Gris

a b

c



a b

c

a b

c

Gris Plata

Gris Perla
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Granada
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Klinker Granada

a b

c



a b

c

a b

c

Marrón

Azabache
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a b

c

a b

c

Albero

Roble

Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | EsmaltadoLadrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado



a b

c

a b

c

Maestranza

Terracota
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Palo de Rosa
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Klinker Palo de Rosa

a b

c
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pérdidas de calidad en la estética final de la fachada debido a que la cara inferior del ladrillo es 

la perforación central alargada terminada en arco. Se recomienda la utilización de este tipo de 
ladrillos sólo en aplicaciones que lo requieran expresamente.
Se ruega consultar modelos disponibles.

 Ladrillos de cuatro caras vistas



| 24 | Catálogo Malpesa 2009-2010

Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

-
lladas en la tabla adjunta en determinados modelos del formato de 24x12x5cm. En algunos casos 
solo se pueden fabricar en pequeñas partidas, por lo que será necesario consultar con fábrica para 
la confirmación de cantidades y plazos. 
Algunas de estas piezas, al ser utilizadas para la realización de remates, se pueden combinar con 
modelos de tono similar para los cuales no se fabrican.
Debido a su proceso de fabricación, las piezas especiales podrán tener ligeras variaciones de tono 
respecto a su ladrillo base. En los formatos macizos pueden aparecer marcas en la soga vista debi-

Piezas especiales complementarias

Macizo Regruesado

Curvo R6 cm Curvo radio R

Ladrillo doble tizón

Ángulo 

Celosía 24x12x10 cm

Ángulo 1350

Ladrillo 24x8x5 cm

Dintel 1 soga/ 1 tabla

Cornisa

Dintel 2 sogas/ 1 tabla Albardilla 1 pié 1 agua 

29x24x4,5/ 9,5 cm

Columna



reaccionan a óxido férrico de color rojo, en cocción reductora lo hacen a óxido ferroso-férrico 
o ferroso, de colores avellana, marrón, gris, negro, ocres… en función del grado de reducción 

de tono importantes.
Reducciones debidamente programadas, unidas a un perfecto mezclado, dan lugar a multitud de 

a
b

c
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1.1.2. Klinker Flaseado 

Nota:
Los modelos flaseados están compuestos por la 
mezcla de distintos tipos de ladrillos con algunas 
diferencias en sus características técnicas.



Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado
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Negro

Negro

Inglés

Avellana

Ocre

Ocre
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Klinker Flaseado Negro
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Visón

Visón

Montserrat

Montserrat

Valdelagrana 

Visón

Montserrat

K. Blanco

K. Beige
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Melocotón

Melocotón

Ambar

Ambar

Taburiente

Negro

Ambar

Ocre
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Cazorla

Torneo

Negro

Negro

Avellana

Avellana

Marrón

Marrón

Bermejo

Negro

Avellana

Melocotón
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Klinker Flaseado Torneo
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Timanfaya

Negro

Avellana

Ocre

Melocotón

Basalto

Negro

Ocre

Pizarra

Negro

Visón
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Altamira

Negro

Avellana

Visón

Albarracín

Melocotón

Avellana

Ocre

Somosierra

Marrón

Avellana

Ocre

Ambar
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las piezas especiales detalladas en la tabla adjunta para los modelos 

fabricar en pequeñas partidas, por lo que será necesario consultar 
con fábrica para la confirmación de cantidades y plazos. Debido a su 
proceso de fabricación, estas piezas podrán tener ligeras variaciones de 
tono respecto a su ladrillo base, consultar.

Piezas especiales complementarias

Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Curvo R6 cm

Curvo radio R

Ladrillo doble tizón

Ángulo 

Dintel 1 soga/ 1 tabla Dintel 2 sogas/ 1 tabla
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1.1.3. Hidrofugado 

superior a los 1.000o

de estos productos es mayor de 0,10 gr/cm2

2 minuto, pero que 

por inmersión con un compuesto de silicona. Este tratamiento mejora la puesta en obra, facilita la 
limpieza y mantiene durante largo tiempo la belleza, sin contaminar, de los paramentos.



a b

c

a b

c

Blanco Malpesa

Blanco Lino
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado



a b

c

a b

c

Caña

Blanco Lienzo
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a b

c

Sevilla Malpesa
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Se
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Sevilla Malpesa



a b

c

Sevilla Santa Justa
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Sevilla Santa Justa
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Cartuja

Salmón

Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

a b

c

a b

c



a b

c

a b

c

Rojo Bailén

Cuero
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a b

c

a b

c

Siena

Ceniza
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado



a b

c

a b

c

Damasco

Teide
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Piezas especiales complementarias

Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

detalladas en la tabla adjunta en determinados modelos. En algunos casos solo se pueden fabricar 
en pequeñas partidas, por lo que será necesario consultar con fábrica para la confirmación de 
cantidades y plazos. 
Algunas de estas piezas, al ser utilizadas para la realización de remates, se pueden combinar con 
modelos de tono similar para los cuales no se fabrican.
Debido a su proceso de fabricación,las piezas especiales podrán tener ligeras variaciones de tono 
respecto a su ladrillo base. En los formatos macizos pueden aparecer marcas en la soga vista 

Macizo Regruesado

Curvo R6 cm Curvo radio R

Ladrillo doble tizón

Ángulo 

Celosía 24x12x10

Ángulo 1350

Ladrillo 24x8x5 cm

Dintel 1 soga/ 1 tabla

Cornisa

Dintel 2 sogas/ 1 tabla

Columna
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1.1.4. Esmaltados 

arcillas y agua. Tras el moldeo, se aplica superficialmente una suspensión 
de óxidos metálicos diversos, en función del color deseado.
En la cocción, la aplicación efectuada funde sobre el ladrillo dando 
lugar a una fina capa de esmalte que cubre la superficie cara vista.

succión por debajo de 0,10 gr/cm2 minuto.

Nota:
Garantizamos la calidad en las sogas. Los tizones debido al proceso de fabricación 
pueden presentar ligeras marcas e irregularidades.



a b

c

Blanco
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado | 
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a b

c

a b

c

Aluminio

Gris
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a b

c

a b

c

Azul

Verde
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado | 



a b

c

a b

c

Burdeos

Amarillo
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las piezas especiales detalladas en la tabla adjunta para los modelos 
especificados. En algunos casos solo se pueden fabricar en pequeñas 
partidas, por lo que será necesario consultar con fábrica para la confir-
mación de cantidades y plazos.
Debido a su proceso de fabricación, las piezas especiales podrán tener 

-

Piezas especiales complementarias

Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado | 

Curvo R6 cm

Ángulo 

Es
m
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ta

do
 B

la
nc

o
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1.1.5. Aplicaciones Prácticas  
de Piezas Especiales y Piezas Complementarias 
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Aplicaciones prácticas |

Ladrillos de Doble Tizón

Este ladrillo está diseñado para ser colocado como un 
ladrillo de medidas estándar pero ofreciendo aspecto 
de aparejo a tizones. Este efecto se consigue gracias 
a la hendidura que divide la soga de la pieza en dos 
mitades. Esta hendidura permite ser rellenada con 
mortero de modo que la pieza simulará dos tizones y 
evitará posibles desprendimientos de la llaga gracias 
a su geometría con forma de cola de milano.

Su concepción facilita la rotura o corte para obtener 
medias piezas. Además, la zona de corte de la pieza 
quedará oculta por el mortero al estar retrasada 
respecto a la cara vista, de modo que no se observarán 
potenciales roturas superficiales provocadas a la 
entrada o salida del disco.
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Ladrillos Curvos

A partir de una cierta longitud de radio, la necesidad 
de utilizar piezas con la cara curvada empieza a ser 
cuestionable.

diferencia de cotas entre los extremos de las sogas y el 
punto central es inferior a 1,5mm. Si pasamos a radios 

a 2m, la diferencia de cotas entre los extremos de 
los tizones y el punto central es inferior a 1mm. Si 

rondará los 0,5mm.
En caso de duda se recomienda realizar un replanteo 
con ladrillos estándar con el fin de observar el efecto 
estético obtenido y evaluar la necesidad real de 
fabricar este tipo de piezas especiales o bien construir 
las curvas en base a ladrillos estándar.

En función del radio y del espesor de junta a aplicar, 

para evitar un estrangulamiento excesivo de la junta 
de separación entre piezas al pasar del radio exterior 
al radio interior de la corona circular que forman 
los ladrillos. Si esto fuese así la pieza podría incluir 
suplementos para retirar en obra.

0,200,45FLECHA mm

120120120120120120120120120120L CARA VISTA mm

100005000400020001000RADIO mm

1,201,442,40FLECHA mm

240240240240240240240240240240L CARA VISTA mm

100005000400020001000RADIO mm
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Ángulos Especiales

Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Aplicaciones prácticas |

produce en ángulo recto, ya sea por necesidad física del proyecto o 
por imposición del diseño.

adyacentes en las hiladas inmediatamente inferior y superior. 

+ LL + 0.5S = A + 0.5LL

no coinciden con las de soga y tizón de la pieza estándar a excepción 
de ángulos convexos agudos.
Dependiendo del valor del ángulo y de la aplicación concreta, la 
pieza podría tener distintas geometrías, incluyendo suplementos 
para ser retirados en obra, presentando las esquinas agudas 

Donde :
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Ángulos Especiales

Ángulos convexos

Existe la posibilidad de ejecutar soluciones alternativas 
a las anteriormente expuestas utilizando sólo piezas 
base ya sean enteras o cortadas. En aquellos casos 
donde los muros que se unen en el ángulo quedan 
desolidarizados entre sí, se recomienda la utilización 

Ángulos cóncavos

En ángulos cóncavos es habitual la solución con llaga 
en todas las hiladas cortando piezas sin necesidad de 
recurrir a piezas especiales. 

Con pieza especial Sin pieza especial



Piezas Complementarias: Dintel

En los huecos de muros de fábrica de ladrillo, el cargadero puede ser 

piezas cerámicas están fabricadas con perfiles con forma de cola de milano, 
de modo que se favorezca la buena fijación de las piezas. Estas piezas están 
diseñadas para ser colocadas a sogas, de modo que se proporcione efecto 
de continuidad en la hilada inmediatamente superior al hueco.
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Aplicaciones prácticas |

Dintel 1 soga/ 1 tabla

Ej
em

pl
o 

de
 d

in
te

l
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dos sogas vistas en el caso de tratarse de zonas visibles en la cara interior 

El cálculo del armado de este tipo de aplicaciones debe ser llevado a cabo en 
el proyecto para cada caso concreto. Existen tablas de cálculo expresamente 
desarrolladas para este tipo de soluciones, donde se recomienda el tipo de 
elementos comerciales a utilizar. En caso de duda se ruega contactar con 
nuestra oficina técnica.

Dintel 2 sogas/ 1 tabla

Ejem
plo de celosía

Debido a su proceso de fabricación, estas piezas podrán tener ligeras variaciones 
de tono respecto a su ladrillo base. Solo se fabrican en acabado liso.

valores, aproximadamente, que las de la pieza base de la que derivan



1.2. Ladrillo Cara Vista Prensado
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Prensado

El proceso de prensado consiste en la compactación de arcilla mediante la acción de dos punzones 
enfrentados que la comprimen en el interior de una matriz que conformará la pieza.

piezas. El contorno exterior de la pieza queda definido por la cavidad de la matriz.
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1.2.1. Modelos

en atmósfera oxidante, a altas temperaturas, cada modelo a su 
o

de 0,10 gr/cm2

cm2

y antes del empaquetado se hidrofugan los ladrillos por inmersión o 
por duchas con un compuesto de silicona. Este tratamiento mejora la 
puesta en obra, facilita la limpieza y mantiene durante largo tiempo la 
belleza, sin contaminar, de los paramentos.



a b

c

a b

c

Blanco Andalucía

Gris Perla
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NOTA:
Los datos que aparecen corresponden al formato de Cazoleta Continua

Ladrillo Cara Vista | Prensado | Modelos | Formatos | Piezas especiales | 



a b

c

a b

c

Maestranza

Terracota
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Triana

Rojo Prado

Ladrillo Cara Vista | Prensado | Modelos | Formatos | Piezas especiales | 

a b

c

a b

c

NOTA:
Los datos que aparecen corresponden al formato de Cazoleta Continua



Rojo Madrid
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Dada la amplia gama de modelos y formatos disponibles en este tipo de ladrillos, las combinacio-
nes posibles son muy elevadas, de modo que se hace necesario confirmar con fábrica las posibili-
dades de producción en función de las cantidades solicitadas y el plazo de suministro. Todos estos 
formatos se pueden fabricar en 4 y 5 cm.

1.2.2. Formatos

Doble Cazoleta

la realización de las esquinas sin piezas 
específicas.

Macizo

24x12cm. Sin cazoletas ni muescas.

Una Cazoleta Esquina 24x12cm

prolongación, sin rupturas, del mortero, así 
como del posible armado en el tendel

Cazoleta Continua

estanqueidad en la junta vertical de unión entre ladrillos 

Ladrillo Cara Vista | Prensado | Modelos | Formatos | Piezas especiales |
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Medida Holandesa

Pieza Tizón, 12x12cm

para las esquinas. Especialmente indicada 
para realizar rehundidos.

Hiperladillo

Medida Catalana esquina

permite la prolongación, sin rupturas, del 
mortero y del posible armado en el tendel.

Hiperladrillo Esquina

permite la prolongación, sin rupturas, del 
mortero y del posible armado en el tendel.

Medida Catalana

Pieza Tizón, 18x12cm

para las esquinas. Especialmente indicada 
para realizar rehundidos.

Esquina aparejo a tizones, 18x12cm 

Doble cazoleta continua que permite la 
prolongación, sin rupturas, del mortero así 
como del posible armado en el tendel .
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1.2.3. Piezas Especiales Complementarias

-
lladas en la tabla adjunta para el modelo Triana. Será necesario confirmar con fábrica cantidades y 

podrán fabricar en todos los modelos siempre que se cuente con suficiente antelación.

Columna
 A B C Kg/ud.

Pecho Paloma
 A B C Kg/ud.

Escalón
 A B C Kg/ud.

Cornisa
 A B C Kg/ud.

Cazoleta continua  
para esquina
 A B C Kg/ud.

Curvo r6 cm
 A B C Kg/ud.

Curvo r12 cm
 A B C Kg/ud.

Circular r65 cm
 A B C Kg/ud.

Ladrillo Cara Vista | Prensado | Modelos | Formatos | Piezas especiales |
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Bocel
 A B C Kg/ud.

Chaflán
 A B C Kg/ud.

Media Caña
 A B C Kg/ud.

Rosario
 A B C Kg/ud.

Albardilla
 A B C Kg/ud.

Gárgola
 A B C Kg/ud.

Huevo
 A B C Kg/ud.

Castillete
 A B C Kg/ud.

Junquillo Liso
 A B C Kg/ud.

Junquillo Trenzado
 A B C Kg/ud.

Pistolín
 A B C Kg/ud.



1.3. Resúmenes

En esta sección se proponen una serie recopilaciones temáticas para facilitar la 
información sobre una cuestión concreta, así hemos creído convenientes los 
siguientes apartados:

Sistema de fachada pasante y ventilada.
Tablas de características técnicas.

1. Texturas

2. Medida Catalana

3. Hiperladrillo

4. Fachada Pasante y Ventilada

5. Características Técnicas
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1.3.1. Texturas

1 2

4

7

3

5 6

8

Textura Corcho
 Modelo Tamaño cm  Grueso cm

Textura Rugoso

Detalle Textura Corcho

Detalle Textura Rugoso
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1.3.2. Medida Catalana

Blanco

Gris

Roble

Blanco Andalucía

Gris Perla

Azabache

14cm

en klinker y por el método de prensado en material tradicional con hidrofugado. A su vez dentro de cada sistema 
de fabricación hay varios colores disponibles, lo que configura un interesante conjunto y supone una variedad de 
nuevos elementos con los que realizar su proyecto, sumándose a los ya tradicionales de nuestro catálogo.

Klinker

Ladrillo Cara Vista | Resúmenes | Textas | Medida Catalana | Hiperladrillo | Fachadas | Características |
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Blanco Andalucía

14cm

Gris perla

Maestranza

Rojo MadridTerracota

Triana

Rojo Prado

Prensado



Gris Perla
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14cm

1.3.3. Hiperladrillo

Blanco NF

Terracota

Blanco Escarcha Roble

Estos nuevos ladrillos proporcionan aparejos de gran horizontalidad gracias a la proporción de la pieza y el menor 

el edificio, al que se dota de una estética impecable con excelentes propiedades funcionales en aspectos tan 
importantes como son el ahorro energético, la protección contra el ruido, la protección contra la humedad y el 
mínimo mantenimiento.

Klinker

Ladrillo Cara Vista | Resúmenes | Textas | Medida Catalana | Hiperladrillo | Fachadas | Características |
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12cm

Prensado

Gris perla

Maestranza

Rojo MadridTerracota

Triana

Blanco Andalucía

Rojo Prado
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1.3.4. Fachada Pasante y Ventilada

STRUCTURA:

Sistema constructivo de fachada autoportante y ventilada con ladrillo cara vista 
-

vadoras a la hora de proyectar y ejecutar fábricas de ladrillo cara vista.

sea a través de la solución de fachada autoportante o de fachada ventilada.
fachada autoportante consiste en separar la hoja exterior de la fachada de la estructura del edificio, 

de modo que se origine una cámara de aire continua. Dicha cámara sería ocupada por aislamiento o por 
aislamiento-cámara. Dada la continuidad de la cámara, esta solución carecería de puentes térmicos.

fachada ventilada se trata de una variante de la fachada autoportante, donde entre el aislamiento y la 
hoja exterior se mantiene una cámara de aire con ventilación y drenaje.

con los requisitos de calidad de esta nueva normativa, siendo la fachada ventilada idónea para las exigencias 
climatológicas más severas.

Ladrillo Cara Vista | Resúmenes | Textas | Medida Catalana | Hiperladrillo | Fachadas | Características |
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de la fábrica a la estructura. Dichos anclajes, de sencilla colocación y ajuste, permiten el movimiento en las 

se transmitan a la estructura del edificio a través de los correspondientes anclajes, permiten alcanzar mayo-
res luces entre pilares, evitando recurrir, en la mayoría de los casos, a estructuras auxiliares y reduciendo el 

-
dura pueda quedar alojada en la cazoleta continua de las piezas.
Al prescindir de los apoyos en los forjados, con lo que el problema de los desplomes de los cantos de los mis-
mos entre distintas plantas queda eliminado, debemos contar con una base que garantice el buen apoyo de 

de una estética impecable con excelentes propiedades funcionales en aspectos tan importantes como son el 
ahorro energético, la protección contra el ruido, la protección contra la humedad y el mínimo mantenimiento. 

muro, ya que éste se fabrica de forma homogénea. Esto implica mayor rapidez de ejecución y evita potenciales 
defectos estéticos.

Anclaje Armadura de tendelArmadura de tendel

Consolas metálicasConsolas metálicasApoyo en estructura
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Estas nuevas posibilidades de ejecución de fábricas constituyen un sistema avanzado de mayores prestaciones que 
los convencionales, que requieren el estudio técnico específico del proyecto concreto para el dimensionado de an-
clajes, armaduras y apoyos en su caso, que pueden ser realizados por cualquier ingeniería especializada, o bien por 

-

con nuestra red comercial para más información.

VENTAJAS:

 
  para su incorporación en proyectos.
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Se presenta en cinco formatos diferentes, que a continuación se detallan, y se 

 

Pieza estándar 29x14 cm

Pieza esquina 29x14 cm

Aparejo medida Europea

Pieza estándar 24x12 cm

Pieza esquina 24x12 cm

 
y 12x12 cm 

Pieza estándar y para 
anclaje 12x12 cm

Pieza esquina 12x18 cm
(Para formatos 12x18 y 
12x12 cm)

Pieza estándar y para 
anclaje 12x18 cm

 Aparejo medida Hiperladrillo.

Pieza estándar 36x12 cm

Pieza esquina 30x12 cm

anclaje hacia el interior de la fachada, teniendo en cuenta las juntas de pequeño 

longitudinal de los tendeles queda asegurada mediante la cazoleta continua de 

mencionadas, su colocación con los llagueados siguientes:

Para el mejor labrado 
de cualquiera de los 
modelos de esta serie es 
recomendable utilizar 
crucetas o cuñas de plástico 
como espaciadores de 
llagas y tendeles. Estos 
elementos son fáciles de 
adquirir en ferreterías y 
tiendas especializadas.

Piezas de ladrillo cara vista prensado serie fachada pasante y ventilada
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1.3.5. Características Técnicas

Modelos:

2

Modelos:

2

Modelos:

2

NOTAS: 
La normativa aplicable a cada una de las características descri-
tas es la siguiente:
Absorción de agua:  Anexo C UNE-EN 771-1
Succión:  UNE-EN 772-11
Res. Caract. Norm. a compresión: UNE-EN 772-1
Durabilidad (Heladicidad): UNE 67028 EX
Propiedades Térmicas ( eq): UNE-EN 1745
Expansión por humedad: UNE 67036
Reacción al fuego: UNE-EN 13501-1

Para características técnicas garantizadas ver ficha técnica. 
Siguiendo la recomendación de la nueva norma UNE-EN 771-1, 
se informa de que en cualquiera de los modelos de ladrillos cara 
vista de este catálogo, en algunas unidades pueden aparecer 
pequeños gránulos de cal, antes, durante, o después de su 
puesta en obra, que originarán desconchados. Estos desconcha-
dos, de producirse, estarán dentro de los límites marcados por 
la norma UNE-67019 de octubre/96 y de acuerdo con la ficha 
técnica de cada producto.
El fabricante se reserva el derecho a variar algunas de las carac-
terísticas técnicas sin previo aviso.

Klinker Flaseado

Klinker

2

 0,25 mm/m

2

 0,25 mm/m

 

2

2

2

 0,50 mm/m

 

2

2

2

 0,40 mm/m

2

2

2

 0,25 mm/m

2

A continuación se detallan las características técnicas mas representativas de nuestros ladrillos. Estos datos técnicos se 
corresponden con los valores garantizados que aparecen en las fichas técnicas de cada producto.

producto. Dichos documentos se encuentran actualizados permanentemente en nuestra página web: www.malpesa.es

Ladrillo Cara Vista | Resúmenes | Textas | Medida Catalana | Hiperladrillo | Fachadas | Características |
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Modelos:

2

Modelos:

2

Modelos:

2

Modelos:

2

Modelos:

2

Hidrofugado

Esmaltado

Prensado

2

 0,20 mm/m

2

 0,25 mm/m

2

 0,20 mm/m

2

 0,55 mm/m

2

 0,25 mm/m

2

 0,25 mm/m

 

 

2

2

 0,40 mm/m

2

 0,20 mm/m

2

2

 0,40 mm/m

2

2

 

2

* Ver ficha de producto
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1.4. Recomendaciones de Uso y Colocación
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Generalidades
Exponemos brevemente las recomendaciones de uso 
básicas para que los paramentos de ladrillo cara vista 
queden al gusto del prescriptor y se obtenga el máximo 
partido del ladrillo elegido.

-
mos que cualquiera de las sugerencias - recomendacio-
nes que se detallan pueden tener trascendencia en el 
resultado final de la obra:
Estudiar al máximo el tamaño, la forma, la textura y el 
color de las llagas, tanto en horizontal como en vertical, 

de la fachada; no olvidemos que el conjunto de las llagas 

-
lores de los dos componentes de la fachada, pudiéndose 
obtener resultados muy diferentes con el mismo ladrillo 
variando las condiciones de la llaga.

obra decidirá en buena medida el éxito de esta impor-
tantísima conjunción llaga - ladrillo, decisión que habrán 
de adoptar en función de las variables concretas de cada 

pretendan destacar, la relación con otros materiales pre-
sentes en la fachada, entorno de la misma,.. etc., y siem-
pre dentro de su particular gusto. 

-
lores, tonos y acabados de nuestros ladrillos, nos ofre-
cemos para aportar nuestras sugerencias al respecto a 
quien nos las solicite.

Mezclado de ladrillos

importancia de este factor, realizamos las siguientes re-
comendaciones para modelos concretos:

-
tonía de tonos salmón muy claros que hacen vibrar la 

-
comendamos utilizar ladrillos de tres paquetes a la vez.

deben su belleza a una sintonía de tonos salmón lige-

obtener el mejor rendimiento estético recomendamos 
utilizar ladrillos de tres paquetes a la vez.

-
tonía de tonos salmón claro y muy ligeramente sonrosa-
dos que hacen vibrar la fachada. Recomendamos utilizar 
ladrillos de dos paquetes a la vez.

seguir esta práctica de usar piezas de dos o tres paque-
tes a la vez.

una organización de trabajo, se dejen huecos en los pa-
ramentos para al final proceder al cerramiento de los 
mismos, es aconsejable dejar lo más cerca posible de 
cada hueco el/los paquete/s de los utilizados en su en-
torno.

Ladrillos hidrofugados y klinker

las tres recomendaciones fundamentales para su correc-
ta puesta en obra:

necesario quitar completamente el plástico al paquete 
al menos dos días antes de su utilización.

-
damos añadir al mortero fabricado en obra un plastifi-
cante, siguiendo las indicaciones de uso del fabricante.

por no haber seguido correctamente la primera reco-
mendación, deberán dejarse secar lo más posible antes 
de proceder al enfoscado de su cara posterior, mayor 
importancia adquiere esta precaución si se proyecta es-
puma de poliuretano.

-
ran en obra, añadir al mortero un buen plastificante.

Plaquetas
-

sultado en la fachada, es tratar de forma correcta las 
plaquetas que se colocan en pasos de forjados y pilares, 
y en este sentido hacemos las siguientes indicaciones:

se cortaran las plaquetas de los mismos ladrillos que se 
estén utilizando y se cogerán de tres paquetes a la vez, 
en la misma forma que se cojan el resto de ladrillos.

1.4.1. Recomendaciones Generales 
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provista de disco con agua, lo que permite ajustarla al 
tamaño máximo que se precise en obra y no supone 
un gran encarecimiento de costes, si tenemos en cuenta 
las roturas que se producen al cortar las plaquetas al 
golpe.

tener en cuenta dos cosas:

disco con agua.

plaqueta durante uno o dos días.
Seguir la primera indicación es fundamental, en el caso 
de la segunda, si no es posible cumplirla por necesida-
des del ritmo de obra, tiene menor importancia, ya que 
las humedades que pueden aparecer en la fachada des-
aparecen en poco tiempo.

Tratamiento de las llagas
Estudiar al máximo el tamaño, la forma, la textura y el 
color de las llagas, tanto en horizontal como en vertical, 

de la fachada; no olvidemos que el conjunto de las llagas 

-
lores de los dos componentes de la fachada, pudiéndose 
obtener resultados muy diferentes con el mismo ladrillo 
variando las condiciones de la llaga.

-
tero o aparentemente vacías, se tendrán en cuenta las 
tolerancias dimensionales del modelo escogido a la hora 
de fijar el ancho mínimo de junta y si es un ladrillo ex-
truido también el espesor de la cara de rodadura.

-
cia de continuidad horizontal de las piezas cerámicas. 

la desaparición total de las llagas verticales; entre cada 
pieza debe quedar una distancia mínima que permita 
absorber tanto las tolerancias propias del ladrillo, como 
las de la colocación. Intentar realizar aparejos de ladrillos 
con contacto entre las testas y mantener el aplomado de 
las llagas verticales es materialmente imposible, sea cual 
sea el modelo y el fabricante elegido. Además de esto, 
el contacto ladrillo-ladrillo es desaconsejable desde el 
punto de vista técnico, ya que cualquier movimiento de 

-

de esfuerzos en estos puntos de contacto entre ladrillos, 
produciendo fisuras y deterioros en los bordes.

El efecto visual de continuidad de las hiladas de ladrillo 
se puede conseguir, como puede comprobarse al ob-
servar cualquier obra realizada con este aparejo, fijando 

-
derá también del dimensionado de la llaga horizontal, 

En este tipo de aparejos, el director de obra debe decidir 
entre dar mayor importancia al aplomado de las llagas 
verticales, para lo que se admitirán ligeras variaciones 
en el espesor de las llagas, o bien mantener constante el 
espacio entre ladrillos admitiendo una cierta desviación 
en la alineación de las juntas. En este sentido cabe seña-
lar la importancia de contar con buenos profesionales en 
la colocación de ladrillo cara vista, que sepan conjugar 
ambos factores para conseguir el resultado apetecido.

-

fijar un espesor de llaga adecuado.
-

cias del ancho de llaga en función del efecto deseado.
-

de las diferencias de calibre.
Si se utiliza llaguero para el acabado de la junta de mor-
tero, con cualquier tipo de ladrillo, hay que tener en 
cuenta que esta operación ha de hacerse siguiendo du-
rante toda la obra el mismo criterio en cuanto al grado 
de endurecimiento que ha de tener el mortero en el mo-
mento de realizarse el llagueado, siendo especialmente 
importante cuando se utilizan ladrillos de baja succión, 
pues las diferencias de tono que pudieran producirse en 
el color de la llaga suelen resultar más evidentes.

-
bles que pueda contener el mortero precipitan con más 
intensidad en la superficie de la llaga, ya que la evapo-
ración del agua de amasado se realiza mayoritariamente 
por esta superficie, siendo mínima el agua que pasa al 
ladrillo. Esto suele traer como consecuencia un tono más 
claro de la llaga de mortero que si se hubiera utilizado 
un ladrillo convencional.
Esto no tendría mayor repercusión sobre la homogenei-
dad de la fachada, si no fuera por el hecho de que una 
operación de llagueado incorrecta puede hacer que este 
efecto de aclaramiento del tono de la llaga se produzca 
con diferente intensidad entre unas zonas de la fachada 
y otras, dando como resultado la aparición de bandas 
horizontales más claras seguidas de otras más oscuras, 
que señalizan las zonas en las que se ha llagueado con el 
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mortero más blando y aquellas otras en las que el mor-
tero se encontraba más endurecido.

-
co, el tono resultante será más claro, pero homogéneo; 
sin embargo se ensuciará más la fachada. Si se opta por 
llaguear con el mortero semiendurecido, la llaga queda-
rá algo más oscura y el acabado más limpio, pero hay 

para poder interrumpir la colocación de ladrillos con la 
suficiente antelación como para permitir el endureci-

cada obra habrá que optar por el procedimiento que 
mejor se adapte a las necesidades y requerimientos de la 
misma, pero manteniendo un criterio uniforme durante 
toda la ejecución.

obra decidirá en buena medida el éxito de esta impor-
tantísima conjunción llaga - ladrillo, decisión que habrán 
de adoptar en función de las variables concretas de cada 

pretendan destacar, la relación con otros materiales pre-
sentes en la fachada, entorno de la misma,..etc., y siem-
pre dentro de su particular gusto.

-
lores, tonos y acabados de nuestros ladrillos, nos ofre-
cemos para aportar nuestras sugerencias al respecto a 
quien nos las solicite.

Limpieza

conveniente retardarlo lo máximo, a ser posible inme-
diatamente antes de la entrega de la obra, lo que ase-
gurará que no vuelva a ser ensuciada por el trabajo de 
otros oficios.

son:

ladrillo cara vista.
-

diante chorro de agua a presión.

previas satisfactorias, que servirán además de muestra 
de contraste con el resultado final exigible.
Estas prácticas, unidas a una contrastada profesionali-
dad en la albañilería, son las responsables de que en los 
países anglosajones, nórdicos y germánicos, la construc-
ción con ladrillo cara vista se emplee de forma masiva, 
obteniendo resultados estéticos de gran calidad.
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planeidad y ortogonalidad de sus caras, lo que unido a 
su uniformidad de calibre permite realizar paramentos 

la cazoleta continua y las muescas en las testas facilita 
-

estos aparejos en los que nuestros prensados marcan de 
forma más evidente las diferencias respecto a otros tipos 
de ladrillos y justifican plenamente su utilización.

en el cual la extremada delgadez de la junta vertical, 
horizontal o de ambas consigue dar la apariencia de 
continuidad de las piezas cerámicas, lo cual no significa 

que el colocador pueda absorber las mínimas diferen-
cias de calibre de las piezas y contar con un margen 
de tolerancia en la colocación. Estas juntas de mortero, 
unidas a las correspondientes juntas de dilatación si las 
dimensiones del paño lo requieren, aseguran además 
el buen comportamiento del paramento ante los movi-
mientos diferenciales que se producen entre los distintos 
elementos de la obra, que podrían provocar desconcha-
dos y fisuras en los ladrillos si éstos se colocan en contac-
to directo unos con otros.

ejecución esmerada, lo cual no implica que su coloca-
ción sea dificultosa. A continuación apuntamos algunas 
recomendaciones prácticas que resultan de utilidad para 
mejorar el acabado y facilitar la puesta en obra y que en 
su mayor parte solo constituyen un recordatorio de las 
habituales prácticas de la buena construcción:

-
fugados; como en el resto de modelos hidrófugos es ne-
cesario utilizar morteros con buena cohesión en estado 
fresco y amasados con una reducida cantidad de agua. 

sobre morteros para el labrado de estos ladrillos.

la primera hilada, especialmente si las juntas son muy 
delgadas. Además hay que tener en cuenta que en las 
esquinas se van a utilizar piezas en las que la cazoleta 
no es corrida, lo que puede provocar que queden leve-
mente más elevadas que el resto, por lo que no deben 
tomarse como referencia para la nivelación de la hilada 
ni de base para la colocación de separadores, cuando se 
utilizan estos elementos.

-
brica utilizando como separadores pequeñas pletinas, 

clavos o mejor crucetas de plástico del espesor que pre-
tendamos; en caso de buscar juntas rehundidas, pueden 
utilizarse para la horizontal, pletinas corridas cuyo largo 
no sea muy superior a un metro, dotadas de asas para 
poder retirarlas. Sea cual sea el tipo de separador que se 
utilice hay que tener la precaución de ir retirándolos a 
medida que vaya ascendiendo la obra, aproximadamen-
te cada medio metro, para evitar que queden aprisiona-
dos excesivamente, lo que podría provocar desconcha-
dos en las aristas y vértices del ladrillo al ser retirados.

plomadas a distancias comprendidas entre metro y me-
dio y dos metros, de esta forma se guarda la verticalidad 
de las llagas y la colocación se hace más sencilla.

pero es una practica recomendable el utilizar ladrillos de 
varios palets a la vez para mejorar los resultados finales.

el agua de lluvia es importante un correcto relleno de la 
cazoleta entre cada hilada en horizontal y de las mues-

mortero necesario para que llene totalmente la cazoleta 
y al presionar el ladrillo rellene, sin rebosar, el tendel de 

no dañar las aristas del ladrillo. 

las muescas se puede presionar el mortero con el mango 
de la paleta asegurando el total relleno de las mismas.
Si se enfosca el intradós del paramento hay que tener en 
cuenta la superficie lisa e hidrofugada que presenta el la-
drillo prensado, por lo que habrá que aplicar en primer 
lugar una lechada de adherencia siguiendo las recomen-
daciones de uso del fabricante de productos para mor-
teros , o bien creando rugosidad mediante salpicados de 
gotas de lechada de cemento, que se realizará con uno 
o más días de antelación.
Siguiendo estas recomendaciones es fácil labrar fachadas 

-
tud de prestigiosas edificaciones construidas con ladrillos 
prensados desde finales del siglo pasado hasta nuestros 
días, en las que las juntas entre ladrillos, suelen tener al-
rededor de 5 mm, como es fácilmente comprobable.

1.4.2. Ladrillos Prensados 

Ladrillo Cara Vista | Recomendaciones de uso y colocación | 
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Introducción
Anteriormente se han explicado las ventajas de los la-
drillos de baja succión, sin embargo, no hay que olvidar 
que estamos ante un material que presenta unas carac-
terísticas diferentes al ladrillo tradicional y que por tanto 
su colocación requiere modificar algunos aspectos del 
otro componente de la fábrica: el mortero, para lograr 
que los rendimientos en obra y en el acabado final sean 
satisfactorios. 

los tradicionales, de cara a su puesta en obra, reside en 
que los primeros absorben una cantidad muy pequeña 
de agua del mortero en comparación con los segundos. 
Al ser de fundamental importancia evitar la deshidrata-
ción prematura del mortero que impediría su correcto 
fraguado, es imprescindible humedecer, de forma previa 
a su puesta en obra, los ladrillos cuya succión supere 1Kg/

2

no se aplica con el rigor que seria necesario y son mu-
chas las obras en que ladrillos de succión media o alta 
son colocados en seco o irregularmente humedecidos.
Al perderse la costumbre de mojar los ladrillos, los colo-
cadores han necesitado utilizar morteros con un mayor 
contenido de agua, pues de otra forma el tiempo de tra-
bajabilidad de la pasta una vez extendida en el tendel es 
mínimo. Este sistema no asegura un buen agarre de los 
ladrillos, pues en la zona de contacto mortero-ladrillo 
puede producirse igualmente una deshidratación de las 
partículas de cemento quedando sin la humedad nece-
saria para fraguar correctamente, además de que, como 
de todos es sabido, el aumento de la relación agua/ce-
mento baja las resistencias del mortero y aumenta su 
porosidad y la retracción de secado.

cerámica apenas altera el contenido de agua de la pasta, 

con la cantidad de agua necesaria para la hidratación 
correcta de árido y cemento. Todo exceso de agua en la 
pasta solo traería consecuencias negativas, pues aparte 
de empeorar las características del mortero endurecido, 
el agua sobrante, que no es absorbida por el ladrillo, 
produciría retrasos en el fraguado y por tanto en el rit-

-

al chorrear sobre la cara vista del ladrillo.
Sin embargo, al reducir el agua de amasado del mortero 
estamos penalizando su plasticidad, es decir su maneja-
bilidad y facilidad de puesta en obra, por lo que se hace 

en la misma para recuperar el equilibrio. Es decir se tra-

ta de conseguir morteros trabajables con facilidad pero 
con una menor cantidad de agua que les permita ser 
mas consistentes en estado fresco, no alargar los tiem-
pos de endurecimiento y evitar manchas en la fachada.

Materiales
Son dos los factores sobre los que podemos actuar para 
reducir la cantidad de agua de amasado manteniendo 
una plasticidad adecuada del mortero: por un lado está 
la cantidad de finos que contiene la pasta y por otro la 

-
mos a estudiar cada uno de estos componentes:

mezclas de las anteriores, no siendo recomendables las 

Al elegir el tipo de arena hay que tener en cuenta que 
las de río tienen una forma más redondeada que resulta 
beneficiosa de cara a la plasticidad, sin embargo si son 
demasiado limpias, es decir, con muy poco porcentaje 
de finos, el efecto puede ser contrario al deseado, mien-
tras que las de machaqueo suelen presentar un mayor 
porcentaje de finos aunque formas con aristas vivas. 

resultados que las de naturaleza silícea en la elaboración 
de morteros para labrar ladrillos de baja succión.

-
dad de una arena depende de la curva granulométrica 
de la misma; en este aspecto podemos señalar que las 
arenas que mejor se comportan son aquellas con granu-
lometría continua bien distribuida. Es conveniente que 

no quiere decir que deban utilizarse arenas exentas por 
completo de gruesos, pues especialmente si la llaga es 
ancha es necesario contar con una fracción apreciable 
de estos componentes, pero siempre que estén suficien-
temente repartidos los tamaños intermedios.

Se recomienda usar cementos de albañilería por su 
menor contenido en sulfatos, en su defecto se utilizan 
cementos comunes, de clase resistente no superior a la 

Se desaconseja utilizar cementos de clase resistente supe-

se estará disminuyendo el porcentaje de finos de la mez-
cla y por tanto su plasticidad. Tampoco es recomendable 
el empleo de cementos de alta resistencia inicial, pues 

1.4.3. Mortero para el labrado de ladrillos de baja succión
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a una cierta ventaja teórica en los tiempos de adquisi-
ción de resistencias, puede unirse una falta de control 
por parte del colocador en el tiempo de manejabilidad 
de la pasta y que para suplir el problema, éste adopte la 
solución de aumentar la dosificación de agua.

en que se pretendan llagas de coloración blanca o de 
tonos claros, en los que si bien se aconseja el empleo 

-

consigue buenos comportamientos con ladrillos de baja 
succión y suele provocar menor aparición de sales.
Existen variaciones en el comportamiento del mortero 
en función del fabricante del cemento que se emplee, 
por lo que recomendamos estudiar el más adecua-
do dentro de los que se encuentren disponibles en la 
zona. Es también importante estudiar las características 

-
mienda no utilizar aquellos que presenten porcentajes 
altos de sales solubles, especialmente sulfatos.
En este sentido indicar que los cementos de albañilería 
tienen un límite máximo de contenido en sulfatos infe-
rior a los cementos comunes.
Sea cual sea el tipo de cemento que se emplee es impor-
tante seguir las recomendaciones que se establecen en 

de recepción y almacenamiento del producto en obra.

El empleo de cales en el mortero aumenta la proporción 
de finos no perjudiciales en la pasta, lo que mejora la 
plasticidad de la misma y su efecto es muy beneficioso 
a la hora de labrar paramentos con ladrillo de baja suc-
ción.

con cemento para la elaboración de morteros bastar-
dos. En estos casos es preferible que lleguen a obra ya 
apagadas y vengan envasadas e identificadas de acuer-

-
dándose que lleguen a obra debidamente envasadas e 

-

superiores características resistentes.

Ya hemos visto las posibilidades de mejorar la plastici-
dad del mortero actuando sobre los componentes tra-
dicionales del mismo, de forma que se pueda trabajar la 
pasta con una menor cantidad de agua. Sin embargo, 
el método más eficaz para conseguir este objetivo, es 
el empleo de aditivos específicos para tal fin. En el mer-
cado existe una amplia gama de aditivos plastificantes 
que permiten el amasado del mortero con importantes 
reducciones en la cantidad de agua.

-
dadores de fraguado, como los aditivos más adecuados 
para el labrado de paramentos de ladrillos hidrófugos 
y klinker. Salvo en los casos en que se empleen morte-

de estos aditivos es casi imprescindible para conseguir 
un ritmo adecuado de obra, sobre todo si se trabaja en 
tiempo frío o con alto grado de humedad ambiente.

conlleva una serie de ventajas adicionales, ya que al redu-
cirse el agua de amasado, se reducen igualmente las re-
tracciones del mortero y su red capilar, por lo que se me-

los plastificantes con otros aditivos pensados específica-

introducción de una cantidad limitada de aire aumenta la 
resistencia del mortero endurecido a las heladas.
El empleo de aditivos en el mortero se efectuará siguien-
do las recomendaciones del fabricante. Se recomienda 
utilizar solo aquellos que posean documento de idonei-
dad técnica y ofrezcan garantías suficientes por la expe-
riencia previa que se tenga de ellos o por el reconocido 
prestigio del fabricante. Es importante ser estricto en 
el seguimiento de las dosificaciones que indique el fa-
bricante, pues en muchos casos una sobredosificación 
puede producir un efecto retardador del fraguado del 
mortero.
Aconsejamos el empleo de aditivos líquidos, pues su do-
sificación es más fácil y aseguran una mezcla más homo-
génea en el conjunto de la amasada.

-
bles interacciones cuando se empleen varios aditivos, re-

del peso de cemento, en especial cuando se empleen 
cementos de albañilería que pueden contener hasta un 
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Introducción

fabricación de ladrillos de baja succión, tanto hidrófugos 
como klinker. Ambos productos aportan una serie de 
ventajas importantísimas de cara a mejorar la calidad de 
la fabrica de ladrillo visto, tanto desde el punto de vista 

impermeabilidad al agua de lluvia, mejor comporta-
miento a las heladas y al resto de agentes atmosféricos 
y mejora asimismo del aislamiento térmico del cerra-

efectivas se hace necesaria una puesta en obra correcta; 
no hay que olvidar que estamos ante un material que 
presenta unas características diferentes al ladrillo tradi-
cional y que por tanto su colocación requiere modificar 
algunos aspectos del otro componente de la fábrica: el 
mortero, para lograr que los rendimientos en obra y en 
el acabado final sean satisfactorios.
En general se recomienda utilizar morteros de consisten-

mm., ensayado en mesa de sacudidas segun lo indicado 

Morteros realizados in situ

arenas excesivamente limpias y con exceso de gruesos.

dosificar al menos una parte de cemento por cinco de 

-
lidad del mortero.

-
do las indicaciones del fabricante. Salvo con morteros 

tiene una importancia capital.

arena puede tener en la dosificación final.

Este tipo de mortero deberá especificar su procedencia, 
la cantidad de agua necesaria para alcanzar la resistencia 

con agentes plastificantes que permiten trabajarlos con 
poca cantidad de agua y aseguran un comportamiento 
muy homogéneo en el conjunto de la obra.
Aun así es recomendable exponer al fabricante del mor-
tero la necesidad de su amasado con poca cantidad de 
agua, pues en muchos casos es factible mejorar la fór-
mula de los mismos para adaptarlos a las necesidades 
de obra.

-
car el correcto funcionamiento del equipo dosificador 
de agua de amasado para evitar excesos no deseados 
de agua y diferencias de consistencia de una amasada 
a otra.

Deberá especificar su procedencia, resistencia y/o dosifi-

Al igual que los anteriores suelen dar buenos resultados, 
pues evitan la variabilidad de los morteros fabricados 
en obra y los aditivos empleados en su elaboración per-
miten que se amasen con una relación agua/cemento 
adecuada.

a 24h, y siempre que pueda adaptarse el ritmo de obra 
y el suministro, resulta aconsejable reducir este periodo 
a 12h o incluso menos, especialmente en tiempo frío o 
con humedad ambiente alta, y para el labrado de los 
ladrillos prensados.

para su reamasado.

1.4.4. Tipos de Morteros 
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2.  ADOQUÍN KLINKER CERÁMICO

Klinker Extrusionado

Klinker Prensado 

Especificaciones y métodos de ensayo.
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¿Qué es el Adoquín Klinker Cerámico? 
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el ser humano desde hace muchos siglos para pa-
vimentar los caminos. Se han encontrado algunos 

hace unos 5.000 años, extendiéndose después su 
uso por India y Europa a lo largo de los siglos. 

complementar sus cualidades estéticas con pres-
taciones técnicas avanzadas, que le confieren la 

sencilla colocación permiten un mínimo mante-

y la amplia variedad de formatos, obedece a la 
aplicación de las nuevas tecnologías en nuestras 
instalaciones. Estas mejoras han contribuido a 
perfeccionar técnicamente el producto sin alterar 
en lo fundamental su naturaleza cerámica, que le 
confiere prestaciones excepcionales en cuanto a 
durabilidad y permanencia del color.
El producto aporta además de belleza y durabi-
lidad un plus de reutilización y rapidez de ejecu-
ción. Algunos criterios y usos hacen que los pavi-

más idóneos que otros tipos de pavimentación te-
niendo como mejor argumento que, gracias a sus 

envejece con nobleza a través de su larga vida.
-

transforma cualquier espacio urbanizado, llenán-
dolo de dibujos geométricos y colores naturales.
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2.1. Diez Ventajas del Adoquín Klinker Cerámico 
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 | Diez Ventajas | 

años. Además, al tratarse de un material noble, el tiempo juega a su favor y a medida que envejece 
gana en belleza.

1. Durabilidad
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El adoquín cerámico mantiene su gran belleza natural a lo largo de los años ya que su amplia gama 
de colores permanece inalterable. De esta manera tiene una apariencia de permanente juventud.

2. Colores Inalterables
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este material en un espacio de paseo cómodo, al mismo tiempo que su composición amortigua el 
ruido del tráfico rodado.

 | Diez Ventajas | 

 3. Confort
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atractiva y funcional.

 4. Posibilidades de Diseño
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externas como las heladas, las altas temperaturas del verano o ambiente marino. También tienen muy 
buena resistencia a la compresión, al desgaste, una gran dureza frente al rayado y una excepcional 

 | Diez Ventajas | 

5. Resistencia
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viales que soporten tráfico rodado de vehículos pesados: calles y plazas, estaciones y aeropuertos, 

6. Idóneos Para Tráfico Rodado
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A pesar de la acción agresiva de los agentes externos y las cargas actuantes, el adoquín cerámico 

eliminación de posible vegetación que pueda producirse en las juntas y el relleno de las mismas 
cuando la acción erosiva del ambiente lo exija.

 | Diez Ventajas | 

7. Mínimo Mantenimiento
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de manera que los adoquines se pueden reutilizar tantas veces como sea necesario. 
Una vez finalizada la reparación, ésta no se aprecia en el pavimento.

 8. Acceso Fácil y Rápido a los Servicios Urbanos
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ejecución, la temperatura ambiente no afecta al pavimento, lo que evita esperas innecesarias: una 
vez terminado el adoquinado, el pavimento ya se puede utilizar, tanto para tráfico peatonal como 
rodado.

 | Diez Ventajas | 

9. Facilidad de Colocación
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Teniendo en cuenta todas las ventajas del adoquín cerámico: bajo mantenimiento, mano de obra 

pavimentos adoquinados resultan óptimos desde el punto de vista coste-rendimiento.

10. Costes Óptimos
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ADQ
2.3. Extrusionado
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2.3.1. Modelos

 Formato AxB Grueso C Textura 

rcho 

 Formato AxB Grueso C Textura 

rcho 

Rojo Terracota
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MaestranzaRoble

 | Extrusionado | Modelos | Características | Formatos | 

 Formato AxB Grueso C Textura 

rcho 

 Formato AxB Grueso C Textura 

rcho 
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Blanco Gris

 Formato AxB Grueso C Textura 

rcho 

 Formato AxB Grueso C Textura 

rcho 
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Flaseado 
Rojo-Marrón

Flaseado
Negro-Marrón

Marrón

 | Extrusionado | Modelos | Características | Formatos | 

 Formato AxB Grueso C Textura 

rcho 

 Formato AxB Grueso C Textura 

rcho 

 Formato AxB Grueso C Textura 

rcho 
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2.3.2. Características Técnicas

UNE-EN-1344-2002. AdoquInes de arcilla cocida.  
Especificaciones técnicas y ensayos. 

 45

Tolerancia dimensional 

 0,5 d mm
 

Textura Lisa Textura Corcho 

UNE-ENV 12633. Método de la determinación del valor de la resistencia al 
deslizamiento/resbalamiento de los pavimentos pulidos y sin pulir. 
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2.3.3. Formatos

Medidas mm:  A B C Uds./m2  Peso Kg

  200 100 50 50 2,25

Medidas mm:  A B C Uds./m2  Peso Kg

  200 100 50 50 2,25

Medidas mm:  A B C Uds./ml  Peso Kg

Formatos estándar

Medios

Arranque en espiga

formatos se fabrican normalmente bajo pedido, como parte de otro pedido de piezas estándar, 
para cantidades de producción limitadas y siempre que el plazo de entrega haya sido aceptado. 

existencia permanente en stock. Se ruega consultar posibilidades de fabricación.

de las piezas.
Debido a su proceso de fabricación, las piezas especiales podrán tener ligeras variaciones de tono 
respecto a su pieza base.

 | Extrusionado | Modelos | Características | Formatos | 
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Medidas mm:  A B C Uds./m2  Peso Kg

Medidas mm:  A B C Uds./m2  Peso Kg

Medidas mm:  A B C Uds./m2  Peso Kg

Rectangular

Tacos de 11,4

Tacos de 5,6

Medidas mm:  A B C Uds./m2  Peso Kg Pistolines



| 110 | Catálogo Malpesa 2009-2010

Medidas mm:  A B C Uds./m2  Peso Kg

Medidas mm:  A B C Uds./ml  Peso Kg

Medidas mm:  A B C Uds./ml  Peso Kg

Césped

Canal

Bordillo Chaflan

 | Extrusionado | Modelos | Características | Formatos | 
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ADQ
2.4. Prensado

Características Técnicas Adoquín Klinker Prensado

UNE-EN-1344-2002 . AdoquInes de arcilla cocida.  

Especificaciones técnicas y ensayos.

 45

Tolerancia dimensional 

 0,5 d mm

UNE-ENV 12633. Método de la determinación del valor de la resistencia al 
deslizamiento/resbalamiento de los pavimentos pulidos y sin pulir. 



 | 113 |

Roble

Terracota

2.4.1. Modelos

 Formato AxB Grueso C Textura

 Formato AxB Grueso C Textura
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2.5. Recomendaciones de Uso y Colocación
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Pavimento rígido.

El sistema constructivo para la ejecución de pavimentos rígidos 

piezas con juntas de mortero sobre un lecho similar de mortero, 

son aconsejables en los siguientes casos:

Zonas donde se prevean proyecciones continuadas de agua, 
como lavaderos de vehículos, bordes de piscinas y zonas de 
duchas, industrias en las que se requieran frecuentes lavados a 
presión del pavimento, etc.

ancha, o lo requieran otros condicionantes del proyecto.

Pavimento flexible.

piezas sobre una cama de arena gruesa, pre-compactada sin 
aglomerantes y el relleno posterior de las juntas con arena de 
menor diámetro y compactación del conjunto.

para pavimento rígido, se recomienda la solución de pavimento 

tanto en materiales al evitar el empleo de morteros, como en 
mano de obra, ya que los rendimientos de ésta aumentan de 
forma considerable.

adoquinado, lo que confiere una continuidad al pavimento que 
mejora el aspecto estético y permite al proyectista una mayor 
libertad en el diseño del espacio.

adecuado, permite la pavimentación de viales que soporten 
tráfico de vehículos pesados, con total garantía.

pavimentos.

que esperar a que los aglomerantes adquieran la resistencia 
necesaria.

Tipos de Pavimentos
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de interés para el proyecto, la dirección y ejecución de 
-

bien de vehículos pesados.

Pavimentos flexibles. Ventajas 
-

bles con adoquín cerámico, consiste en la colocación de 
las piezas sobre una camada de arena gruesa, precom-
pactada sin aglomerantes y el relleno posterior de las 
juntas con arena de menor diámetro y compactación 
del conjunto.

-
te con arena tiene una serie de ventajas que la hacen 

agua, como lavaderos de vehículos, bordes de piscinas, 

proyectista busque el efecto de llaga ancha rellena de 
-

costos, tanto en materiales al evitar el empleo de morte-
ros, como en mano de obra, ya que los rendimientos de 
ésta aumentan de forma considerable.

tipo de adoquinado, lo que confiere una continuidad al 
pavimento que mejora el aspecto estético y permite al 
proyectista una mayor libertad en el diseño del espacio.

de adoquín adecuado, permite con total garantía, la pa-
vimentación de viales que soporten tráfico de vehículos 
pesados.

al pavimento con posterioridad. Esto es especialmente 

de servicio enterradas bajo el pavimento, pues permite 
la reutilización de las piezas que hayan de levantarse en 
su misma posición. Esto no solo es un ahorro económi-

-
cen en otros pavimentos.

-
ta, sin tener que esperar a que los aglomerantes adquie-
ran la resistencia necesaria.

Composición del firme

tipo de pavimento, es fundamental realizar un firme 
adecuado al tipo de trabajo que va a soportar. De la 
buena ejecución de la base y en su caso de la subbase, 
así como de un acertado examen del suelo natural sobre 
el que se va a actuar y de la colocación previa de los 
bordillos, dependerá en buena medida la duración del 
adoquinado.

de tráfico previsto. Habitualmente, bajo los adoquines 

- Subbase granular.

Además de esta sección de firme tipo, se pueden ejecu-
tar pavimentos de adoquín sobre cualquier estructura 
resistente, como forjados o losas. También existe la posi-
bilidad de utilizar bases de aglomerado asfáltico.

A. Base de la explanación

-
tural existente en el terreno, debidamente desbrozado y 
rasanteado de acuerdo con las pendientes previstas en 
proyecto.
En caso de tratarse de suelos clasificados como inadecua-
dos para servir de base de explanación, de acuerdo con 

procederá a su sustitución o consolidación.
Se cuidará la eliminación de zonas reblandecidas y el es-
tablecimiento de rasanteos que impidan la acumulación 
de agua durante los trabajos.

2.5.1. Recomendaciones  
para la ejecución de pavimentos flexibles

 | Recomendaciones de uso y colocación | 
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B. Subbase granular.

Es aconsejable la introducción de esta capa, siempre que 
el adoquinado vaya a soportar tráfico pesado. En caso 
de zonas peatonales, dependiendo de la naturaleza de 
la base de la explanación y del tipo de base que se pro-
yecte, puede resultar necesaria igualmente la inclusión 
de subbase.
El material a emplear estará compuesto por áridos na-
turales o procedentes del machaqueo de piedra de 
cantera o grava natural, escorias, suelo seleccionado o 
materiales locales exentos de arcillas, margas o materia 
extraña.
Su tamaño máximo no excederá de 1/2 del espesor de 

naturales se adaptará a uno de los siguientes usos:

El material será no plástico y su equivalente de arena 

Una vez extendido el material en obra se procederá a su 
-

C. Base

En la ejecución de esta capa del firme se cuidará de forma 
especial el que se produzcan las mínimas desviaciones 
sobre la rasante proyectada, en caso contrario pueden 
producirse discontinuidades en la camada de arena que 
afectaran al comportamiento homogéneo del adoqui-
nado, sobre todo durante la compactación del mismo.

-
quiera de los siguientes materiales: 
1) Zahorras artificiales
El material a emplear procederá del machaqueo y tri-
turación de piedra de cantera o grava natural, en cuyo 

-
-

senten dos caras o más de fractura para tráfico pesado 

materia orgánica polvo, arcillas y cualquier otra materia 
perjudicial. El material será no plástico y su equivalente 

el resto de los casos.

Una vez extendido el material se humectará de forma 
adecuada para proceder a su compactación, que deberá 

el recebado con arena y su compactación para evitar 
perdidas posteriores de la camada de arena, o bien in-
terponer una lámina de material geotextil.

Cernido ponderal acumulado (% en masa)

 Abertura tamices   Tipo de zahorra natural *
 UNE-EN 933-2 (mm) ZN (40) ZN (25) ZN (20)
 50 100 — —

* La designación del tipo de zahorra se hace en función del 
tamaño máximo nominal, que se define como la abertura del 
primer tamiz que retiene más de un 10 por ciento en masa.

Cernido ponderal acumulado (% en masa)

 Abertura tamices   Tipo de zahorra artificial *
 UNE-EN 933-2 (mm) ZA25 ZA20 ZAD20
 40 100 — —

* La designación del tipo de zahorra se hace en función del 
tamaño máximo nominal, que se define como la abertura del 
primer tamiz que retiene más de un 10 por ciento en masa.



2) Gravacemento
-

granulometría se acomodará a alguno de los usos defi-

Estarán exentos de materia orgánica y la proporción de 

2. 

peso respecto al total de áridos.
-
-

2.
-
-

ción adecuada del soporte y evitar segregaciones de la 
mezcla en el transporte. Se procurará la continuidad de 
los trabajos, en caso de interrupciones de importancia 
se ejecutaran las oportunas juntas de trabajo.

-
-

-
meda la capa de gravacemento y con posterioridad es 
recomendable aplicar un riego con ligante bituminoso 

3) Hormigón 
Se recomienda la utilización de hormigones en masa 
de resistencia característica no inferior a 100 kg/cm2, 
pudiéndose emplear áridos con tamaño máximo de 40 
mm que cumplan las especificaciones de la norma EH.
Se cuidará durante la ejecución la humectación del so-
porte o bien la interposición de membranas plásticas 

-
dos de importancia, pero sin alisarla por completo. Se 
dispondrán las juntas de dilatación y trabajo oportunas. 

-
gón por los métodos que se estimen convenientes.
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Cernido ponderal acumulado (% en masa)

 Abertura tamices  Tipo de gravacemento

 40 100 —
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D. Camada de arena

Se recomienda la utilización de arena natural bien lava-

exceda o esté por debajo de estos márgenes. En general 
las arenas naturales gruesas dan buenos resultados.

y estará exento de materias extrañas y sales perjudiciales.

cm. una vez compactada.
Antes de iniciar el extendido de la arena en una zona, 
se habrán ejecutado los bordillos y demás elementos de 
contención del pavimento, así como los drenajes nece-
sarios, en su caso, para evacuar aguas de filtración.

-
nan comportándose como pavimentos impermeables, 
ya que el polvo y la suciedad acaban colmatando las 
llagas, impidiendo infiltraciones de agua por las mismas, 
por lo que se proyectarán con elementos de drenaje su-
perficial. De todas formas, a fin de evitar posibles sa-
turaciones de la camada de arena en la primera etapa 
de utilización, cuando la base es impermeable, pueden 
preverse drenajes en aquella. en estos casos se tomará la 
precaución de interponer membranas de tipo geotextil 
entre la arena y el elemento de drenaje a fin de evitar 
asientos por perdida de arena.

compactar, hasta la altura necesaria para obtener, una 
vez compactada, las rasantes fijadas. El sistema habitual 
para rasantear esta capa es la utilización de reglas corridas 
sobre maestras en las que se han registrado las rasantes.

capa, mejorando los rendimientos, consiste en rasantear 
la arena utilizando reglas vibrantes.
Es aconsejable la precompactación de la arena, median-
te apisonadoras de rodillos o bandejas vibratorias.
Siempre es preferible pecar por defecto a la hora de ex-
tender la arena y recrecer, si es preciso, una vez precom-
pactada la tongada, volviendo a compactar cuando la 
cantidad adicionada tenga cierta importancia.

Colocación de adoquines
Una vez rasanteada y precompactada la capa de arena, 
se procederá a colocar sobre ella los adoquines cerámi-
cos de acuerdo con el aparejo proyectado. Se utilizarán 
adoquines clasificados, en función de su carga de rotura 
transversal, como T-4
Existen multitud de posibilidades para el diseño de pavi-
mentos combinando los distintos aparejos posibles para 

-
mes destinados a soportar tráfico de vehículos pesados 
se desaconsejan aquellos aparejos que presenten juntas 
continuas en el adoquinado, especialmente si éstas se 

este tipo de solicitaciones está especialmente indicado 
el uso de aparejo en espiga, bien disponiendo la pieza 
en paralelo con los ejes de la calzada o bien girándola 
45° respecto a los mismos, para lo que se dispone de 
piezas complementarias que evitan los laboriosos cortes 
a inglete en los bordes.

-
-

sión de pendientes y elementos de desagüe superficial. 

se recomienda utilizar soluciones de pavimento rígido.
Se obtienen mejores resultados tomando adoquines de 

pequeñas diferencias de calibre o tono de las piezas.
Es fundamental realizar un perfecto replanteo del pavi-
mento; para conseguirlo se tomaran las piezas necesa-
rias y se presentaran en el lugar en que van a colocarse, 
con la separación de junta real, al objeto de ajustar en 
lo posible los bordes de contención a medidas de piezas 
completas; realizar correctamente esta operación evita-
rá cortes de piezas innecesarios que encarecen la ejecu-
ción y disminuyen la calidad del acabado.

1/4 del adoquín, pudiéndose solucionar los encuentros de 

-

a tope. Sobre estas dimensiones, el colocador podrá 
realizar ligeras modificaciones al objeto de mantener las 
alineaciones correctas. Estas alineaciones se comproba-
ran de forma sistemática, mediante reglas, cordeles o 
cualquier sistema apropiado. Igualmente se vigilarán las 
rasantes del pavimento, para lo que se registraran los 
puntos de nivelación en maestras, que servirán de refe-
rencia para correr los hilos o reglas.

Junta adecuada Junta a tope 
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capa de arena, para lo que se trabajará sobre la parte 
ya ejecutada del pavimento, procurando no concentrar 
cargas debidas a apilamiento de material o a los mismos 
operarios cerca del borde de trabajo.

-
-

blemas en caso de lluvia, se aconseja no extender capas 
de arena en superficies muy superiores a las que puedan 
cubrirse en una jornada.

aconsejamos seguir las siguientes recomendaciones:

sobre la camada de arena, alineándolos a restregón para 
arrastrar una cierta cantidad de arena que evite el con-
tacto entre piezas. Una vez se haya avanzado un tramo 
de unos dos metros, se pueden corregir las desviaciones 
colocando un tablón contra los cantos del borde libre y 
golpeando con una maceta o un marro hasta llevar las 

pueden colocarse provisionalmente piezas de remate de 
borde para conseguir una línea recta sobre la que apo-
yar el tablón o bien preparar una madera con la forma 
de los dientes de sierra que encaje en los huecos.

encajados entre bordes de contención ya ejecutados 
y no se pueda seguir el método anterior, o bien para 
alinear piezas en aparejos donde alguna de las juntas 
es corrida y en la dirección de ésta, pueden utilizarse 
uñetas y palancas, que introducidas en las juntas des-
plazaran fácilmente las hiladas a la posición correcta; en 
este caso solo hay que tener la precaución de encajar 

las piezas. 

la vez, especialmente si el aparejo es en espiga, es con-
veniente que vayan alternando sus posiciones. De esta 
forma se corrigen las diferencias entre los tajos.
Utilizando estos sistemas no solo se aumenta el ritmo 
de ejecución, sino que el resultado final mejora de for-
ma perceptible, al absorberse las ligeras diferencias de 
calibre de las piezas y las imperfecciones de colocación 
de las mismas.
Tampoco es preciso comprobar la nivelación del pavi-
mento pieza a pieza de forma exacta, siempre que se 

pues en el proceso de compactación posterior quedarán 
corregidas las pequeñas irregularidades que pudieran 
existir. Sin embargo, es conveniente que las piezas no 

Rasanteado final Colocación de los adoquines
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-
cilmente golpeando con mazo de goma los bordes que 
sobresalgan de manera anormal antes de compactar; de 
esta forma evitaremos roturas en el apisonado. 
Una vez colocada una superficie suficiente de adoquines, 
se procederá al relleno de juntas utilizando arena seca 
de granulometría comprendida entre 0 y 2 mm, exenta 
de sales perjudiciales. Se desaconseja la utilización de 
arenas de machaqueo calizas, ya que suelen presentar 
un alto contenido de polvo que empañaría la superficie 
del pavimento; las arenas muy limpias facilitan el relleno 
de estas juntas, pero pueden tener el defecto de quedar 
algo sueltas en una primera etapa, apelmazándose poco 
a poco con el paso del tiempo; las arenas con un conte-
nido moderado de limos mejoran este sellado inicial del 

barriéndose posteriormente sobre el mismo hasta con-
seguir el relleno satisfactorio de las juntas; la arena so-
brante se retirará de la superficie a compactar. 
Antes de proceder al compactado estarán totalmen-
te rematados los encuentros de los adoquines con los 
elementos de sujeción y no se compactará a menos de 
un metro de distancia de bordes sin contención del pa-
vimento. El tipo de compactador a utilizar dependerá 

pueden usarse bandejas vibrantes provistas de suelas de 

neopreno u otro material que amortigüe los impactos 
sobre esquinas salientes, que podrían desportillar los 

aumenta el rendimiento empleando compactadores de 
rodillos vibrantes; en estos casos se tendrá la precaución 
de extender sobre el pavimento, a modo de alfombra, 
una lámina de fieltro o cualquier otro material que dis-
minuya los impactos directos; será necesario en todo 

-
berá transmitir el rodillo para obtener la compactación 

2 -
tualmente se requieren dos o tres pasadas con los apiso-
nadores para conseguir la compactación adecuada. Tras 
cada una de las pasadas se comprobará el estado de 
las juntas, añadiéndose arena a medida que ésta se va 
introduciendo en las llagas.

-
veles del adoquinado, rectificándose, caso de ser nece-
sario, las piezas que hayan quedado fuera de rasante. 
Se recebarán las juntas que no estén llenas. Una vez re-
tirados los sobrantes de arena es conveniente regar el 
pavimento para facilitar el apelmazamiento del árido. 
Tras esta operación, el pavimento estará listo para ser 
utilizado.

Alineado de adoquines Rellenado de juntas
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rígido son aconsejables en los siguientes casos:

agua, como lavaderos de vehículos, bordes de piscinas y 
zonas de duchas, industrias en que se requieran frecuen-
tes lavados a presión del pavimento, etc.

o lo requieran otros condicionantes del proyecto.
Este tipo de pavimento no es recomendable cuando se 
prevea paso continuado de vehículos, especialmente si 
se trata de tráfico pesado.
En cuanto a la preparación del soporte, es válido lo que 

-
dos de base de la explanación y subbase; como base 
del pavimento se utilizará una solera de hormigón, cuya 
sección dependerá de las cargas previstas, pudiendo 
añadirse una armadura de reparto cuando se estime ne-
cesario. Es importante respetar las rasantes con el míni-
mo de tolerancias.

éstos sólo servirían para crear una discontinuidad en la 
junta de mortero, recomendamos además que sean de 
cantos sin biselar.
Se dejaran previstas juntas de dilatación en todo el pe-
rímetro siempre que las dimensiones de los lados sobre-
pasen los 5m, la separación entre juntas de dilatación 
no superará esta misma distancia de 5m, y se procurará 
que los paños resultantes sean de lados sensiblemen-
te iguales. En zonas expuestas a fuertes variaciones de 
temperatura puede ser necesario reducir estas dimen-
siones a 4m. Se procurará hacer coincidir las juntas del 
pavimento con las de la base. También es aconsejable 
colocar juntas en los encuentros con elementos rígidos, 
como arquetas de registro, farolas, pilares y cualquier 
elemento anclado a la base.
Sobre la solera de hormigón se extenderá una capa de 

-
sistencia dura. 
Se recomienda mezclar adoquines de varios paquetes 
a la vez, tomándolos en tandas verticales, para igualar 
las ligeras diferencias de calibre o tono que pudieran 
aparecer. Un buen replanteo previo, teniendo en cuen-
ta las autenticas dimensiones de adoquines y llagas, es 
fundamental para evitar cortes de piezas no deseados y 

para marcar ejes y referencias de nivel que servirán de 
guía al colocador.

-
tero se emplearan mazos de goma y reglas metálicas o 
de madera con las que se irán igualando las piezas de 
cada paño. Es importante que las piezas queden parcial-
mente embebidas en el mortero de la base, con esto se 
asegura una sujeción lateral de las mismas hasta tanto se 
complete el relleno de las juntas.
 Una vez colocados los adoquines correctamente alinea-
dos y nivelados, se procederá a completar el relleno de 
las juntas, para lo que se utilizará un mortero de igual 
dosificación que el de asiento pero con consistencia 

2.5.2. Recomendaciones  
para la Ejecución de Pavimentos Rígidos

Compactado del adoquín. Utilizar vibradores con suela de 
goma, o bien extender una manta como en la foto para evitar 
desportillados
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recipientes con embocadura tipo jarra, lo que permitirá 
menor ensuciamiento de los adoquines.
Se procurará manchar lo menos posible el adoquín du-
rante la tarea de rejuntado, limpiando en lo posible las 
manchas a medida que se ejecuta el relleno, mediante, 
trapos o estropajos limpios y sin extender el mortero por 
la cara de la pieza. A pesar de que se sigan estos con-
sejos, es previsible que queden restos de mortero sobre 

residual se procederá a una limpieza del pavimento una 
vez endurecido suficientemente el mortero de las llagas, 
para evitar su desprendimiento. 

-
rá de la siguiente forma:

disminuirá la succión de la llaga de mortero.

una mezcla de una parte de ácido clorhídrico comercial 
-

cederá a limpiar el pavimento, frotando con cepillos de 
raíces.

agua limpia, preferiblemente utilizando maquinas lim-
piadoras de agua a presión, para arrastrar la suciedad y 
los residuos de ácido.

-
tencias mínimas del mortero, el pavimento estará listo 
para ser utilizado.
También pueden ejecutarse pavimentos rígidos de ado-
quín cerámico utilizando mortero seco tanto para la 
base de asiento como para el relleno de juntas. 
A favor de este sistema está la mejora de rendimientos 
en la colocación y en el comportamiento del adoquina-
do en cuanto a la fisuración de juntas, lo que permite 
proyectar paños de dimensiones ligeramente superio-
res; en contra está la mayor laboriosidad del proceso de 
limpieza.

-
mas que se han indicado para la pavimentación con 

morteros pobres, pues aunque su empleo en la base y 
en el relleno de las juntas entre piezas permite paños de 
mayores dimensiones, resulta difícil realizar una adecua-
da limpieza del pavimento sin producir deterioro en el 
mortero de las juntas. 

forma similar a la indicada para bases de arena, excep-
tuando la precompactación.

con mazos de goma para introducirlos parcialmente en 

el lecho de mortero y se comprobará su correcto rasan-
teo mediante reglas.
Una vez ejecutado un tramo suficiente, se procederá a la 
hidratación del mortero mediante sucesivos riegos que 
aseguren un fraguado completo y uniforme.
Tras la hidratación de la base, se esperará al secado de 
la superficie del adoquín antes de completar el relleno 
de las juntas. De esta forma se facilita la introducción del 
mortero y se mejora la limpieza.
El mortero en seco se extenderá sobre el pavimento, ba-
rriéndose posteriormente sobre el mismo hasta conse-
guir el relleno satisfactorio de las juntas. Es importante 
retirar el máximo de material sobrante que haya queda-
do sobre la superficie cerámica antes de proceder a la 
hidratación de las juntas.
A continuación se realizará un primer riego del pavi-
mento esparciendo agua mediante aspersión o pulve-
rización, extremando las precauciones para evitar el 
lavado de las juntas. 
Seguidamente se procederá a una primera limpieza de 

eliminar los restos de mortero que hayan quedado sobre 
los adoquines; está operación debe realizarse de forma 
cuidadosa y antes de que el mortero haya terminado de 
endurecer.
Una vez realizada la primera limpieza se continuará re-
gando el pavimento durante el tiempo necesario para 
asegurar el correcto fraguado y curado del mortero.
Alcanzada la suficiente resistencia del mortero de rejun-
tado se procederá a la limpieza final con el mismo siste-

Regado final
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2.6. Aparejos

nuestros adoquines cerámicos, a modo de ejemplo.
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 | Aparejos | 
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E-mail: asturias@malpesa.es
GALICIA
Gali-Gestión, S.L.
Emilio Fernández
Tlf.: 982 440 768
Fax: 982 441 916
Mv.: 649 815 940
E-mail: galicia@malpesa.es
CANARIAS, CEUTA, MELILLA
José Luis Chueca
Tlf.: 935 836 087
Fax: 935 838 124
E-mail: jlchueca@malpesa.es
PORTUGAL
Arqtº. Jorge Barreto
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