
1) Si la temperatura es menor que –5°C, contactar con la Oficina Técnica de HILTI.
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Anclaje químico HVU con varilla HAS

Métrica M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30 M33 M36 M39
Cápsula de plástico HVU M8x80 M10x90 M12x110 M16x125 M20x170 M24x210 M27x240 M30x270 M33x300 M36x330 M39x360

Varilla de anclaje1) HAS /-E/-R/-ER/-HCR
M8x110/ M10x130/ M12x160/ M16x190/ M20x240/ M24x290/ M27x340/ M30x380/ M33x420/ M36x460/ M39x510/

14 21 28 38 48 54 60 70 80 90 100
d0 Diámetro de 

broca [mm]
10 12 14 18 24 28 30 35 37 40 42

h1 (=hnom) Profundidad
nominal del anclaje [mm]

80 90 110 125 170 210 240 270 300 330 360

h1 Profundidad del taladro[mm] 85 95 115 130 175 215 250 280 310 340 370
h (min) Mín. espesor del

material base [mm]
100 120 140 170 220 270 300 340 380 410 450

tfix (max) Max. espesor a fijar [mm] 14 21 28 38 48 54 60 70 80 90 100
df Diámetro en 

chapa     rec.
[mm] 9 12 14 18 22 26 30 33 36 39 42

max.
[mm] 11 13 15 19 25 29 31 36 38 41 43

Tinst Par de apriete [Nm] 18 35 60 120 260 450 650 950 1200 1500 1800
Broca TE-CX- 10/22 12/22 14/22 - - - - - - - -

TE-T- - - - 18/32 24/32 28/52 30/57 - - - -
Máquina de perforación de diamante Rec. - - - - - - - DD 80 E // DD 160 E

1) Los valores para la longitud total de la varilla y el máximo de espesor a fijar son sólo válidos para varillas HAS dadas en esta tabla.
Si se usa otra varilla HAS, estos valores cambiarán. (Ejemplo: HAS M12x260/128; l = 260 mm y tfix = 128 mm)

Tiempo de curado después
Tiempo mínimo de espera del cual el anclaje puede

Temperatura 1) de
antes de retirar el entrar en carga

colocación:
útil de montaje completamente

trel tcure

20°C y superior 8 min. 20 min.
10°C a 20°C 20 min. 30 min.
0°C a 10°C 30 min. 60 min.
-5°C a 0°C 60 min. 5 horas

1 2 3
HVU

5 HAS4

Realizar el agujero. Limpiar el agujero. Insertar la cápsula
HVU.

Introducir el anclaje.

5 trel 6 tcure
7

Tinst

Esperar a que pase el
tiempo de fraguado

Esperar el tiempo de
curado

Aplicar el par de
apriete

Operaciones de colocación

Herramientas de colocación

Martillo rotatorio (TE1, TE 2, TE5, TE6A, TE15, TE15-C, TE18-M, TE 35, TE 55 o TE 76) o una máquina de per-
foración de diamante, una broca, una herramienta de colocación TE-C HEX y un bombín de limpieza.

Realizar el agujero. Limpiar el agujero 1) Insertar la cápsula
HVU.

Esperar a que pase el
tiempo trel.

Esperar el tiempo tcure. Aplicar el par de
apriete.

Introducir el anclaje

1) Eliminar también 
el agua estancada 
del taladro 
de perforación.


