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Anclaje químico HVU con HIS-N / HIS-RN
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54 HIS-N

 

Hacer el agujero. Limpiar el taladro. Insertar la cápsula
HVU.

Introducir el anclaje.

5 trel

 

6 tcure

 

7
Tinst

  

Tiempo de fraguado. Esperar el fraguado. Aplicar el par de
apriete. 

Herramientas de colocación

Operaciones de colocación

Martillo rotatorio (TE5, TE6A, TE15, TE15-C, TE18-M, TE 35, TE 55 o TE 76), una broca, una herramienta de
colocación, un adaptador y útil TE (TE-C-HIS, TE-F-Y-HIS) con HIS-S - M8 - M20 y bombín de limpieza.

Tiempo mínimo de espera Tiempo de curado antes de
Temperatura de antes de retirar el útil que el anclaje pueda ser

colocación: de montaje cargado totalmente,
trel tcure

20°C y superior 8 min. 20 min.
10°C a 20°C 20 min. 30 min.
0°C a 10°C 30 min. 1 hora
-5°C a 0°C 1 hora 5 horas

Métrica M8 M10 M12 M16 M20

Cápsula de plástico HVU... M10x90 M12x110 M16x125 M20x170 M24x210

Manguito  HIS-N ..., HIS-RN ... M8x90 M10x110 M12x125 M16x170 M20x205

d0 [mm] Diámetro de broca 14 18 22 28 32

hnom [mm] Profundidad nominal del anclaje 90 110 125 170 205

h1 [mm] Profundidad del taladro 95 115 130 175 210

hmin [mm] Min. espesor del material base 120 150 170 230 280

hs [mm]
Longitud a roscar en el min 8 10 12 16 20
manguito max 20 25 30 40 50

df [mm Diámetro del taladro en chapa 9 12 14 18 22

Tinst [Nm] Par de apriete
HIS-N 15 28 50 85 170

HIS-RN 12 23 40 70 130

Broca TE-CX- 14/22 - - - -

Broca TE-T- - 18/32 22/32 28/32 32/37

Insertar la cápsula
HVU.

Hacer el agujero. Limpiar el taladro 1) Introducir el anclaje.

Esperar a que pase el
tiempo trel.

Esperar el tiempo tcure. Aplicar el par de
apriete.

1) Eliminar también el agua estancada del taladro de perforación.


