
Martillo rotatorio (TE 5, TE 2, TE 6-A, TE 15, TE 15-C, TE 18-M, TE 25 o TE 35); bombín de limpieza, broca 
con tope de profundidad TE-C B- (ver tabla superior), útil de colocación TE-C MW- (ver tabla superior) y llave 
dinamométrica.

55

Anclaje de seguridad HSC

Métrica HSC- Material

fuk [N/mm2] Tensión de rotura
Acero 

800galv.
A 4 600 700 600 700

fyk [N/mm2] Límite elástico Acero  
640galv.

A 4 3551) 450 3551) 450 3501) 450 3501)

As,I [mm2] Sección resistente Acero 
22.0 - 28.3 - - 34.6 - 40.8galv.

As,I [mm2] Sección resistente del 
tornillo

A 4 20.1 36.6 58.0 36.6 58.0 84.3

W [mm2] Módulo resistente 12.7 31.2 62.3 31.2 62.3 109.2
Acero  

5.1 12.5 25.0 12.5 25.0 43.7M [Nm] Momento flector 
galv.admisible2)

A 4 3.8 9.4 18.7 9.4 18.7 32.8
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Herramientas de colocación

Propiedades mecánicas del anclaje

 
 

 
 

   

 

Hacer agujero con taladro
a percusión.

Limpiar el taladro. Colocar el anclaje tipo A Comprobación
de anclaje tipo A

 

 

Comprobar la
colocación del
anclaje tipo I.

   

Introducir anclaje tipo I. Colocar con útil de colocación. Asegurar la pieza a fijar.  

1mm

1mm

 

TE-C B- TE-C MW-

 

1) Estos valores se aplican para el material de HSC-IR.
2) Estos valores se aplican a las versiones del HSC usadas con tornillos de calidad 8.8 (HSC-I) y A4-70 (HSC-IR).

Operaciones de colocación


