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TECNICA DE VACIO

GARRA DE VACIO VGS™ 2010
Sistema VGS™ 2010 - Bomba de vacio y ventosa integrados
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Innovators in
Vacuum Technology

VGSTM2010 BX25P VGSTM2010 FC20P

VGSTM2010 FC25P

VGSTM2010 OB20X60P

VGSTM2010 OF10X30P

VGSTM2010 OF15X45P

Informacion para pedidos

Sistema VGS™ 2010 - Bomba de vacio y ventosa integrados

Explicacién de los numeros//cédigos de los componentes del VGS™ 2010

VGS2010 AB 01 DC

r“"‘ TECNAUTOMAT, S.A.

www.tecnautomat.com

Tel. 94 470 12 51* Tel. 93 788 65 00 Tel. 91 433 51 00

Tel. 609 716 671

1. Cartucho de Vacio Cédigo VGS

Sin cartucho de vacio (unidad esclava) AA

Microcartucho de vacio COAX, Bi03-2C AB

Microcartucho de vacio COAX, Si02-2C AF
2. Montaje/Orientacion Cédigo VGS

00 4 tornillos M3, superior (montaje a nivel) 00

Tornillo M6 de 19 mm, superior (kit incluido) 01

Tornillo M6 de 19 mm, lado derecho (kit incluido) 02

01 Tornillo M6 de 19 mm, lado izquierdo (kit incluido) 03
BX 3. Ventosa con conexion Cédigo VGS

Sin ventosa BA

BX25 P 30°/60° Shore A (01.14.131) DA

BX25 P 60° Shore A (01.14.149) DB

FC FC20 P 50° Shore A (01.06.722) DC

FC25 P 50° Shore A (01.06.721) DD

OB20 x 60 P 60° Shore A (01.10.088) DE

OF10 x 30 P 50° Shore A (01.10.084) DF

OB OF OF15 x 45 P 50° Shore A (01.10.085) DG
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GARRA DE VACIO VGS™ 2010 DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0,7
Nivel de ruido dBA 55-61
Temperatura de trabajo °C 10-50
Peso g 25-36
Material Al, SS, NBR, PA, PU
CARGA RECOMENDADA
CON FACTOR DE SEGURIDAD 2
Y TIEMPO DE RESPUESTA PARA UNA UNIDAD
Tipo | Cartucho | Presion de | Consumo de aire y Material a Carga Carga paralela Tiempo de respuesta
COAX® | alimentacion potencia del manipular perpendicular | recomendada a 50 -kPa
compresor, (ver tabla recomendada (total) con
funcionamiento abajo) con factor de | con factor de
continuo seguridad 2 seguridad 2
MPa N N S
o| Si 0,60 0,12 NlI/s, 40W Aglomerado 6” El tiempo de respuesta
° varia dependiendo de la
< . . * calidad y porosidad del
o :D Si 0,60 0,12 NlI/s, 40W Cartén 7 5) material manipulado
©l corrugado
E g Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero seco 9 6" 0,028
o | ®| Bi 0,18 0,14 NlI/s, 46W Acero aceitoso 8 2" 0,028
& Si 0,60 0,12 NI/s, 40W Aglomerado 8 6* El tiempo de respuesta
H ® varia dependiendo de la
N5 calidad y porosidad del
g|2| s 0,60 0,12 Nl/s, 40W Carton 8 4 aterial manipulado
g) corrugado
8| Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero seco 9 7 0,028
Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero aceitoso 8 & 0,028
Si 0,60 0,12 Nl/s, 40W Aglomerado a 7 6 El tiempo de respuesta
= varia dependiendo de la
S ; !
NS | si 0,60 0,12 Ni/s, 40W Carton 7 5 calidady F;g;%?;)%?gd%e'
nQ corrugado
9 Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero seco 8 6 0,009
Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero aceitoso 7 8 0,009
Si 0,60 0,12 NlI/s, 40W Aglomerado a 11 10 El tiempo de respuesta
= varia dependiendo de la
on i J
i | osi 0,60 0,12 NI/s, 40W Cartén 10 8 R i
7 8 corrugado
g Bi 0,18 0,14 NI/s, 46W Acero seco 13 9 0,029
Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero aceitoso 11 5 0,029
~ Si 0,60 0,12 NlI/s, 40W Aglomerado a 22 26 El tiempo de respuesta
S 3 varia dependiendo de la
b= ; !
S x | si 0,60 0,12 NI/s, 40W Cartén 10 13 e e
n S corrugado
g g Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero seco 27 23 0,228
Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero aceitoso 18 10 0,228
Si 0,60 0,12 Nl/s, 40W Aglomerado a 4 6 El tiempo de respuesta
= % varia dependiendo de la
o m i i
<% | s 0,60 0,12 NI/s, 40W Cartén 3 6 R et g
n 2 corrugado
g5 | B 0,18 0,14 NIs, 46W Acero seco 7 5 0,004
Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero aceitoso 7 2 0,004
Si 0,60 0,12 Nl/s, 40W Aglomerado a 8 13 El tiempo de respuesta
ea varia dependiendo de la
g calidad y porosidad del
N Si 0,60 0,12 NI/s, 40W Carton 6 10 material manipulado
0L corrugado
g "o" Bi 0,18 0,14 NI/s, 46W Acero seco 14 10 0,009
Bi 0,18 0,14 NlI/s, 46W Acero aceitoso 13 5 0,009

* La ventosa no estd pensada para manipulacion en elevaciones paralelas. Los valores se dan como una guia para el dimensionamiento que se utilizara cuando por

ejemplo, las fuerzas paralelas causen aceleracion/retardo.

Observacion: La potencia del compresor se calcula de acuerdo a: 5,5 W de energia eléctrica consumida por NI/min de aire comprimido producido, valido

para un compresor de tamafo normal de 7 bar.
Definicion de material: Carton corrugado = B Flauta 3 mm, 80 segundos Gurley.
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1. Conexion 2. Montaje
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Conexion para
sensor MS

3. Dimensiones

0OB20X60P

OF10X30P

_ OF15X45P
- Modelo OA B x) gcC D x)
p mm mm mm mm
— BX25P 24 19 25 155
FC20P 21,8 14,4 24 12,5
FC25P 28,5 16 30 12
OB20X60P 22,62 15 — 10,5
OF10X30P 10,8 x 30,8 12,6 = 11,6
OF15X45P 15 x 45 8,5 = 7,5
KITS de montaje
A B
|
9 . M%
| |
o 4xM3 @
Yo 2
S — SW15
M5
Datos técnicos
Descripcion Unid. Referencia
. . 01.14.097 01.14.098
Piezas de recambio Material SS, PA, NBR AL, SS, Acero, PA, NBR
@ Peso g 41 13,1
A @ Como realizar un pedido
@ Descripcion Referencia
A 4 x M3, superior (montaje a nivel) 01.14.097
B M6 x 19 mm, superior (kit incluido) 01.14.098
Descripcion Referencia
% 3n@’(D A Cartucho COAX® MICRO Bi03-2 01.06.966
@,@ A Cartucho COAX® MICRO Si02-2 01.13.591
B Soporte cartucho MICRO 2 01.08.066
¢ C Kit de recambio MICRO COAX® 01.09.533
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