Bombas de vacio, P3010AVM™ - bomba P3010
con gestion automatica del vacio, P6010AVM™ -
bomba P6010 con gestion automatica del vacio,
P6010PCC - bomba P6010 con controlador de
vacio, Garras de vacio VGS™ 2010-3010-5010 -
bomba de vacio COAX™ y ventosa DURAFLEX™
integradas, Cartuchos de vacio COAX™ para la
integracion en su propio producto, PMAT, Ven-
tosa, Elementos de control, Accesorios, Eyecto-
res y Boosters.

Paginas C-01 a C-122
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TECNICA DE VACIO

* Introduccién
* Bombas de vacio. General

« Cartuchos COAX®
- Bombas de vacio P2010 Bi03-2
- Bombas de vacio P3010

- Bombas de vacio P3010 AVM™. Bomba P3010 con gestion automatica de vacio

+ PMAT COAX® - Bomba de vacio con valvula de soplado integrada

+ PMAT COAX® - VACTRAP™ —Bomba de vacio con valvula de seguridad integrada

- PMAT COAX® - VACUSTAT COAX®

+ PMAT COAX® - Valvula de seguridad VACTRAP™
- Bombas de vacio P6010

- Bombas de vacio MINI (Chip)

- Bombas de vacio CLASSIC

- Bombas de vacio CLASSIC MP

- Bombas de vacio MAXI

- Dimensiones recomendadas del tubo en mm. En funcién del tamafio de la bomba.

- Filtros para vacio
- Silenciadores, vacuémetros y manémetros
- Ventosas DURAFLEX™
« Ventosa universal, tipos: B, BL, F, F-MF-M, D, U, OC, OP, FP, P
- Racores y Accesorios para ventosas
+ Garras de vacio VGS™
« Introduccién
- VGS™ 2010
- VGS™ 3010
- VGS™ 5010
- Garra de vacio VACTIVATOR
- Eyectores y Booster
- Vacuostatos
- Electrovalvulas
« Valvulas — Vacuostato
- Tablas de conversién y Tabla de resistencia de diversos materiales
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TECNICA DE VACIO

PiIRB

Innovators in

Vacuum Technology
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La idea comercial de PIAB es ser una empresa lider
a escala mundial en las técnicas del vacio aplicadas
a la industria y, gracias a soluciones innovadoras,

mejorar la productividad y el entorno laboral de
aquellos que trabajan con el vacio en todo el mundo.

PIAB es una empresa de vanguardia en técnicas del vacio, que desde sus
comienzos en 1951, esta abriendo caminos a nuevos potenciales. Los productos
y sistemas desarrollados en PIAB, estan siempre a la vanguardia del mundo de la
técnica. Introducidos en todos los mercados mundiales, donde son utilizados
sobre todo, en los procesos automatizados de manipulacién de materiales y de

produccién.

El primer producto de PIAB fue
el compas circular que simplifico
el trabajo de disefiadores y
dibujantes. El compas también
le dio el nombre a la compahia.
Pi (=3,14) AB

En 1972, PIAB introdujo el

eyector multietapa patentado

que aun hoy en dia muchas
compafias lo siguen considerando
como un estandar a seguir

en la industria.

La ultima patente de PIAB:
tecnologia COAX™ - otro desarrollo
del principio de eyector

multietapa con nuevas oportunidades
para la instalacion,

integracion, etc.

TERRASSA
Tel. 93 788 65 00

MADRID
Tel. 91 433 51 00

LEVANTE
Tel. 609 716 671

GIJON
Tel. 98 531 61 71

ANDALUCIA
Tel. 699 48 75 81
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TECNICA DE VACIO

Los beneficios del aire comprimido

Operaciéon econémica (= ahorro de dinero)

Las bombas de vacio de PIAB funcionan utilizando aire
comprimido. El disefio Unico es un eyector multietapa, que
utiliza la energia en varias etapas, manteniendo de esta
manera un bajo consumo de energia.

El consumo puede reducirse aun mas (todavia mayor eco-
nomia de energia), utilizando el sistema de ahorro de ener-
gia de PIAB, que favorece un consumo de energia minimo
en sistemas estancos.

Bajos costos de inversion

Las bombas de vacio de PIAB son pequefas y potentes,
permitiendo que se conecten directamente en el punto de
succion. De esta manera, las bombas pueden ser dimensio-
nadas de manera Optima, al mismo tiempo que se evitan
caidas en el flujo por los conductos de vacio.

rllm TECNAUTOMAT,S.A. g a0 TERRASSA
Tel. 94 470 12 51*

www.tecnautomat.com

MADRID LEVANTE GIJON

Tel. 93 788 65 00 Tel. 91 433 51 00
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Innovators in
Vacuym Technology

Produccién segura ...

Las bombas de vacio de PIAB no tienen partes moviles que
puedan romperse o requerir reemplazo. Por lo tanto, no
ocurren paros de produccién no programados.

... no obstante la presién de
alimentacién variable

Las nuevas bombas de vacio de PIAB estan disefiadas
para ofrecer una excelente prestacion, tanto a niveles bajos
como altos de presidn de alimentacion, lo que significa que
la bomba funciona perfectamente aun cuando la presién en
el conducto de aire comprimido varie.

Ejemplo: La bomba de vacio
P3010, suministra un nivel de vacio
de 90 -kPa con una presion de ali-
mentacion de 0.3 MPa. (3 bar)

Mejor ambiente de trabajo

Temperaturas de trabajo confortable - la ausencia de
partes moviles elimina la generacion de calor (calor causa-
do por friccién).

Aire limpio para respirar - dado que las bombas de vacio
PIAB no tienen piezas moviles, no requieren lubricacion,
(no se produce neblina de aceite).

Bajo nivel de ruido - No hay partes moéviles que vibren o
produzcan ruido.

Los fabricantes lideres
de dispositivos automati-
cos, resuelven sus pro-
blemas de vacio con los
productos PIAB porque
son compactos, potentes
y faciles de instalar.

ANDALUCIA

Tel. 609 716 671 Tel. 98 531 61 71 Tel. 699 48 75 81
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Innovators in
Vacuum Technology

El principio de las bombas de vacio PIAB

Las bombas de vacio PIAB, son bombas accionadas por aire com-
primido. Su construccién Unica, permite el maximo aprovecha-
miento del aire comprimido y por lo tanto, consume menos energia.
Grandes caudales de aspiracién y altos niveles de vacio son carac-
teristicos de las bombas de vacio PIAB.

Cuando el aire comprimido (1) pasa a través de las
toberas (2), el aire existente en la zona es succio-
nado por la corriente de aire comprimido. Un efec-
to de succion se crea en las aberturas de las dife-
rentes etapas (3) y como resultado se genera una
depresion o “vacio” (4).

El principio de la tecnologia COAX™

La bomba P3010 esta construida con esta nueva técnca,
que es un perfeccionamiento del principio del eyector
multietapa.

Observe que el filtro y las vélvulas antirretorno estéan inte-
gradas en el mismo eyector.

Cuando el aire comprimido (1) pasa a través de las
toberas (2), el aire circundante es succionado hacia
la corriente de aire. Un efecto de “succion” se crea

en las aberturas de las diferentes etapas (3).

r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA c-03
Tel. 94470 1251°  Tel 937886500  Tel 914335100  Tel 609716671  Tel 985316171 Tel. 699 48 75 81
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Innovators in
Vacuum Technology

BOMBAS DE VACIO

TECNOLOGIA COAX®

La ultima tecnologia patentada por PIAB, es un per-
feccionamiento del principio del ayector multietapa.

COAX® ofrece una excelente prestaciéon tanto a niveles
bajos como altos de presion de alimentacion, lo cual es

muy favorable cuando la presion en los conductos de aire Los cartuchos de vacio COAX®para

comprimido es bajo o variable. Zona d.e gcljre Zona de vacio conseguir una solucion integrada y
Las bombas basadas en la tecnologia COAX® pueden uti- comprimido personalizada para la aplicacion.
lizarse entre 0,17 y 0,70 MPa. Para ello, basta con taladrar el orificio

de alojamiento en la méaquina y, a con-
tinuacién insertar el cartucho corres-
pondiente.

EL PRINCIPIO DE LA TECNOLOGIA COAX®

Nuestra solucién tecnolégica mas reciente se deriva del
principio del eyector multietapa. Observe que el filtro y las
véalvulas antirretorno estan integradas en el mismo eyector.

Cuando el aire comprimido (1) pasa a través de las toberas
(2), el aire circundante es succionado hacia la corriente de
aire. Un efecto de “succion” se crea en las aberturas de las
diferentes etapas (3).

LAS VENTAJAS DE LAS BOMBAS DE VACIO PIAB BASADAS EN LA TECNOLOGIA COAX®

» Bajo consumo energético.
» Alta eficiencia.
» Alta fiabilidad en el funcionamiento.

» Alta prestacion a niveles bajos o variables de
presién de alimentacion.

» Mantenimiento minimo.
» Facil instalacion.

» Bajo peso.

» No genera calor

» Bajo nivel acustico.

Para facilitar la eleccion de una solucién de vacio descentralizado integrada y optimizada para la

aplicacién, pueden consultar la pagina web: www.coaxtecnology.com
@coax

C-04 r“"‘ TECNAUTOMAT,S.A.  gjlpa0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
Tel 94470 1251 Tel 937886500  Tel 914335100 Tl 609716671  Tel. 985316171 Tel. 699 48 75 81
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TECNICA DE VACIO

T TECHAUTOMAT,S.A. BILBAO

BOMBAS DE VACIO

GUIA DE SELECCION
¢QUE BOMBA DEBO ESCOGER?

Las bombas de vacio PIAB estan clasificadas en cinco series con diferentes caracteristicas: Bi, Pi, Si, L, M, X y H. Cuando se
haya familiarizado con el significado de las letras y para qué aplicaciones han sido desarrolladas, le sera todavia mas facil ele-

gir la bomba adecuada.

Bi

El cartucho Bi ha sido desarrollado para funcionar a un P2010 Bi

nivel de vacio relativamente alto y a una presion de ali- Margen de funcionamiento recomendado 0-80 -kPa

mentacion muy baja (0.18 MPa). El Cartucho Bi es reco- NivEll 6B VEE® e e 83 -KPa

mendado cuando se desea garantizar un funcionamiento Presion de alimentacion 0.11-0.22 MPa

de alta seguridad en aplicaciones pick-and-place (coger y

depositar), por ejemplo, en la industria electrénica, donde

muchas unidades de vacio son distribuidas y donde existe

riesgo de caidas de presion. El Cartucho Bi puede manejar

niveles de vacio de hasta -83 kPa.

Pi

Los cartuchos Pi se han desarrollado para lograr un alto P3010 Pi

nivel de vacio a bajas presiones de alimentacion. Son ide- Margen de funcionamiento recomendado 0-85 -kPa

ales cuando fluctuan las presiones en las lineas de aire Nva o venie mEre 90 -kPa

comprimido. Los cartuchos Pi son recomendados en la Prosion de alimentacion 017-0.6 MPa

manipulacion de chapa metalica, vidrio u otros productos

no porosos, donde se necesita buen caudal y un alto nivel P6010 Pi

de vaclio. El cartucho Pi puede entregar elevados niveles Margen de funcionamiento recomendado 0-85 -kPa

de vacio de hasta 90 -kPa. Nivel de vacio maximo 90 -kPa
Presién de alimentacion 0.17-0.4 MPa

Si

Los cartuchos Si se han disefiado para proporcionar un P6010 Si

caudal de aspiracion extra. Estan altamente recomenda- Margen de funcionamiento recomendado 0-70 -kPa

dos para manipular materiales porosos, tales como cartén Nivall 6 e MEine 75 -kPa

corrugado y para altos volumenes de evacuacion en, por Prosion de alimentacion 0.4-0.6 MPa

ejemplo, un sistema de ciclos rapidos donde es necesario

compensar las pérdidas para mantener el nivel de vacio.

Los cartuchos Si pueden entregar niveles de vacio mode-

rado de hasta 75 -kPa.

L

Las bombas L de PIAB, estan construidas para soportar un L MINI

caudal de vacio mucho mayor y se recomiendan especial- Margen de funcionamiento recomendado 20-70 -kPa

mente cuando se manipulan materiales porosos, p. €j. car- N o el e 75 -kPa

ton; en la evacuacién de grandes volimenes, p. €j. un mez- Presion de alimentacion 06 MPa

clador o bien en sistemas con ciclos rapidos, donde las

pérdidas deben ser compensadas a fin de mantener un L CLASSIC

buen nivel de vacio. Margen de funcionamiento recomendado 20-70 -kPa
Nivel de vacio maximo 75 -kPa
Presién de alimentacion 0.6 MPa

TERRASSA LEVANTE GIJON ANDALUCIA

Tel. 94 470 12 51* Tel. 93 788 65 00

www.tecnautomat.com

Tel. 91 433 51 00

Tel. 609 716 671 Tel. 98 531 61 71

Tel. 699 48 75 81
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO

M

Las bombas M de PIAB, se han creado para ofrecer una
buena prestacion incluso a bajos niveles de presion de ali-
mentacion, lo cual es muy favorable cuando la presion en
los conductos de aire comprimido es baja o variable. Se
recomienda la bomba M cuando Ud. necesite un buen cau-
dal y un nivel de vacio alto. Este es el tipo de bomba mas
frecuente y se utiliza en la mayoria de las aplicaciones de
vacio industrial.

X

Las bombas X de PIAB, estan desarrolladas para ofrecer
un buen caudal a altos niveles de vacio y se recomiendan
en aplicaciones donde se exija alto vacio, p. ej. en los ali-
mentadores de alta velocidad de maquinas de embalaje y
en diferentes tipos de procesos. Las bombas X, también
pueden utilizarse a un nivel de presion de alimentacion
bajo, lo cual es muy favorable cuando la presién en los
conductos de aire comprimido es baja o variable. X

H

Las bombas H de PIAB, ofrecen un vacio considerable-
mente alto y se recomiendan en aplicaciones completa-
mente libres de fugas, p. €j. en laboratorios y en procesos

rlllll

mne
Vacuu Technology
M MINI
Margen de funcionamiento recomendado 0-80 -kPa
Nivel de vacio maximo 81 -kPa
Presién de alimentacion 0.38-0.6 MPa
M CLASSIC
Margen de funcionamiento recomendado 0-90 -kPa
Nivel de vacio maximo 91 -kPa
Presién de alimentacion 0.34-0.6 MPa
X MINI
Margen de funcionamiento recomendado 70-94 -kPa
Nivel de vacio maximo 94 -kPa
Presién de alimentacion 0.4-0.6 MPa

H CLASSIC

Margen de funcionamiento recomendado

15-5 mbar abs

. . " Nivel de vacio maximo 5 mbar abs
que exijan un nivel de vacio muy alto. Presion de alimentacion 06 MPa
MARGEN DE FUNCIONAMIENTO

a)
0-83-kPa
0-75-kPa
0-90-kPa
H 15-5 mbar abs 100-kPa
» o

0 10 20 30 40 50 70 80 20 100
a) Tipo bomba
b) Nivel de vacio-kPa

BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA

r“"‘ TECNAUTOMAT, S.A.

www.tecnautomat.com Tel. 94 470 12 51°

Tel. 93 788 65 00
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mae
Vacuum Technology
¢ QUE BOMBA DEBO ESCOGER?
Caudal de aspiracion a la presion de alimentacion recomendada
(para ser utilizada en sistemas no herméticos)
Bomba| Modelo Vacio | Presion Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa)
Serie max |[de aliment
-kPa MPa 0 | 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90
P2010 | P2010 83 0.18 0.23 0.15 0.060 | 0.040 0.035 | 0.023 0.013 | 0.006 - -
P3010 | Pi12-3 90 0.314 1.4 0.62 0.44 0.27 0.19 0.14 0.1 0.060 | 0.030 -
P6010 | P6010 Pi48-3x1 90 0,30 5,6 2,5 1,8 1,1 0,65 0,50 0,35 0,25 0,10 -
P6010 | P6010 Si32-3x1 75 0,60 6,0 3,5 2,6 1,7 0,90 0,60 0,50 0,35 = =
Mini L7 75 0.6 0.72 0.49 0.29 0.25 0.2 0.16 0.105 | 0.067
Mini L14 75 0.6 1.47 1.04 0.57 0.45 0.39 0.32 0.24 0.13
Mini L28 75 0.6 2.55 1.67 1.05 0.89 0.74 0.55 0.36 0.17
Mini L56 s 0.6 5.14 3.47 1.95 1.66 1.43 1.14 0.81 0.43
Classic L25 75 0.6 6.08 3.33 2.19 1.43 0.81 0.64 0.45 0.29
L Classic L50 15 0.6 10.9 .7/ 3.8 2.5 1.4 1.1 0.8 0.48
Classic L100 75 0.6 16.5 9.6 7.5 5 2.9 2.3 1.6 0.95
Classic MP L150 75 0.6 29.45 16.15 11.97 7.51 3.8 2.66 1.71 0.76
Classic MP L200 75 0.6 38 22.99 16.06 11.21 6.46 4.94 2.95 1.14
Classic MP L300| 75 0.6 45.6 30.4 22.8 14.7 9.0 71 5.2 3.1
Classic MP L400 75 0.6 51.3 38.67 28.5 16.44 11.88 9.5 6.65 3.99
Mini M5L 81 0.6 0.73 0.5 0.26 0.14 0.12 0.1 0.076 | 0.048 | 0.019
0.38 0.58 0.3 0.22 0.18 0.14 0.1 0.076 | 0.038 0.01
Mini M10L 81 0.6 1.31 0.91 0.48 0.29 0.26 0.21 0.133 | 0.086 | 0.029
0.38 1.09 0.57 0.39 0.35 0.3 0.21 0.124 | 0.057 | 0.019
Mini M20L 81 0.6 2.4 1.66 0.95 0.57 0.48 0.38 0.285 0.19 0.057
0.38 2.04 1.24 0.76 0.67 0.53 0.41 0.33 0.19 0.019
Classic M25L 91 0.6 6.65 4.09 1.9 1.55 1.36 1.1 0.69 0.3 0.1
0.34 5.89 2.66 1.83 1.24 0.75 0.51 0.38 0.28 0.11 0.02
Mini M40L 81 0.6 4.8 3.14 1.71 1.14 0.93 0.74 0.57 0.361 0.114
0.38 4.04 2.23 1.4 1.24 1.0 0.71 0.43 0.19 0.05
Classic M50L 91 0.6 1.4 7.32 3.61 3.238 2.66 2 1.24 0.38 0.1
0.34 10.26 4.94 3.52 2.24 1.28 1.02 0.75 0.52 0.19 0.01
M Classic M100L 91 0.6 15.5 9.6 7.2 6.3 5.1 3.8 2.1 0.67 0.29
0.34 13.6 8.2 5.8 3.5 2.4 1.9 1.4 1.0 0.48 0.01
Classic MP 91 0.6 29.83 18.81 11.12 9.79 8.17 6.37 3.8 1.33 0.38
M150L 0.34 25.65 13.78 10.26 6.46 3.8 2.95 2.19 1.52 0.67 0.05
Classic MP o1 0.6 32.78 21.09 14.63 12.73 10.64 8.17 4.56 1.52 0.57
M200L 0.34 29.45 17.29 12.54 7.89 5.04 3.9 2.85 2.09 0.95 0.1
Classic MP 91 0.6 54.15 34.68 22.42 19.57 16.53 | 1245 6.84 2.19 0.95
M300L 0.34 45.6 27.27 20.14 12.83 7.6 5.99 4.47 3.23 1.33 0.19
Classic MP 91 0.6 67.3 40.4 29.5 25.7 20.9 15.7 9.0 2.85 0.95
M400L 0.34 56.1 34.7 247 15.2 10 7.6 5.7 3.8 1.62 0.19
Maxi MLL200 91 0.6 47.5 26.6 18.1 9.5 4.8 3.3 2.4 1.14 0.48 0.01
Maxi MLL400 91 0.6 92 51.5 35 18.4 9.2 6.4 4.6 2.21 0.92 0.02
Maxi MLL800 91 0.6 176 98.6 66.9 35.2 17.6 12.3 8.8 4.2 1.76 0.04
Maxi MLL1200 91 0.6 255 143 97 51 25.5 17.9 12.8 6.1 2.6 0.05
Mini X5L 93 0.6 0.62 0.43 0.2 0.105 0.095 | 0.086 0.074 | 0.052 | 0.027
0.4 0.48 0.24 0.12 0.11 0.1 0.086 0.071 0.057 0.03 0.006
Mini X10L 93 0.6 1.02 0.67 0.31 0.23 0.15 0.13 0.105 | 0.067 | 0.029
X 0.4 0.76 0.35 0.24 0.21 0.16 0.13 0.105 | 0.067 | 0.038 0.01
Mini X20L 93 0.6 2.39 1.69 0.84 0.42 0.34 0.29 0.247 | 0.171 | 0.076
0.4 1.9 1 0.5 0.44 0.38 0.3 0.25 0.17 0.1 0.02
Mini X40L 93 0.6 4.47 2.9 1.33 0.81 0.67 0.55 0.48 0.34 0.14
0.4 3.2 15 1.0 0.9 0.7 0.6 0.5 0.4 0.17 0.038
Classic H40 99.8 0.6 2.8 2.1 148 0.9 0.4 0.3 0.2 0.14 0.1 0.095
H Classic H120 100.8 0.6 8.4 6.6 4.7 2.7 15 1.2 0.86 0.62 0.43 0.1
Classic MP H240| 100.8 0.6 16.8 12.6 8.9 5.0 2.9 2.3 1.8 1.2 0.86 0.19
Classic MP H480| 100.8 0.6 33.6 25.5 18.2 10.3 5.9 4.9 3.4 2.3 1.71 0.48
r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA c-07
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Tiempo de evacuacion a la presion de alimentacion recomendada
(para ser utilizada en sistemas herméticos)
Bomba| Modelo Presion Aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kPa)
de aliment. cons.
MPa NI/s 10 ‘ 20 ‘ 30 ‘ 40 ‘ 50 ‘ 60 ‘ 70 ‘ 80 ‘ 90
P2010 | P2010 0.18 0.14 0.50 1.4 3.9 6.4 10.0 16.0 28 51 -
P3010 | Pi12-3 0.314 0.44 0.063 0.21 0.45 0.96 1.64 2.53 3.82 6.14 -
P6010 | P6010 Pi48-3x1 0.30 2.0 0.020 | 0.060 0.12 0.30 0.45 0.70 1.0 1.6 4.0
P6010 | P6010 Pi32-3x1 0.60 1.75 0.020 | 0.050 0.10 0.18 0.33 0.53 0.80 - -
Mini L7 0.6 0.49 0.093 0.314 0.721 1.21 1.81 2.58 3.75
Mini L14 0.6 0.98 0.064 | 0.168 0.36 0.59 0.388 1.28 1.85
Mini L28 0.6 1.97 0.047 | 0.106 0.2 0.32 0.46 0.69 1.11
Mini L56 0.6 3.95 0.023 | 0.053 0.101 0.16 0.23 0.33 0.5
Classic L25 0.6 1.75 0.042 | 0.074 0.12 0.21 0.36 0.56 0.88
L Classic L50 0.6 3.5 0.015 | 0.033 0.06 0.11 0.19 0.29 0.45
Classic L100 0.6 7.01 0.008 | 0.018 0.033 0.06 0.1 0.15 0.23
Classic MP L150 0.6 10.5 0.005 | 0.0115 | 0.021 0.04 0.07 0.12 0.22
Classic MP L200 0.6 14 0.004 | 0.009 0.016 0.03 0.05 0.07 0.13
Classic MP L300 0.6 21 0.004 | 0.008 0.013 0.02 0.03 0.05 0.08
Classic MP L400 0.6 28 0.004 | 0.007 0.011 0.02 0.03 0.04 0.06
Mini M5L 0.6 0.55 0.132 | 0.363 0.996 1.8 2.77 3.99 5.74 9.36
0.38 0.38 0.199 0.61 1.17 1.81 2.62 3.77 5.89 1.1
Mini M10L 0.6 1.1 0.079 | 0.203 0.504 0.92 1.41 2.05 2.97 4.97
0.38 0.76 0.13 0.306 0.574 0.9 1.33 1.96 3.17 713
Mini M20L 0.6 2.21 0.038 0.1 0.242 0.43 0.68 1.02 1.5 2.47
0.38 1.52 0.052 | 0.143 0.26 0.42 0.64 0.99 1.66 3.67
Classic M25L 0.6 3 0.019 | 0.048 0.097 0.16 0.24 0.35 0.58 1.52
0.34 1.9 0.023 | 0.058 0.115 0.23 0.4 0.64 0.99 1.58 3.89
Mini M40L 0.6 4.42 0.031 0.064 0.129 0.22 0.34 0.5 0.74 1.26
0.38 3 0.03 0.074 0.133 0.21 0.32 0.51 0.95 1.56
. 0.6 6 0.011 0.026 0.051 0.08 0.12 0.19 0.33 0.82
Classic M50L
0.34 3.7 0.014 | 0.033 0.062 0.12 0.21 0.33 0.5 0.82 2.5
M . 0.6 12 0.011 0.022 0.035 0.05 0.07 0.11 0.20 0.49
Classic M100L
0.34 7.5 0.015 | 0.027 0.045 0.08 0.12 0.18 0.26 0.43 1.20
Classic MP 0.6 18 0.006 | 0.014 0.022 0.03 0.05 0.07 0.1 0.35
M150L 0.34 11.3 0.007 | 0.014 0.025 0.05 0.075 0.11 0.17 0.28 0.76
Classic MP 0.6 24 0.005 0.011 0.018 0.03 0.04 0.05 0.1 0.24
M200L 0.34 15.1 0.005 0.011 0.021 0.04 0.06 0.09 0.13 0.21 0.54
Classic MP 0.6 36 0.003 | 0.006 0.01 0.012 0.02 0.025 0.04 0.09
M300L 0.34 22.6 0.004 | 0.009 0.015 0.03 0.04 0.06 0.09 0.14 0.36
Classic MP 0.6 47.9 0.003 | 0.005 0.008 | 0.012 0.018 | 0.026 0.05 0.12
M400L 0.34 30.1 0.003 | 0.006 0.011 0.02 0.03 0.05 0.07 0.11 0.29
Maxi MLL200 0.6 14 0.003 | 0.008 0.014 0.03 0.06 0.1 0.16 0.29 0.82
Maxi MLL400 0.6 28 0.0015 | 0.004 0.007 | 0.015 0.03 0.05 0.08 0.15 0.41
Maxi MLL800 0.6 56 0.0008 | 0.0018 | 0.0035 | 0.008 0.014 | 0.024 0.04 0.072 0.2
Maxi MLL1200 0.6 84 0.0005 | 0.0012 | 0.0023 |0.0052 | 0.009 | 0.016 | 0.027 0.048 0.14
Mini X5L 0.6 0.55 0.1 0.41 1.35 2.41 3.74 5.39 7.27 10.8
0.4 0.39 0.17 0.82 1.69 2.69 3.91 5.4 7.41 10.56 22.47
Mini X10L 0.6 1.1 0.093 0.28 0.73 1.39 2.09 2.95 4.16 6.54
X 0.4 0.79 0.112 0.472 0.937 1.51 2.2 3.06 4.25 6.61 13.89
Mini X20L 0.6 2.2 0.038 | 0.106 0.303 0.56 0.91 1.34 1.86 2.79
0.4 1.56 0.055 | 0.199 0.403 0.65 0.97 1.36 1.91 2.74 5.06
Mini X40L 0.6 4.42 0.027 | 0.068 0.17 0.30 0.46 0.68 0.93 1.38
0.4 3.1 0.038 0.12 0.22 0.33 0.48 0.68 1.21 2.21 3.21
Classic H40 0.6 2.62 0.032 | 0.075 0.152 0.32 0.64 1.07 1.7 2.58 3.85
H Classic H120 0.6 7.6 0.018 | 0.033 0.06 0.11 0.18 0.27 0.42 0.62 1.33
Classic MP H240 0.6 15.2 0.0065 | 0.015 0.03 0.06 0.10 0.15 0.22 0.32 0.64
Classic MP H480 0.6 30.4 0.004 | 0.008 0.016 0.03 0.05 0.08 0.1 1.16 0.33
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BOMBAS DE VACIO

Innovators in
Vacuum Technology

P2010

La P2010 de PIAB utiliza la tecnologia COAX™, es un pequefio eyector “en linea” que puede ser motado
directamente entre la manguera de aire comprimido y la manguera de vacio. El eyector trabaja mejor a
bajas presiones de alimentacion (1,5 a 2,5 bar), es muy liviano, puede ser facilmente limpiado y reempla-
zado siempre que sea necesario El area principal de uso esta en aplicaciones “pick-and-place” manipu-
lando pequefios componentes, por ejemplo, los de la industria electrénica.

P3010

La P3010 de PIAB usa la tecnologia COAX™, que la hace pequefia, robusta y facil de instalar. Esta bomba
de vacio, consiste en un bloque con boquillas integradas, valvulas antirretorno, silenciadores vy filtros para
aire comprimido y vacio. La serie de bombas de vacio P3010, incluye controles y funciones monitorizadas
tales como, vélvulas solenoides, vacuostatos y médulos de expulsion rapida. La P3010 de PIAB al ser
totalmente modular, le permite a usted mismo proyectar las funciones que necesita y eliminar los refina-
mientos innecesarios que resultan costosos. El rendimiento puede, por lo tanto, ser aumentado al tiempo
que cambian sus necesidades.

P3010 AVM™

La P3010 AVM es una bomba modular compacta, que integra la tecnologia COAX™ y la Gestién
Automatica del Vacio. Ha sido desarrollada para el manejo de elementos en aplicaciones con las mas altas
exigencias en cuanto a su rendimiento, disponibilidad, ahorro energético, flexibilidad y fiabilidad. Entre
algunos ejemplos tipicos, encontramos sistemas altamente automatizados con robots y maquinas indus-
triales, para el manejo de planchas metalicas, piezas de plastico o de cartdn. Su tamafio compacto y su
diseno modular en linea hacen que su instalacion y mantenimiento sean méas sencillos. La tecnologia
COAX™ integrada, garantiza eficiencia energética y un rendimiento fiable del vacio, incluso cuando la pre-
sion de alimentacion sea realmente baja.

PMAT COAX®

El perfil bajo del PMAT Pi12-2 COAX® es una unidad de bomba equipada con una valvula de control de
soplado integrada para sistemas de vacio descentralizados. El montaje coincide con las herramientas
estandar del manipulador de un robot encontrado en la industria del automévil (acoplamientos esférico y
cilindrico). Esta disponible para ventosa con una conexion T-slot o un racor G3/8” hembra.

P6010

Basado en la tecnologia patentada COAX®, la P6010 proporciona hasta un 40% mas de caudal que las
bombas de vacio convencionales, mientras que reduce el consumo total de energia. Un disefo duradero
y libre de mantenimiento, hacen a la P6010 ideal para la manipulacién automatizada de material y otros
procesos de manufacturacion en las industrias de empaquetado, robética, grafica y automotriz. La P6010
proporciona mayor caudal, es silenciosa y no genera calor en el proceso de aspiracién, incluso a presio-
nes de alimentacion extremadamente bajas. Ademas de esto, su tamafno compacto permite montar la
bomba més cerca del punto de aspiracion, por lo que se reduce el consumo de aire comprimido y se aho-
rra energia.

P6010 AVM™

La bomba de vacio P6010 (véase arriba) esta disponible con una opcién de control integrada para siste-
mas altamente automatizados - AVM™ (Automatic Vacuum Management). Esta opcion puede reducir el
consumo de aire hasta un 90%, frente a sistemas de funcionamiento continuo. Al ofrecer la capacidad de
detectar el vacio, el AVM™ corta inmediatemente el consumo de aire cuando se alcanza el nivel del vacio
fijado en el sistema. Cuando ya no se requiere el vacio después de un ciclo de trabajo terminado, el tiem-
po para soltar el producto se reduce, debido a una funcién de soplado por presion positiva de gran capa-
cidad. La funcién de soplado del AVM™ de alta capacidad, lo hace ideal para la manipulaciéon de objetos
no porosos, tales como laminas de metal o cristal.
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Innovators in
Vacuum Technology

BOMBAS DE VACIO

P6010 PCC

La bomba de vacio P6010 (véase arriba) esta disponible con una opcién de control integrada disefiada
para ajustar con precision el funcionamiento de la bomba de vacio y reducir el consumo de energia - PIAB
Cruise Control (PCC). Este ofrece muchas ventajas para materiales propensos a pérdidas, tales como
papel, bolsas plasticas y cartéon arrugado, el PCC resulta idoneo para procesos automatizados de mani-
pulacién de material en la industria grafica y de empaquetado. El PCC de PIAB mantiene automaticamen-
te el nivel de vacio preestablecido, para asegurar que en el punto de aspiracion se proporcione un nivel de
vacio constante y por tanto un agarre seguro. Esta caracteristica entrega fiabilidad durante las fluctuacio-
nes en la presién de vacio, causada por variaciones de producto o cambios en la duracién del ciclo.

MINI

Chips, bombas de vacio pequefas y livianas, con gran capacidad para compensar fugas. Las bombas Chip
estan disponibles con diferentes caracteristicas, accesorios y disefios, asi pueden ser adaptadas a dife-
rentes aplicaciones. La bomba Chip puede ser montada en diferentes tipos de placas base, y a través de
esto, entrega numerosas posibilidades de conexion. También puede estar dotada con valvulas y/o sensor
de vacio. Por estas razones, se ha creado un sistema completo (Minis System), y cuando es necesario, el
sistema puede ser dimensionado para grandes caudales (Miniflex).

CLASSIC

Las bombas de vacio de la serie CLASSIC de PIAB, en diferentes tamafios y caracteristicas, tienen una
gran capacidad, a pesar de su tamafio compacto y liviano. Adecuadas para un gran numero de aplicacio-
nes, como una fuente de vacio separada o como la unidad base de un sistema con requerimientos de
capacidad media. Disefio simple y flexible que puede ser provisto con un sistema de ahorro de energia.

CLASSIC MP

Una bomba compacta para grandes caudales y bajos niveles de vacio, ésta es especialmente recomen-
dada para una alta productividad y cuando se precisa de una operacion segura en montaje, empaquetado
y procesos automatizados. Es una bomba de vacio facil de controlar y muy fiable. Al estar practicamente
libre de manutencion, los paros en la produccion resultan insignificantes. Para mejorar la economia aun
mas, puede ser suministrada con un sistema de ahorro de energia.

MAXI

Gran bomba de vacio, para aplicaciones donde se necesita evacuar grandes volumenes o para compen-
sar grandes fugas de caudal. Ademas puede ser usadas para Transporte por vacio y también ser provis-
tas con un sistema de ahorro de energia y escape central.

CARTUCHOS COAX™ PARA LA INTEGRACION EN SU PROPIO PRODUCTO

+ Alto rendimiento

+ Ahorro energético ®
+ Respuesta rapida @ COAX

» Maxima fiabilidad

Lo mas avanzado en sistemas descentralizados

Integracién
en su propio
producto
o Alimentacion
Aspiracion aire comprimido
BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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CARTUCHO COAX® MICRO Bi03-2

o « Cartucho COAX® de dos etapas - MICRO - probablemente el eyector de
Bi03-2 vacio multietapa mas pequefio del mundo.

+ Nivel de vacio hasta 83 -kPa a presiones de alimentacion extremadamen-
te bajas.

« Alta fiabilidad operacional en caso de que la presion de aire comprimido
sea baja o fluctuante.

+ El bajo peso hace posible integrarlo cerca del punto de succién en aplica-
ciones pick-and place de alta velocidad para objetos pequefos.

+ Adecuado para la manipulacién de objetos no porosos.

DATOS TECNICOS

Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 1,5-2,3
Material Al, NBR, PA, SS
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,11 0,10 0,17 0,10 0,040 0,027 0,013 = = = 50
0,18 0,14 0,23 0,15 0,060 0,040 0,035 0,023 0,013 0,0060 83
0,22 0,17 0,27 0,19 0,090 0,040 0,025 0,020 0,010 0,0050 82
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,11 0,10 0,70 2,9 5,9 11,0 28,0 = = = 50
0,18 0,14 0,50 1,4 3,9 6,4 10,0 16,0 28,0 51,0 83
0,22 0,17 0,40 1,1 888 6,4 11,0 18,0 32,0 62,0 82
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de | Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 20 40 60 70 80 90 100 | 130 140 -kPa
0,6 0,37 0,61 0,59 0,54 0,46 0,42 0,41 0,41 0,41 | 0,41 0,41 140
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
A | COAX® cartucho MICRO Bi03-2 01.06.966
B | COAX® cartucho MICRO Bi03-2, incluye soporte 01.06.968
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CARTUCHO COAX® MICRO Si02-2

Si02-2

« Cartucho COAX® de dos etapas - MICRO - probablemente el eyector de

vacio multietapa mas pequefo del mundo.
+ Gran caudal de vacio en relaciéon con el consumo energético.

* Bueno para la manipulacion de materiales porosos o si la superficie pre-

senta pérdida.

« El bajo peso hace posible integrarlo cerca del punto de succién en aplica-

rlllll

ciones pick-and place de alta velocidad para objetos pequefios.

DATOS TECNICOS

Descripcion Unidad Valor
Presién de alimentacién maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 1,5-2,3
Material Al, NBR, PA, SS
CAUDAL DE ASPIRACION
Presién de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,4 0,09 0,25 0,15 0,08 0,07 0,05 0,03 - - 60
0,5 0,10 0,27 0,19 0,09 0,08 0,07 0,05 0,02 - 70
0,6 0,12 0,28 0,21 0,12 0,08 0,07 0,06 0,04 0,02 75
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 kPa
0,4 0,09 0,50 1,37 2,70 4,4 6,9 - - 60
0,5 0,10 0,43 1,15 2,33 3,70 5,30 8,20 - 70
0,6 0,12 0,41 1,01 2,01 3,30 4,90 6,90 10,2 75
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presién (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,6 0,12 0,40 0,34 0,22 0,21 0,20 0,18 0,17 0,15 140
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
A | COAX® cartucho MICRO Si02-2 01.13.591
B | COAX® cartucho MICRO Si02-2, incluye soporte 01.13.593
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CARTUCHO COAX® MINI Pi12-2

z » Cartucho COAX® de dos etapas - MINI - con dimensiones de montaje
Pi12-2 pequefias.
* Nivel de vacio hasta 90 -kPa a baja presion de alimentacion.
« Alta fiabilidad operacional en caso de que la presién de aire comprimido
sea baja o fluctuante..
+ Adecuado para la manipulacién de objetos no porosos.
DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presién de alimentaciéon maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 2,6-9,7
Material Al, NBR, PA, SS
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de | Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NUl/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,17 0,29 0,57 0,40 0,22 0,15 0,070 — — — — 49
0,22 0,34 0,64 0,48 0,29 0,20 0,14 0,080 0,020 = = 64
0,314 0,44 0,68 0,60 0,44 0,27 0,19 0,14 0,10 | 0,060 | 0,030 90
0,40 0,53 0,66 0,60 0,22 0,39 0,24 0,12 0,10 | 0,060 | 0,020 84
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa Nl/s 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,17 0,29 0,28 0,56 1,13 2,13 - - - - 49
0,22 0,34 0,20 0,42 0,85 1,5 2,3 3,0 — — 64
0,314 0,44 0,17 0,32 0,58 1,1 1,8 2,7 4,0 6,4 90
0,40 0,53 0,18 0,33 0,54 0,85 1,5 2,5 3,8 7,1 84
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de | Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NUl/s 0 20 | 40 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 -kPa
0,6 0,75 1,371 136|133 | 1,12 | 1,03 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,0 | 0,95 | 0,86 | 0,79 140

COMO HACER UN PEDIDO

Descripcion Referencia
C | COAX® cartucho MINI Pi2-2 01.06.922
A |COAX® cartucho MINI Pi2-2, incluye soporte 01.06.924
c D D | COAX® cartucho MINI Pi2-2, valvula antirretorno extra 01.06.963
Q@ B | COAX® cartucho MINI Pi2-2, incluye soporte, valvula antirretorno extra 01.06.964
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Descripcién Referencia L =
Silenciador COAX® MINI 01.11.977 23 : 29.25 55
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CARTUCHO COAX® MINI Si08-2

rlllll

Si08-2

» Cartucho COAX® de dos etapas - MINI - con dimensiones de montaje
pequenas.

« Gran caudal de vacio en relaciéon con el consumo energético.

» Bueno para la manipulacion de materiales porosos o si la superficie pre-
senta pérdida.

DATOS TECNICOS

Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 2,8-9,9
Material Al, NBR, PA, SS
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacién
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,40 0,31 0,71 0,53 0,34 0,26 0,18 0,09 0,01 - 60
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,40 0,31 0,16 0,39 0,72 1,2 1,9 3,9 - 60
0,50 0,38 0,14 0,34 0,62 1,0 1,5 2,4 4,6 70
0,60 0,44 0,14 0,31 0,55 0,9 1,4 2,1 3,1 75
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,60 0,44 1,21 1,13 1,0 0,84 0,78 0,73 0,65 0,53 70
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
C | COAX® cartucho MINI Si08-2 01.13.583
c 5 A |COAX® cartucho MINI Si08-2, incluye soporte 01.13.585
s ERCE e D [ COAX® cartucho MINI Si08-2, valvula antirretorno extra 01.13.587
Bﬂ S B | COAX® cartucho MINI Si08-2, incluye soporte, valvula antirretorno extra 01.13.589
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CARTUCHO COAX® MINI Pi12-3

z + Cartucho COAX® de tres etapas - MINI - con alto caudal de vacio inicial.
Pi12-3 + Nivel de vacio hasta 90 -kPa a baja presion de alimentacion.
« Alta fiabilidad del sistema en caso de que la presién de alimentacion sea
baja o fluctuante.
+ Adecuado para la manipulacién de objetos no porosos con alta velocidad
de recogida.
DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacién maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 4,7-12,5
Material Al, NBR, PA, SS
CAUDAL DE ASPIRACION
Presiéon de | Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,17 0,29 0,90 0,40 0,22 0,15 0,070 - — - - 49
0,22 0,34 1,1 0,48 0,29 0,20 0,14 0,080 0,020 = = 64
0,314 0,44 1,4 0,60 0,44 0,27 0,19 0,14 0,10 | 0,060 | 0,030 90
0,40 0,53 1,4 0,70 0,52 0,39 0,24 0,12 0,10 | 0,060 | 0,020 84
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacién (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NUl/s 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,17 0,29 0,15 0,46 1,0 2,0 = = = = 49
0,22 0,34 0,10 0,32 0,75 1,4 2,2 2,9 — — 64
0,314 0,44 0,08 0,23 0,49 1,0 1,7 2,6 3,9 6,3 90
0,40 0,53 0,09 0,24 0,45 0,76 1,4 2,4 3,7 7,0 84
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de | Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 20 | 40 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 -kPa
0,6 0,75 1,87| 1,4 | 133 | 1,12 | 1,03| 1,03 | 1,08 | 1,03 | 1,0 | 0,95 | 0,86 | 0,79 140
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
C | COAX® cartucho MINI Pi2-3 01.06.895
A |COAX® cartucho MINI Pi2-3, incluye soporte 01.06.923
1vav . 'Dv,uv . D | COAX® cartucho MINI Pi2-3, véalvula antirretorno extra 01.06.956
Q@ G—@L B | COAX® cartucho MINI Pi2-3, incluye soporte, valvula antirretorno extra 01.06.957
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Silenciador COAX® MINI 01.11.977 } ‘
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« Cartucho COAX® de tres etapas - MINI - con un caudal de vacio inicial
extra alto.

+ Gran caudal de vacio en relacion con el consumo energético.

» Bueno para la manipulacion de materiales porosos o si la superficie pre-
senta pérdida. Recomendado para aplicaciones de alta velocidad.

TECNICA DE VACIO

CARTUCHO COAX® MINI Si08-3

Si08-3

DATOS TECNICOS

Descripcion Unidad Valor
Presién de alimentacion maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 4,9-12,7
Material Al, NBR, PA, SS
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa Nl/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,40 0,31 1,10 0,57 0,36 0,26 0,18 0,09 - — 60
0,50 0,38 1,23 0,65 0,46 0,29 0,23 0,15 0,08 0,01 70
0,60 0,44 1,34 0,73 0,55 0,35 0,23 0,17 0,13 0,08 75
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacién (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,40 0,31 0,12 0,33 0,66 1,1 1,9 = = 60
0,50 0,38 0,11 0,29 0,55 0,9 1,5 2,3 4,6 70
0,60 0,44 0,10 0,25 0,48 0,8 1,3 2,0 2,9 75
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,60 0,44 1,78 1,16 1,03 0,86 0,80 0,75 0,66 0,53 70
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
C | COAX® cartucho MINI Si08-3 01.13.214
A |COAX® cartucho MINI Si08-3, incluye soporte 01.13.572
10 . 1D . D [ COAX® cartucho MINI Si08-3, valvula antirretorno extra 01.13.575
© T3] © Ry B | COAX® cartucho MINI Si08-3, incluye soporte, valvula antirretorno extra 01.13.577
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Descripcion Referencia i
Silenciador COAX® MINI 01.11.977 ‘ 46 1 2025 55
Escape central 01.06.344 ‘
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TECNICA DE VACIO

CARTUCHO COAX® MINI Pi12-3 FS

rllll

+ Cartucho COAX® de tres etapas - MINI - con alto caudal de vacio inicial.

Pi12-3 FS + Incluye un silenciador y un filtro de vacio incorporado para superficies
asperas.
« Nivel de vacio hasta 90 -kPa en bajas presiones de alimentacion.
« Alta fiabilidad del sistema en caso de que la presién de alimentacion sea
baja o fluctuante.
+ Adecuado para la manipulacién de objetos no porosos con alta velocidad
de recogida.
DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 11,4
Material NBR, PA, PP, SS
CAUDAL DE ASPIRACION
Presiéon de | Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,17 0,29 0,90 0,40 0,22 0,15 0,070 — — — — 49
0,22 0,34 1,1 0,48 0,29 0,20 0,14 0,080 0,020 = = 64
0,314 0,44 1,4 0,60 0,44 0,27 0,19 0,14 0,10 | 0,060 | 0,030 90
0,40 0,53 1,4 0,70 0,52 0,39 0,24 0,12 0,10 | 0,060 | 0,020 84
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacién (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NUl/s 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,17 0,29 0,15 0,46 1,0 2,0 = = = = 49
0,22 0,34 0,10 0,32 0,75 1,4 2,2 2,9 = = 64
0,314 0,44 0,08 0,23 0,49 1,0 1,7 2,6 3,9 6,3 90
0,40 0,53 0,09 0,24 0,45 0,76 1,4 2,4 3,7 7,0 84
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de | Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 20 | 40 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 -kPa
0,6 0,75 187| 1,4 133 1,12 1,03| 1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,0 | 0,95 | 0,86 | 0,79 140
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
E | COAX® cartucho MINI Pi2-3, incluye soporte con silenciador, filtro de vacio 01.04.265
F | COAX® cartucho MINI Pi2-3, valvula antirretorno extra, incluye soporte con silenciador, filtro de vacio 01.06.676
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COMO PEDIR ACCESORIOS
Descripcion Referencia
Silenciador COAX® MINI 01.11.977
Escape central 01.06.344
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TECNICA DE VACIO

CARTUCHO COAX® MINI Si08-3 FS

Si08-3 FS

CAUDAL DE ASPIRACION

rlllll

«» Cartucho COAX® de tres etapas - MINI - con un caudal de vacio inicial

extra alto.

+ Incluye un silenciador y un filtro de vacio incorporado para superficies

asperas.

+ Gran caudal de vacio en relacién con el consumo energético.

» Bueno para la manipulacion de materiales porosos o si la superficie pre-
senta pérdida. Recomendado para aplicaciones de alta velocidad.

DATOS TECNICOS

Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 11,4
Material NBR, PA, PP, SS

Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,40 0,31 1,10 0,57 0,36 0,26 0,18 0,09 — — 60
0,50 0,38 1,23 0,65 0,46 0,29 0,23 0,15 0,08 0,01 70
0,60 0,44 1,34 0,73 0,55 0,35 0,23 0,17 0,13 0,08 75
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,40 0,31 0,12 0,33 0,66 1,1 1,9 — — 60
0,50 0,38 0,11 0,29 0,55 0,9 1,5 2,3 4,6 70
0,60 0,44 0,10 0,25 0,48 0,8 153 2,0 2,9 75
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,60 0,44 1,78 1,16 1,03 0,86 0,80 0,75 0,66 0,53 70
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
E | COAX® cartucho MINI Si08-3, incluye soporte con silenciador, filtro de vacio 01.13.579
F | COAX® cartucho MINI Si08-3,valvula antirretorno extra, incluye soporte con silenciador, filiro de vacio 01.13.581
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COMO PEDIR ACCESORIOS
Descripcion Referencia
Silenciador COAX® MINI 01.11.977
Escape central 01.06.344
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TECNICA DE VACIO r
CARTUCHO COAX® MIDI Pi4g-2

- + Cartucho COAX® de dos etapas - MIDI - con dimensiones de montaje
Pi48-2 pequefas para espacios limitados.
+ Nivel de vacio hasta 90 -kPa a baja presion de alimentacion.
« Alta fiabilidad del sistema en caso de que la presién de alimentacion sea
baja o fluctuante.
- Eficiente generador de soplado, recomendado para sobrepresiones entre
0,05y 0,14 MPa.
DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacién maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 18,5-54,7
Material Al, NBR, PA, SS
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de | Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NUl/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,17 1,37 2,6 1,7 1,2 0,70 0,40 0,12 = = = 55
0,22 1,62 2,7 2,0 1,5 0,90 0,55 0,45 0,26 0,07 — 73
0,30 2,0 2,8 25 1,8 1,1 0,65 0,50 0,35 0,25 0,1 90
0,40 2,54 2,8 2,5 2,1 1,5 1,1 0,66 0,36 0,26 0,08 86
TIEMPO DE EVACUACION
Presién de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NUl/s 10 20 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,17 1,37 0,040 0,10 0,40 1,0 = = = = 55
0,22 1,62 0,035 | 0,090 0,32 0,51 0,80 1,7 — — 73
0,30 2,0 0,030 | 0,070 0,26 0,46 0,70 1,0 1,6 4,0 90
0,40 2,54 0,030 | 0,065 0,19 0,30 0,60 0,90 1,7 4,5 86
CAUDAL DE SOPLADO
Presiéon de | Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacién
MPa NUl/s 0 20 | 40 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 -kPa
0,6 3,5 6,15| 6,15( 5,95 | 5,03 | 4,49 | 4,49 | 449 | 449 | 4,49 | 4,26 | 4,0 | 3,63 140
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
C | COAX® cartucho MIDI Pi48-2 01.07.125
G 5 A |COAX® cartucho MIDI Pi48-2, incluye soporte 01.07.127
@J@ Q@ D | COAX® cartucho MIDI Pi48-2, valvula antirretorno extra 01.07.710
P 2 B | COAX® cartucho MIDI Pi48-2, incluye soporte, valvula antirretorno extra 01.07.712
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Descripcion Referencia -
Silenciador COAX® MIDI 01.11.976 46 ' 58.5 10
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TECNICA DE VACIO

CARTUCHO COAX® MIDI Si32-2

Si32-2

CAUDAL DE ASPIRACION

rlllll

+ Cartucho COAX® de dos etapas - MIDI - con dimensiones de montaje
pequenas para espacios limitados.

+ Gran caudal de vacio en relacién con el consumo energético.

+ Adecuado para la evacuacion de altos-volimenes cuando se manipulan
materiales porosos o si la superficie presenta pérdida.

- Eficiente generador de soplado. Recomendado para bajas sobrepresiones
(0 - 0,05 MPa).

DATOS TECNICOS

Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 18,5-54,7
Material Al, NBR, PA, SS

Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,40 1,25 3,1 2,6 1,9 1,2 0,80 0,40 0,1 - 60
0,50 1,50 3,2 2,9 2,2 1,4 0,85 0,62 0,35 0,18 70
0,60 1,75 3,3 3,0 2,6 1,7 0,90 0,60 0,50 0,35 75
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NUl/s 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,40 1,25 0,040 0,080 0,14 0,24 0,42 1,0 - 60
0,50 1,50 0,030 0,070 0,11 0,21 0,35 0,60 1,0 70
0,60 1,75 0,030 0,070 0,10 0,18 0,33 0,53 0,80 75
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NUl/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,6 1,75 5,05 4,83 4,25 3,61 3,30 2,89 | 265 | 2,35 | 1,97 80
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
C | COAX® cartucho MIDI Si32-2 01.07.124
A |COAX® cartucho MIDI Si32-2, incluye soporte 01.07.126
10 . 1D . D | COAX® cartucho MIDI Si32-2, valvula antirretorno extra 01.07.709
@@ © B | COAX® cartucho MIDI Si32-2, incluye soporte, valvula antirretorno extra 01.07.711
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TECNICA DE VACIO r

+ Cartucho COAX® de tres etapas - MIDI - con alto caudal de vacio inicial.

CARTUCHO COAX® MIDI Pi48-3

Pi48-3 + Nivel de vacio hasta 90 -kPa a baja presion de alimentacion.
« Alta fiabilidad del sistema en caso de que la presién de alimentacion sea
baja o fluctuante.
+ Adecuado para la rapida evacuacion de grandes volumenes en sistemas
herméticos.
« Eficiente generador de soplado. Recomendado para sobrepresiones entre
0,05y 0,14 MPa.
DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 30,4-66,7
Material Al, NBR, PA, SS
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de | Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NUl/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,17 1,37 4,0 1,7 1,2 0,70 0,40 0,12 — — — 55
0,22 1,62 5,0 2,0 1,5 0,90 0,55 0,45 0,26 0,07 = 73
0,30 20 5,6 2,5 1,8 1,1 0,65 0,50 0,35 0,25 0,10 90
0,40 2,54 5,7 2,5 2,1 1,5 1,1 0,66 0,36 0,26 0,08 86
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de | Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,17 1,37 0,030 0,10 0,20 0,40 1,0 = = = = 55
0,22 1,62 0,025 | 0,080 | 0,090 0,30 0,50 0,80 1,7 — — 73
0,30 2,0 0,020 0,060 0,12 0,25 0,45 0,70 1,0 1,6 4,0 90
0,40 2,54 0,020 0,055 0,11 0,18 0,29 0,59 0,90 1,7 4,5 86
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de | Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 20 | 40 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 -kPa
0,60 BI55 95 | 65| 6,0 | 503 | 4,7 4,6 4,6 4,6 45 | 43 | 40 | 3,7 140
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
C | COAX® cartucho MIDI Pi48-3 01.06.639
A |[COAX® cartucho MIDI Pi48-3, incluye soporte 01.07.129
=l @13 D | COAX® cartucho MIDI Pi48-3, valvula antirretorno extra 01.07.714
':'i —'i B | COAX® cartucho MIDI Pi48-3, incluye soporte, valvula antirretorno extra 01.07.716
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Silenciador COAX® MIDI 01.11.976
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TECNICA DE VACIO r
CARTUCHO COAX® MIDI Si32-3

= » Cartucho COAX® de tres etapas - MIDI - con un caudal de vacio inicial
Si32-3 extra alto. P

« Gran caudal de vacio en relaciéon con el consumo energético.

+ Adecuado para la rapida evacuacion de grandes volumenes cuando se
manipulan materiales porosos o si la superficie presenta pérdida.

« Eficiente generador de soplado. Recomendado para bajas sobrepresiones
(0 - 0,05 MPa).

DATOS TECNICOS

Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 29,6—66,2
Material Al, NBR, PA, SS
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa Nl/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,40 1,25 5,0 2,9 1,9 1,2 0,80 0,40 0,10 - 60
0,50 1,5 5,7 88 2,2 1,4 0,85 0,62 0,35 0,18 70
0,60 1,75 6,0 85 2,6 1,7 0,90 0,60 0,50 0,35 75
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,40 1,25 0,030 0,070 0,14 0,24 0,42 1,0 = 60
0,50 1,5 0,020 0,060 0,11 0,21 0,35 0,60 1,0 70
0,60 1,75 0,020 0,050 0,10 0,18 0,33 0,53 0,80 75
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NUl/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,60 1,75 7,8 5,4 4,6 3,8 &3 3,1 2,7 2,3 1,8 80
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
C | COAX® cartucho MIDI Si32-3 01.07.053
A |COAX® cartucho MIDI Si32-3, incluye soporte 01.07.128
1 : o 1vav ] D | COAX® cartucho MIDI Si32-3, valvula antirretorno extra 01.07.713
CITTE g ':‘i B | COAX® cartucho MIDI Si32-3, incluye soporte, valvula antirretorno extra 01.07.715
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Descripcion Referencia
92
Silenciador COAX® MIDI 01.11.976
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TECNICA DE VACIO

COAX® PROBE MINI Pi12-2

- + Funciones multiples.
Pi12-2 - Facil de integrar.
* Instalacion rapida.
- Disefio en linea.
DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 11,9-16,6
Material Al, NBR, PA, SS
CAUDAL DE ASPIRACION
Presiéon de | Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NUl/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,17 0,29 0,57 0,40 0,22 0,15 0,070 = = = = 49
0,22 0,34 0,64 0,48 0,29 0,20 0,14 0,080 0,020 — = 64
0,314 0,44 0,68 0,60 0,44 0,27 0,19 0,14 0,10 | 0,060 | 0,030 90
0,40 0,53 0,66 0,60 0,52 0,39 0,24 0,12 0,10 0,060 0,020 84
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NU/s 10 20 30 40 50 60 70 0 -kPa
0,17 0,29 0,28 0,56 1,13 2,13 - - - - 49
0,22 0,34 0,20 0,42 0,85 1,5 2,3 3,0 — — 64
0,314 0,44 0,17 0,32 0,58 1,1 1,8 2,7 4,0 6,4 90
0,40 0,53 0,18 0,33 0,54 0,85 1,5 2,5 3,8 7,1 84
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
A | COAX® Probe MINI Pi12-2 6 mm 01.14.122
B | COAX® Probe MINI Pi12-2 6 mm, valvula antirretorno extra 01.14.123
C | COAX® Probe MINI Pi12-2 2x6 mm 01.14.124
D | COAX® Probe MINI Pi12-2 2x6 mm, valvula antirretorno extra 01.14.125
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TECNICA DE VACIO

COAX® PROBE MINI Si08-2

+ Funciones multiples.
+ Facil de integrar.

+ Instalacion rapida.

+ Disefio en linea.

Si08-2

DATOS TECNICOS

Descripcion Unidad Valor
Presién de alimentacion maxima MPa 0,7
Temperatura de trabajo °C -10 a +80
Peso g 11,9-16,6
Material Al, NBR, PA, SS
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,40 0,31 0,71 0,53 0,34 0,26 0,18 0,09 0,01 - 60
0,50 0,38 0,77 0,61 0,43 0,29 0,23 0,15 0,08 0,01 70
0,60 0,44 0,77 0,67 0,51 0,33 0,23 0,16 0,12 0,08 75
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacién (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0,40 0,31 0,16 0,39 0,72 1,2 1,9 3,9 - 60
0,50 0,38 0,14 0,34 0,62 1,0 1,5 2,4 4,6 70
0,60 0,44 0,14 0,31 0,55 0,9 1,4 2,1 3,1 75
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
A | COAX® Probe MINI Si08-2 6 mm 01.14.126
B | COAX® Probe MINI Si08-2 6 mm, valvula antirretorno extra 01.14.127
C | COAX® Probe MINI Si08-2 2x6 mm 01.14.128
D | COAX® Probe MINI Si08-2 2x6 mm, valvula antirretorno extra 01.14.129
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Innovators in
Vacuum Technology

BOMBAS DE VACIO P2010 Bi03-2

Presion de alimentacion: 0.11-0.22 MPa

Presion de alimentacion max: 0.7 MPa

Consumo de aire: 0.1-0.17 Nl/s

Vacio max: 83 -kPa

Nivel de ruido: 61-64 dBA

Material: PA,Nitrilo, Al, SS,
POM, Cuzn, PSC

Temperatura de trabajo: -10-50° C

Peso: 1539

Ref. 01.07.996 Ref. 01.10.348
ElI P2010 de PIAB utiliza la tecnologia COAX™, es un pequefo eyector "en linea" que @\ 9

puede ser montado directamente entre la manguera de aire comprimido y la mangue-
ra de vacio. El eyector trabaja mejor a bajas presiones de alimentacion (1,5 a 2,5 bar),
es muy liviano, puede ser facilmente limpiado y reemplazado siempre que sea nece-
sario. El area principal de uso esta en aplicaciones "pick-and-place" manipulando

27.5
25
12.5

pequefos componentes, por ejemplo, los de la industria electronica. 4 U
N
Caudal de aspiracion (NI/s) a Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar
diferentes niveles de vacio (-kPa) diferentes niveles de vacio (-kPa)
0.22 MPa 0.18 MPa 0.1 MPa 0.22 MPa 0.18 MPa 0.1 MPa
- L]
0,30 80
0,25 \ 70
% 60 3
0.20 2 \ :5 1. Aire comprimido Push in @ 4 mm
’ 1 50 3 2. Vacio Push in @ 4 mm/M5
®» \ ‘—._\ 3 3. Escape
S 015—\%\ = 40 5
z \ \ @ 5
E 30 S A
0,10 3y / 7 _
\ 2 A
0,05 2 -
’ AN N.u,, 10 -
4y 1o /
000 N e oLn =t 2
’ 10 20 30 40 50 60 70 10 20 30 40 50 60 70 80 =
-kPa -kPa

17.18

345 19.96
Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa)
Presion de alimentacion | Consumo de aire Vacio maximo
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 -kPa
0.11 0.1 0.17 0.1 0.04 0.027 | 0.013 = = = 50
0.18 0.14 0.23 0.15 0.06 0.04 0.035 | 0.023 0.013 0.006 83
0.22 0.17 0.27 0.19 0.09 0.04 0.025 0.02 0.01 0.005 82
Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kPa)
Presion de alimentacion | Consumo de aire Vacio maximo
MPa NVs 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0.11 0.1 0.7 2.9 5.9 11 28 - - - 50
0.18 0.14 0.5 1.4 3.9 6.4 10 16 28 51 83
0.22 0.17 0.4 1.1 3.3 6.4 11 18 32 62 82
Como hacer un pedido
Descripcion Referencia
Bomba P2010 01.07.996
Bomba P2010 con rail DIN 01.10.348
Rail DIN para bomba P2010 01.10.145
r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA C-25
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO P2010

Datos técnicos

ESPULSION RAPIDA P2010

+ Volumen flexible de expulsion rapida.

« Eléctrico/Neumatico.

* Liviano.

» Tamafio micro.

« Disefio en linea.

« Ciclos cortos.

+ Répido y facil montaje.

rlllll

Innovators in
Vacuum Technology

Aumente la presion de alimentacion en 0.05 MPa para lograr la

presién de alimentacién correcta en la bomba.

Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion maxima MPa 0.7
Temperatura de trabajo °C -5-50
Material PA, NBR, Al, SS, POM, CuZn, PSC, PE
Datos técnicos especificos
Descripcion Unidad Valor
0110350 0110351 0110352 0110353
Peso g 26 29 50 52
Volumen. Expulsién rapida Q-R cm?® 0.9 2.3 0.9 2.3
Tensién de alimentacion V DC 24 (-5%+10%) 24 (-5%+10%)
Tiempo de respuesta ms 8-10 8-10
Display LED LED
Potencia W 1.3 1.3
Como hacer un pedido
Descripcion Referencia
Expulsion rapida 0 neumatica, P2010 01.10.350
Expulsion rapida 3 neumatica, P2010 01.10.351
Expulsion rapida 0 eléctrica, P2010 01.10.352
Expulsion rapida 3 eléctrica, P2010 01.10.353
Cable de Valvula Solenoide 2 m, 1 ud. 01.10.157
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO P2010

Datos técnicos

UNIDAD DE SOPLADO P2010

+ Unidad de soplado con disefio en linea.
- Ciclos cortos.

* Liviano.

» Tamafio micro.

« Disefio en linea.

+ Rapido y facil montaje.

rllll

Innovators in

Vacuum Technology

Aumente la presion de alimentacion en 0.05 MPa para lograr la

presion de alimentacion correcta en la bomba.

Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacién méaxima MPa 0.7
Temperatura de trabajo °C -5-50
Peso g 63
Material PA, NBR, Al, SS, PE, CuZn
Tensién de alimentacion V DC 24 (-5%+10%)
Tiempo de respuesta ms 8-10
Display LED x 2
Potenecia W 1.3
Como hacer un pedido
Descripcion Referencia
Unidad de soplado P2010 01.10.349
Cable de Valvula Solenoide 2 m, 1 ud. 01.10.157
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO P3010

La P3010 de PIAB usa la tecnologia COAX™, que la hace pequefa, robusta y facil
de instalar. Esta bomba de vacio, consiste en un bloque con boquillas integradas, val-
vulas anti-rretorno, silenciadores vy filtros para aire comprimido y vacio. La serie de
bombas P3010, incluye controles y funciones monitorizadas tales como, valvulas
solenoides, vacuostatos y modulos de expulsion rapida. La P3010 de PIAB al ser

rlllll

PIRs
o o Tochnology
Rendimiento
Vacio max. 90 -kPa
(110 mbar abs.)
Caudal max: 0.95-2.7 Nl/s
Nivel de ruido: 66-68 dBA

totalmente modular, le permite a usted mismo proyectar las funciones que necesita y
eliminar los refinamientos innecesarios, que resultan costosos. El rendimiento puede,
por lo tanto, ser aumentado al tiempo que cambian sus necesidades.

jProyecta ti mismo tu P3010!

Con la P3010, puede Ud. mismo elegir las funciones que necesite, dada su gran versatilidad podra realizar la adecuada combina-
cién de los distintos componentes para configurar el equipo a la medida de sus necesidades.

Hay médulos de conexién en
varios disefos, con tres o seis
conexiones.

Para obtener una funcion mas
segura y un control minucioso
del proceso, se ofrecen diversos
vacuostatos. Algunas de las
opciones estandares son:
disefio en miniatura, salida
analdgica y estatica, asi como
visualizador de diodo electrolu-

miniscente (LED).

El médulo de expulsion rapida le ayuda a
soltar un objeto con mayor rapidez o a resta-
blecer el sistema a la presion atmosférica.

Para una mayor capacidad, se puede montar
un volumen extra en el médulo de expulsion
rapida.

El rendimiento de la bomba
puede duplicarse con un
moédulo extra.

Valvula solenoide para
control de la bomba.

La guia de tipo “push-in” existe en
varias versiones. En una sola guia se
pueden acoplar hasta 4 bombas.

Coémo hacer un pedido de bombas P3010 completas

C-28
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Modelo N° de ref. Peso Material Temperatura
de trabajo °C
Pi12-3 con conexiones de vacio 3 x 1/8” NPSF 01.04.279 96 PA, Nitrilo, Al, SS -10-50
Pi12-3 x 2 con conexiones de vacio 6 x 1/8” NPSF 01.04.281 226 PA, Nitrilo, Al, SS -10-50
Pi12-3 con expulsion rapida y tanque 3 cm?® 01.04.282 156 PA, Nitrilo, Al, SS -10-50
Pi12-3 con expulsion rapida y tanque 30 cm?® 01.04.283 200 PA, Nitrilo, Al, SS -10-50
Pi12-3 x 2 con expulsion rapida y tanque 60 cm?® 01.04.284 320 PA, Nitrilo, Al, SS -10-50
Pi12-3 x 2 con sistema de ahorro de energia, ES 01.06.224 300 PA, Nitrilo, Al, SS -10-50
BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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Innovators in
Vacuum Technology

TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO P3010

Dibujos dimensionados - El ancho de todos los médulos de bomba es 16.6 mm

100 100

25 165, 165 VSWB"NPBF 2 185 165185 6 1igNpE
‘ 5 | 5 5 - 9* 2 2 2 2 ‘9*
1/8"NPSF - { ot o EZ 2'4
e PR § I]] 8 (
§E Ly EEE D] o
2527 | 5 Jles7 1/8"NPSF
7 225 | 59.25 | \ NI t:[]
| _ , A=
Pi12-3 con conexiones de vacio 3 x 1/8” NPSF 0527 | « Hesr
1. Aire comprimido 1/8” NPSF 7| 225 | 59.26
2. Vacio 3 x 1/8” NPSF ) . .
3. Escape Silenciador de caudal libre Pi12-3 x 2 con conexiones de vacio 6 x 1/8” NPSF
1. Aire comprimido 1/8” NPSF
2. Vacio 6 x 1/8” NPSF
3. Escape Silenciador de caudal libre
104 166.5
57.5 120
i
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Pi12-3 con expulsion rapida y tanque 30 cm?
1. Aire comprimido Push-in @ 6 mm

Pi12-3 x 2 con expulsion rapida y tanque 60
cm?®

2. Vacio Push-in @ 8 y 6 mm 1. Aire comprimido Push-in @ 6 mm
3. Escape Silenciador de caudal libre 2. Vacio Push-in @ 10 y 6 mm
3. Escape Silenciador de caudal libre
100 49 100 38.5
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Pi12-3 con expulsion rapida y tanque 3 cm®

Pi12-3 x 2 con sistema de ahorro de energia, ES

1. Aire comprimido Push-in @ 6 mm 1. Aire comprimido Push-in @ 6 mm

2. Vacio Push-in @ 8 y 6 mm 2. Vacio 4 x 1/8” NPSF
3. Escape Silenciador de caudal libre 3. Escape Silenciador de caudal libre
BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO P3010
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Innovators in
Vacuum Technology

Coémo hacer un pedido de componentes y accesorios - Dibujos dimensionados

Modelo N° de ref. | Peso Material Temperatura
de trabajo °C
Pi12-3 moédulo de bomba, conexién de aire comprimido 1/8” NPSF 01.04.657 .
Pi12-3 modulo de bomba, conexion de aire comprimido 1/8” NPSF y | 01.06.677 52 G S5 TS 10-50
valvula antiretorno
Pi12-3 moédulo de bomba, conexion de aire comprimido Push-in @ 01.04.656
6 mm o
52 Al, SS, Nitrilo -10-50
Pi12-3 moédulo de bomba, conexion de aire comprimido Push-in @ 01.06.183
6 mm y valvula antirretorno
Pi12-3 médulo de bomba, extra 01.04.658 68 Al. SS. Nitrilo -10-50
Pi12-3 moédulo de bomba, extra y valvula antiretorno 01.06.210
Maodulo de conexion, vacio 3 x 1/8” NPSF 01.04.269 36 Al -20-80
Maodulo de conexion, vacio 6 x 1/8” NPSF 01.04.270 86 Al -20-80
Médulo de conexion de vacio G3/8” o 01.06.169 | 190 Al PPS -20-80
Push-in @ 12 mmy 2 x 1/8” NPSF
Médulo de expulsion rapido, conexiones de vacio Push-in @ 8 y 6 mm| 01.04.271 94 Al SS. Nitrilo -10-50
Modulo de expulsion rapido, conexiones de vacio Push-in @ 10 y 6 mm 01.04.351
Médulo de expulsion rapido, tanque 30 cm?® 01.04.272 44 Al, SS, Nitrilo, PA -10-50
Maodulo de expulsion rapido, tanque 60 cm?® 01.04.273 86 Al SS, Nitrilo, PA -10-50
Rail de montaje para 1mddulo de bomba 01.04.276 18
Rail de montaje para 2 médulos de bomba 01.04.277 34 Al, SS -10-50
Rail de montaje para 4 moédulos de bomba 01.04.278 64
Rail de montaje 2 para 1 médulo de bomba 01.06.167 60
Rail de montaje 2 para 2 médulos de bomba 01.06.162 80 Al SS -10-50
Rail de montaje 2 para 3 médulos de bomba 01.06.168 | 100
Rail de montaje 2 para 4 médulos de bomba 01.06.160 | 120
Adaptadores de alimentacion comuin 2 x @6 mm 01.06.157 20
Adaptadores de alimentacion comuin 3 x @6 mm 01.06.158 30 Al, SS -10-50
Adaptadores de alimentacion comuin 4 x @6 mm 01.06.159 40
Escape central 01.06.344 8 Al 10-50
Clapeta antirretorno de la P3010, Ref. 01.04.313
165 | 16.5_ 23 _ 165 16.5_ 16.5_
T T T
26 —
3@D@I]]m'; 1 3@..I:[]m'8
N @ o | ™
2 ﬁf 2
100 7 \ 100

Pi12-3 médulo de bomba, conexion de aire comprimido 1/8” NPSF
1. Aire comprimido 1/8” NPSF

Pi12-3 moédulo de bomba, conexion de aire comprimido Push-in @ 6 mm
1. Aire comprimido Push-in @ 6 mm

3. Escape Silenciador libre caudal 3. Escape Silenciador libre caudal

23 16.5  16.5  16.5 23 16.5 , 16.5 , 16.5 "

| 39.5 165 _16.5_, 3 1/8" NPSF 6x 1/8" NPSF
l%—— — ‘ | | ‘ / ———
3| EIETE3 ™~ | i— 2 2 2 2 33 R
Sl Qg % 2 2 2 Ot 2 2 5
¢r3 e g
c > of  [S 1 s
100

Pi12-3 médulo de bomba, extra

3. Escape Silenciador libre caudal 2. Vacio
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Modulo de conexién, vacio 3 x 1/8” NPSF

Modulo de conexidn, vacio 6 x 1/8” NPSF

3 x 1/8” NPSF 2. Vacio 6 x 1/8” NPSF
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Innovators in
facuu Technology

BOMBAS DE VACIO P3010

El ancho de todos los modulos de bomba es 16.6 mm

100

100 79.5
795 ) 05— ais 96
45 33 o 1/8"NPSF - 35‘54.‘ G1/8" e
1/8" NPSF: r%:\ r:},é " S o12 2 o8 1 @10
2 2
5 %17,7,7,7,72 — ¢ 2 %% ZH/' 8
o 8 0 o — q
- s
Médulo de conexién Médulo de expulsion rapido Médulo de expulsion rapido
1. Aire comprimido 1/8” NPSF 2. Vacio Push-in @ 8 y 6 mm 2. Vacio Push-in @ 10 y 6 mm
2. Vacio G3/8” 0 Push-in @ 12 mm 4. Tanque expulsion 4. Tanque expulsién
y 2 x 1/8” NPSF rapida G1/8” rapida G1/8”
17 ° 17 @ g 16
A — [ A — % G1/4"
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O E j (Of 4
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Médulo de expulsion rapido, tanque 60 cm? Escape central
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Rail de montaje para | 81 |

1 médulo de bomba
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2 médulo de bomba =

Rail de montaje para 4 médulo de bomba

@5.2 2% @5% 4x @52
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%052 HINe HINR 5
| ] = ™| ©| -
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el - 29 23.75 -
[ 752 |
29 23.75 Aal 29 23.75 |
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Rail de montaje 2 para ~ 2575 =
?all’c:‘e :'nc;ntage 2t|‘aara 2 médulo de bomba Rail de montaje 2 para 752
modulo de bomba 3 médulo de bomba Rail de montaje 2 para 4 médulo de bomba
1/8“NPSF~\ 1/8"NPSF 1/8"NPSL\ ~1/8"NPSF 1/8"NPSF— 1/8"NPSF
© © © © O © © © O
8-3‘ 16.6 ! 3-3‘ 16.6 166 8.3} 166 } 16.6 } 16.6 }
332 49. 66.4
36.75 — 69.95
i AT TToo
4x 6.
Adaptadores de alimentacién Adaptadores de alimentacién Adaptadores de alimentacion
comun 2x cpl. comun 3x cpl. comun 4x cpl.
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Innovators in
Vacuum Technology

P3010 AVM™ Pi 12-3

» Una interfaz eléctrica M12 8-pin, facilita la instalacion.

» Eyectores multietapa COAX™ con valvulas antirretorno incorporadas.
> Dos vacuestatos.

» Valvulas para vacio on/off y expulsion de aire.

>

Valvula de regulacién de expulsion de aire, para controlar la relacién
caudal/potencia.

Funcién automatica de Ahorro de energia — puede desconectarse para aplica-
ciones con pérdida.

» PNP o NPN con la misma unidad.
> Proteccion de cambio de polaridad.

\4

DATOS TECNICOS DATOS TECNICOS ESPECIFICOS
— - val
Descripcion Unidad Valor Descripeion Unidad alor
Presion de alimentacion, max. | MPa 0.7 01.10.307 | 01.10.308 | 01.10.309 | 01.10.313 | 01.10.314 | 01.10.315
Nivel de ruido dBA 66-68 Funcion, on/off NO NO NO NC NC NC
Material PA, NBR, Al, SS| [Rango de sefial| kPa | 30/50 | 30/70 | 50/70 | 30/50 | 30/70 | 50/70
PMMA, ABS
|T::mperatura de trabajo °C 0255(;) CAUDAL DE ASPIRACION
es0 g
Tension VDG 24 (22-30) Presion de | Consumo Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio maximo
= : alimentacion| de aire -kPa
Suministro de aire NI/s 075 MPa | Niys | 0 |10 |20 |30 [40 (50 [60 |70 |80 | 90
Consumo de corriente mA 1o 0.6 0.79 16 | 1 | 0.5 |0.41]0.36(0.28 | 0.17 (0.05 | 0.01 83
H t I' A i A 1 . . . . B . . . . . -
ﬁ?rtr,'f" © de salida max :; 6(12 0314 | 047 |14 |06 |044|027|019]0.14 | 0.1 |0.06|0.03| - 90
ISEresis a * 0.17 03 |09 |04]|022(015(007| - | - |- | - | - 49
Proteccion P65
laci6 axi VP 1 VRM z
Ondulacion maxima s |_S|Z' TIEMPO DE EVACUACION
Display LED indicador | | Presidn de | Consumo | Tiempo de evacuacidn (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kPa) | Vacio méximo
alimentacion| de aire -kPa
MPa NI/s 10 20 30 | 40 | 50 60 | 70 80 | 90
0.6 0.79 0.06 | 0.17| 0.37 |0.65 | 1 14| 24 9 - 83
0.314 0.47 0.08 | 023 049 | 1 1.7 | 26 | 39 | 6.3 - 90
0.17 0.3 0.15 | 0.46 1 2 - - - - - 49
CcOMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
P3010 AVM™ Pi12-3 NO 30/50 01.10.307
P3010 AVM™ Pi12-3 NO 30/70 01.10.308 ?
P3010 AVM™ Pi12-3 NO 50/70 01.10.309 COMO PEDIR ACCESORIOS
P3010 AVM™ Pi12-3 NC 30/50 0110313 Descripcic’m Referencia
P3010 AVM™ Pi12-3 NC 30/70 01.10.314 - -
P3010 AVM™ Pi12-3 NG 50/70 01.10.315 Cable de 2m 0.25 x 7 PUR, con conexion eléctrica M12 8-pin 01.10.238
NO = Normalmente abierta, NC= Normalmente cerrada (Valvula para vacio on/off).
] e ; ,'l\ .
T l ' =) -
Y1 Mizspin -
- &7
— ;
— a1 ‘D10 3¢
<D= s
+ b
[te3
— oz}
75 (O & B H]] &
| A A S ‘ T
16.8 1 .
-~
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TECNICA DE VACIO r

Innovators in
Vacuum Technology

P3010 AVM™ Pi 12-3X2

» Una interfaz eléctrica M12 8-pin, facilita la instalacion.

> Eyectores multietapa COAX™ con valvulas antirretorno incorporadas.
» Dos vacuestatos.

> Valvulas para vacio on/off y expulsién de aire.

» Valvula de regulacion de expulsion de aire, para controlar la relacion
caudal/potencia.

» Funcion automatica de Ahorro de energia — puede desconectarse para aplica-
ciones con pérdida.

> PNP o NPN con la misma unidad.
> Proteccion de cambio de polaridad.

DATOS TECNICOS DATOS TECNICOS ESPECIFICOS
= - Val
Descripcion Unidad Valor Descripcitn Unidad alor
Presion de alimentacion, max. | MPa 0.7 01.10.310|01.10.311 ({01.10.312 |01.10.316 | 01.10.317 |01.10.318
Nivel de ruido dBA 66-68 Funcion, on/off NO NO NO NC NG NC
Material PA,NBR, Al SS| [Rango de sefal| kPa | 30/50 | 30/70 | 50/70 | 3050 | 30/70 | 50/70
PMMA, ABS
Temperatura de trabajo °C 0-50 CAUDAL DE ASPIRACION
Peso g 330
Tension VDC 24 (22-30) ar:::lot:cdgn C:::J::ﬂ Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vaciokn;f]ximo
— . i i i -
EULLIStoldetae ulh Lo MPa | Nis | o |10 |20 |30 |40 |50 |60 |70 |80 | 0
Consumo de salida mA 10 0.60 1.60 32 12010 |0.82(0.72(0.56 | 0.34]0.10/0.020 83
iente de salida max. A i : : 2120710 10.8210.7210.96 10.54)0.1910.920) - -
ﬁ?srgfzsfsde salida max Il:;’a 5(13 0314 | 094 |28 |12 088 |054[0.38|0.28]0.20(0.12|0.060| - 90
= — 0.17 0.60 1.8 |0.80(0.44 |0.30|0.14 | - - - - - 49
Proteccion IP65
lacié axi VP 1 VRM -
Ondulacion maxima A Efé TIEMPO DE EVACUACION
Display LED indicador Presion de | Consumo | Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kPa) | Vacio méximo
alimentacion| de aire -kPa
MPa NI/s 10 20 30 | 40 | 50 60 | 70 80 | 90
0.60 1.6 0.030/0.085( 0.19{0.33|{0.50 [ 0.70| 1.2 | 4.5 - 83
0.314 0.94 0.040| 012 | 0.25|050({085 | 1.3 | 20 | 3.2 - 90
0.17 0.60 0.075]| 0.23 | 0.50 | 1.0 - - - - - 49
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
P3010 AVM™ Pi12-3 x 2 NO 30/50 01.10.310
P3010 AVM™ Pi12-3 x 2 NO 30/70 01.10.311 A
P3070 AVM™ PH2-3 x 2 NO 50/70 01.10.312 COMO PEDIR ACCESORIOS
P3010 AVM™ Pi12-3 x 2 NC 30/50 01.10.316 Descripcidn Referencia
P3010 AVM™ Pi12-3 x 2 NC 30/70 01.10.317 . .
3010 AUM™ Pi12-3 x 2 NG 50/70 01.10.318 Cable de 2m 0.25 x 7 PUR, con conexion eléctrica M12 8-pin 01.10.238
NO = Normalmente abierta, NC= Normalmente cerrada (Valvula para vacio on/off).
e AEEEESS N ] iy
i;i M12-8pin ‘/ ]I/-\\|
| ( I &)
=== . o —
a1e K2
® s 3 HO
é (< o
a4 = 8 fld i } o
o | 10 ©
9 N
16.6 14 67
7 100
145.5 |
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Innovators in
Vacuum Technology

PMAT COAX®
BOMBAS DE VACiO PMAT COAX®
BOMBA DE VACIiO CON VALVULA DE SOPLADO INTEGRADA.
La tecnologia patentada COAX® significa respuesta mas rapida y menor con-
sumo de energia.
Es fiable incluso cuando opera a baja presion de alimentacion.
Esta equipada con una valvula de soplado integrada, que permite soltar rapi-
damente el objeto.
Baja altura.
Posibilidades de montaje con acoplamiento esférico, cilindrico y T-slot (ventosa).
DATOS TECNICOS DATOS TECNICOS ESPECIFICOS
ipcid i Valor
Descripcion Unidad Valor Descripeidn Unidad
Presion de alimentacion, méx. | MPa 0.7 01.10.456 01.10.435 01.11.147
Presion de alimentacion, P 0.5 Peso g 214 245 292
min., soplado detenido g : Conexion, montaje Esférica Cilindrica 19 mm Esférica
Presién de alimentacion Conexion, ventosa G3/8" G3/8" T-slot
Gptima para COAX® MPa 0.314
Consumo de aire, NI/s 0.47 CAUDAL DE ASPIRACION
0.314 MPa = — : - - ——
Vacio 0314 VP P %0 Presion de | Consumo Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio maximo
aclo, 9.014 ira Kra alimentacion| de aire -kPa
Nivel de ruido, con carga dBA 65 MPa NI/s 0 (10|20 |30 |40 (50 |60 |70 |80 | 90
IR, e ) 2 74 0314 | 047 |068] 0.6]0440.27(0.19]0.14] 0.1 |0.06]0.03] - %
Material PA, AL, Acero,
Ceramica, NBR i
Temperatura de funcionamiento|  °C -10-50 TIEMPO DE EVACUACION
Caudal de aspiracion, max. NI/s 0.68 Presion de | Consumo | Tiempo de evacuacidn (s/1) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kPa) |Vacio maximo
alimentacion| de aire -kPa
MPa NI/s 10 (20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90
0.314 047 |0.17 |032| 058 | 11 | 18 | 27| 4 | 64 | - 90
REFERENCIAS
Descripcion Referencia
A PMAT COAX® Pi12-2, perfil bajo, acoplamiento esférico 01.10.442
B PMAT COAX® Pi12-2, perfil bajo, acoplamiento cilindrico 19 mm 01.10.443
C PMAT COAX® Pi12-2, perfil bajo, T-slot, acoplamiento esférico 01.10.439
[ ]
© O
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Innovators in
Vacuum Technology

VACTRAP™ COAX®

VACTRAP™ COAX®
BOMBA DE VACIO CON VALVULA DE SEGURIDAD INTEGRADA.

La tecnologia patentada COAX®
significa respuesta mas rapida y menor consumo de energia.

Es fiable incluso cuando opera a baja presion de alimentacion.

Valvula de control que "atrapa" la presion en sistemas de vacio por un periodo
indefinido de tiempo, en aplicaciones herméticas tales como, manipulacion de
laminas de metal o vidrio.

El objeto puede ser manipulado con un grado extremadamente alto de seguri-
dad, incluso si se corta la fuente de aire comprimido, si hay un fallo en la bomba
o si se activa la parada de emergencia, asi evitando que el objeto se caiga.

Esté equipada con una valvula de soplado incorporada, que permite soltar rapi-
damente el objeto.

DATOS TECNICOS DATOS TECNICOS ESPECIFICOS
Descripcion Unidad Valor Descripci6n Unidad Valor
Presion de alimentacion, méx. | MPa 0.7 01.10.456 01.10.435 01.11.147
Presion de alimentacion, Peso 295 389 420
min., soplado detenido il b Conexion, montaje ! F T
Presion de alimentacion P 0.314 sterica findrica T mm
Gptima para COAX® g : X
Consumo de aire, CAUDAL DE ASPIRACION
0.314 MPa Ni/s 0.47 - — : . = —
Presion de | Consumo Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio maximo
Vacio, 0.314 MPa -kPa 90 alimentacion| de aire -kPa
Nivel de ruido, con carga dBA 65 MPa NI/s 0 |10 | 20 |30 |40 |50 |60 |70 |80 | 90
Nivel de ruido, sin carga dBA 74 0.314 047 |0.68| 0.6[0.44(0.27{0.19|0.14( 0.1 [0.06(0.03| — 90
S ,
Temperatura de funcionamiento| °C -10-50 TIEMPO DE EVACUACION
Caudal de aspiracion, max. NI/s 0.68 Presion de | Consumo | Tiempo de evacuacion (/1) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kPa) | Vacio maximo
alimentacion| de aire -kPa
MPa NI/s 10 [ 20 | 30 [ 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90
0.314 047 | 017 | 032 05811 | 18 | 27| 4 | 64 | - 90
REFERENCIAS
Descripcion Referencia
A ™V/T1-AS COAX® Pi12-2 01.10.456
B Vactrap™ VT1-AS COAX® Pi12-2, acoplamiento esférico 01.10.435
C Vactrap™ VT1-AS COAX® Pi12-2, acoplamiento cilindrico 19 mm 01.11.147
76.2 5.
9.6 56.3 - 9.5
_ G3/8* /-Sx G1/4" g
@ T oA .
3 N g g9 3
'lQL @ | h @ 76.2 . 51.5
X265 —7 3 44.4 9.6 ‘ 254
127! L or4 } 444 _‘ [3X Gl
. R IEM G e
o C\,Fe.g/a- € 3 % g
T < &
@T]d o 2| 0o
127] | | 94 ! § 95
c
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BOMBAS DE VACIO PMAT

VACUSTAT COAX®
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Innovators in
Vacuum Technology

Vacustat COAX®

» Tecnologia patentada COAX®
» Unidad de vacio para un sistema descentralizado.

» Dispositivo integrado de ahorro de energia, Vacustat, virtualmente no consume
aire comprimido durante la operacién en aplicaciones herméticas, tales como, la
manipulacion de chapa metalica.

» Valvula de control incorporada para soltar el objeto.

» Montaje disponible con acoplamiento esférico o cilindrico, de acuerdo a los estan-
dares de la industria para manipuladores.

DATOS TECNICOS

C-36

www.tecnautomat.com

Descripcion Unidad Valor
Presién de alimentacion, éptima MPa 0,314
Presién de alimentaciéon, maxima MPa 0,7
Presién de alimentacion, minima para soplado MPa 0,25
Nivel de ruido dBA 66-68
Temperatura de funcionamiento °C -10-50
Peso g 331-363
Material PP, PA, NBR, AL, SS, Acero, Ceramica, Latén
Rango de senal (funcién de ahorro de energia) -kPa 65+/-8
Histéresis -kPa 3
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,314 0,47 0,68 0,6 0,44 | 0,27 | 0,19 0,14 0,1 0,06 0,03 - 90
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,314 0,47 0,17 0,32 0,58 1,1 1,8 2,7 4 6,4 - 90
COMO HACER UN PEDIDO
Descripcion Referencia
A Vacustat COAX®, acoplamiento esférico 01.13.968
A Vacustat COAX®, acoplamiento esférico derecho 01.14.076
B Vacustat COAX®, acoplamiento cilindrico 01.13.971
B Vacustat COAX®, acoplamiento cilindrico derecho 01.14.077
A B
r“"‘ TECNAUTOMAT,S.A. g ga0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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Innovators in
Vacuum Technology

VACTRAP™
VACTRAP™
VALVULA DE SEGURIDAD DE VACIO.
Valvula de control que "atrapa" la presion en sistemas de vacio por un periodo
indefinido de tiempo, en aplicaciones herméticas, tales como, manipulacion
con ventosas de laminas de metal o vidrio.
El objeto puede ser manipulado con un grado extremadamente alto de seguri-
dad, incluso si se corta la fuente de aire comprimido, si hay un fallo en la bomba
o si se activa la parada de emergencia, asi evitando que el objeto se caiga.
Esta equipada con una valvula de soplado incorporada, que permite soltar rapi-
damente el objeto.
Disponible en una version especial en la que la bomba de vacio y las conexio-
nes de soplado estan interconectadas (canal de conexion), lo que es muy ade-
cuado para eyectores con valvulas de soplado integradas, tales como los
modelos AVM™ de PIAB.
DATOS TECNICOS DATOS TECNICOS ESPECIFICOS
Descrinis idad Val Valor
éscripcion Sl ator Descripcion Unidad
Presion de alimentacion, 01.09.233(01.11.167 | 01.10.454 01.09.234|01.10.455( 01.11.154|01.09.235
max., soplado MPa 0.7 T
peratura de ° 0a. 0. oy Yy 9q. 9q. 0a.
Presion de alimentacion, funcionamiento C 28-65 | -10-150 | -28-65 | -28-65 | -28-65 | -28-65 | -28-65
min., soplado detenido MPa 0.25 Peso g 235 235 235 230 233 230 110
Material Aluminio, Acero, Deteccion| canal de | canal de
2end Ceramica Extras = = = de |conexion| conexion =
vacio G1/8'| vacio/ | vacio/
hembra | soplado | soplado
Caudalde 1 nys | g7 | 07 07 | 07 | o7 | o7 | 05
aspiracion max.
Material de juntas NBR Viton NBR
REFERENCIAS
Descripcion Referencia
A Vactrap™ VT-1A 01.09.233
A Vactrap™ VT-1A, juntas de Viton 01.11.167
B Vactrap™ VT-1A, montaje extra 01.10.454
C Vactrap™ VT-1A, puerto de vacio extra 1/8" 01.09.234
A Vactrap™ VT-1AGM, canal de conexion vacio/soplado 01.10.455
B Vactrap™ VT-1AMGM, canal de conexion vacio/soplado, montaje extra 01.11.154
D Vactrap™ VT-2A 01.09.235

2x #10-24 G3/8"

27

18

11.9_|

127
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO P6010

P6010 Pi48-3X1

» Tecnologia patentada COAX®

» Consumo de aire substancialmente
mas bajo comparado con eyectores
convencionales.

» Disefio modular.

» Disponible con multiples alternativas
de conexion.

DATOS TECNICOS

rlllll

Innovators in
Vacuum Technology

» Bajo nivel de ruido.

» Baja presion de alimentacién que
asegura alta fiabilidad aun en casos
de caida de presion.

» Tiempo de evacuacion corto.
Suministrado con vacuémetro.

Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0,7
Nivel de ruido dBA 65-70
Temperatura de trabajo °C -10-80
Peso g 1700-1800
Material Al, PA, NBR, SS, TPE
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,22 1,62 5,0 2,0 1,5 0,90 | 0,55 0,45 0,26 0,07 - - 73
0,30 2,0 5,6 2,5 1,8 1,1 0,65 0,50 0,36 0,25 0,10 - 90
0,40 2,54 5,7 2,5 2,1 1,5 1,10 0,66 0,36 0,26 | 0,080 - 86
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,22 1,62 0,025 0,080 0,090 0,30 0,50 0,80 1,7 — — 73
0,30 2,0 0,020 0,060 0,12 0,30 0,45 0,70 1,0 1,6 4,0 90
0,40 2,54 0,020 0,055 0,11 0,18 0,29 0,59 0,90 1,7 - 86
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacién
MPa NI/s 0 20 | 40 60 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 -kPa
0,60 BI55 95| 65 | 60 | 53 4,7 | 46 46 | 46 4,5 4,3 4,0 3,7 140

Referencias.-

(Ver pag. C-49 cuadro de referencias)

I%I

1. Cuerpo
2. Médulo cartucho de vacio

P6010 Pi48-3x1. Montaje T-Slot, Rosca G,
conexiones 2xG1”, con silenciador 1”

5. Conexiones para vacio y escape con o sin silenciador

4. Placas de conexién

77

G3/4", 3/4"NPSF 2 H

3. Montaje
51 ~ |3 51@3 4x M5 =
== e e
2 ° ‘ ‘ VoG
Lo | K ¢ i/
2 1 J ‘—l—
ﬁ 0 o _JjNL I
10.5
- 170 22
% 214 116 |
W W
_ b
G1/4", 1/4"NPSF  ~ G1/8", 1/8"NPSF
1. 34 ‘ o/ 53 _I G1/8", 1/8"NPSF
; i 2, 3,-[
G1", 1"NPSF

mA G3/4", 3/4"NPSF

1 G1", 1"NPSF
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PiIREB
re Innovators in
BOMBAS DE VACIO P6010 VocuufyTochnology
- » Tecnologia patentada COAX® » Bajo nivel de ruido.
P6010 Pi48-3X2 gra pere _ lome 2 N
» Consumo de aire substancialmente » Baja presién de alimentacion que
mas bajo comparado con eyectores asegura alta fiabilidad ain en casos
convencionales. de caida de presion.
» Disefio modular. » Tiempo de evacuacion corto.
» Disponible con miltiples alternativas Suministrado con vacuémetro.
de conexion.
DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0,7
Nivel de ruido dBA 65-70
Temperatura de trabajo °C -10-80
Peso g 1700-1800
Material Al, PA, NBR, SS, TPE
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,22 3,24 10,0 4,0 3,0 1,8 1,1 0,90 0,52 0,14 - — 73
0,30 4,0 11,2 5,0 3,6 2,2 1,3 1,0 0,70 0,50 0,20 — 90
0,40 5,08 11,4 5,0 4,2 3,0 2,2 1,3 0,7 0,52 0,16 - 86
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,22 3,24 0,013 0,040 0,045 0,15 0,25 0,40 0,85 - - 73
0,30 4,0 0,010 0,030 0,060 0,13 0,23 0,35 0,50 0,80 2,0 90
0,40 5,08 0,010 0,028 0,055 | 0,090 | 0,15 0,30 0,45 0,85 - 86
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 20 | 40 60 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 -kPa
0,60 7,1 19,0 | 13,0 | 12,0 | 106 | 94 | 9,2 92 |92 9,0 8,6 8,0 7.4 140
. P6010 Pi48-3x2. Montaje T-Slot, Rosca G
Referencias.- P6010 LA : » f PO » ’
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO P6010

P6010 Pi48-3X3

» Tecnologia patentada COAX®

» Consumo de aire substancialmente
mas bajo comparado con eyectores
convencionales.

» Disefio modular.

» Disponible con multiples alternativas
de conexion.

DATOS TECNICOS

rlllll

Innovators in
Vacuum Technology

» Bajo nivel de ruido.

» Baja presion de alimentacién que
asegura alta fiabilidad aun en casos
de caida de presion.

» Tiempo de evacuacion corto.
Suministrado con vacuémetro.

Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0,7
Nivel de ruido dBA 65-70
Temperatura de trabajo °C -10-80
Peso g 1700-1800
Material Al, PA, NBR, SS, TPE
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,22 4,86 15,0 6,0 4,5 2,7 1,7 1,4 0,78 0,21 - - 73
0,30 6,0 16,8 7,5 5,4 3,3 2,0 1,5 1,1 0,75 0,30 - 90
0,40 7,62 17,1 7,5 6,3 4,5 88 2,0 1,1 0,78 0,24 - 86
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,22 4,86 0,008 0,027 0,030 0,10 0,17 0,27 0,57 - - 73
0,30 6,0 0,007 0,020 0,040 | 0,083 | 0,15 0,23 0,33 0,53 1,3 90
0,40 7,62 0,007 0,018 0,037 | 0,060 | 0,097 | 0,20 0,30 0,57 - 86
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 20 40 60 70 80 90 | 100 110 120 | 130 | 140 -kPa
0,60 10,65 29 | 19,5| 18,0 | 159 | 14,1 | 13,8 | 13,8 |13,8 | 13,5 | 129 | 12,0 | 11,1 140

Referencias.-

(Ver pag. C-49 cuadro de referencias)

1. Cuerpo
2. Médulo cartucho de vacio

@

P6010 Pi48-3x3. Montaje T-Slot, Rosca G,
conexiones 2xG1”, con silenciador 1”

5. Conexiones para vacio y escape con o sin silenciador

4. Placas de conexion
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TECNICA DE VACIO r

PlREB
re Innovators in
BOMBAS DE VACIO P6010 VecuyTechnolegy
- » Tecnologia patentada COAX® » Bajo nivel de ruido.
P6010 Pi48-3X4 gra pere _ o e ® N
» Consumo de aire substancialmente » Baja presién de alimentacion que
mas bajo comparado con eyectores asegura alta fiabilidad ain en casos
convencionales. de caida de presion.
» Disefio modular. » Tiempo de evacuacion corto.
» Disponible con miltiples alternativas Suministrado con vacuémetro.
de conexion.
DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0,7
Nivel de ruido dBA 65-70
Temperatura de trabajo °C -10-80
Peso g 1700-1800
Material Al, PA, NBR, SS, TPE
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,22 6,48 20,0 8,0 6,0 3,6 2,2 1,8 1,0 0,28 — — 73
0,30 8,0 22,4 10,0 7,2 4.4 2,6 2,0 1,4 1,0 0,40 — 90
0,40 10,16 22,8 10,0 8,4 6,0 4,4 2,6 1,4 1,0 0,32 - 86
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,22 6,48 0,006 0,020 0,023 | 0,075 | 0,13 0,20 0,43 - - 73
0,30 8,0 0,005 0,015 0,030 | 0,063 | 0,11 0,18 0,25 0,40 1,0 90
0,40 10,16 0,005 0,014 0,028 | 0,045 | 0,73 0,15 0,23 0,43 - 86
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 20 | 40 60 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 -kPa
0,60 14,2 38 26 | 240 | 21,2 | 18,8 | 184 | 18,4 [184 | 18,0 | 17,2 | 16,0 | 14,8 140

(Ver pag. C-49 cuadro de referencias)

. P6010 Pi48-3x4. Montaje T-Slot, Rosca G,
Referencias.- P6010 M m I%I conexiones 2xG1”, con silenciador 1”

5. Conexiones para vacio y escape con o sin silenciador
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO P6010

P6010 Si32-3X1

» Tecnologia patentada COAX®

» Consumo de aire substancialmente
mas bajo comparado con eyectores
convencionales.

» Disefio modular.

rlllll

Innovators in
Vacuum Technology

» Bajo nivel de ruido.

» Alto caudal, adecuada para la mani-
pulacion de objetos porosos y en
casos de pérdida.

» Tiempo de evacuacion corto.

» Disponible con multiples alternativas Suministrado con vacuémetro.

de conexion.

DATOS TECNICOS

Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0,7
Nivel de ruido dBA 60-65
Temperatura de trabajo °C -10-80
Peso g 1700-1800
Material Al, PA, NBR, SS, TPE
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,40 1,25 5,0 2,9 1,9 1,2 0,80 0,40 0,10 - - — 60
0,50 1,5 5,7 3,3 2,2 1,4 0,85 0,60 0,35 0,18 - — 70
0,60 1,75 6,0 815 2,6 1,7 0,90 0,60 0,50 0,35 - - 75
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,40 1,25 0,030 0,070 0,14 0,24 0,42 1,0 - - - 60
0,50 1,5 0,020 0,060 0,11 0,21 0,35 0,60 1,0 - - 70
0,60 1,75 0,020 0,050 0,10 0,18 0,33 0,53 0,80 - - 75
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,60 1,75 7,8 5,4 4,6 3,8 8e 3,1 2,7 2,3 1,8 80

P6010 Si32-3x1. Montaje T-Slot, Rosca G,

Referencias.- conexiones 2xG1”, con silenciador 1”

(Ver pag. C-49 cuadro de referencias)
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO P6010

P6010 Si32-3X2

» Tecnologia patentada COAX®

» Consumo de aire substancialmente
mas bajo comparado con eyectores

rllll

Innovators in
Vacuum Technology

» Bajo nivel de ruido.

» Alto caudal, adecuada para la mani-
pulaciéon de objetos porosos y en

casos de pérdida.
» Tiempo de evacuacion corto.
Suministrado con vacuémetro.

convencionales.
» Disefio modular.

» Disponible con multiples alternativas
de conexion.

DATOS TECNICOS

Descripcion Unidad Valor
Presién de alimentacion, max. MPa 0,7
Nivel de ruido dBA 60-65
Temperatura de trabajo °C -10-80
Peso g 1700-1800
Material Al, PA, NBR, SS, TPE
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,40 2,5 10,0 5,8 3,8 2,4 1,6 0,80 0,20 — - - 60
0,50 3,0 11,4 6,6 4,4 2,8 1,7 1,2 0,70 0,36 - - 70
0,60 85 12,0 7,0 5,2 3,4 1,8 1,2 1,0 0,70 - - 75
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,40 2,5 0,015 0,035 0,070 0,12 0,21 0,50 - - - 60
0,50 3,0 0,010 0,030 0,055 0,11 0,18 0,30 0,50 — — 70
0,60 835 0,010 0,025 0,050 | 0,090 | 0,17 0,27 0,40 - - 75
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,60 85 15,5 10,8 9,2 7,6 6,6 6,2 54 4,6 3,6 80
. P6010 Si32-3x2. Montaje T-Slot, Rosca G
Referencias.- -P6010 AC I:“ -|_A - » f P » ’
(Ver pag. C-49 cuadro de referencias) conexiones 2xG1”, con silenciador 1
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE

VACIO P6010

P60

10 Si32-3X3

DATOS TECNICOS

» Tecnologia patentada COAX®

» Consumo de aire substancialmente
mas bajo comparado con eyectores
convencionales.

» Disefio modular.

» Disponible con multiples alternativas
de conexion.

» Bajo nivel de ruido.

rlllll

Innovators in
Vacuum Technology

» Alto caudal, adecuada para la mani-
pulacion de objetos porosos y en

casos de pérdida.

» Tiempo de evacuacion corto.
Suministrado con vacuémetro.

Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0,7
Nivel de ruido dBA 60-65
Temperatura de trabajo °C -10-80
Peso g 1700-1800
Material Al, PA, NBR, SS, TPE
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,40 3,75 15,0 8,7 5,7 3,6 2,4 1,2 0,30 - - - 60
0,50 4,5 17,1 9,9 6,6 4,2 2,6 1,8 1,1 0,54 - - 70
0,60 5,25 18,0 10,5 7.8 5,1 2,7 1,8 1,5 1,1 - - 75
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,40 3,75 0,010 0,023 0,047 | 0,080 | 0,14 0,33 - - - 60
0,50 4,5 0,007 0,020 0,037 | 0,070 | 0,12 0,20 0,33 - - 70
0,60 5,25 0,007 0,017 0,033 | 0,060 0,11 0,18 0,27 - - 75
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,60 5,25 23,3 16,2 13,8 11,4 9,9 9,3 8,1 6,9 54 80

Referencias.-
(Ver pag. C-49 cua

dro de referencias)
1. Cuerpo

2. Moédulo cartucho de vacio
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P6010 Si32-3x3. Montaje T-Slot, Rosca G,

conexiones 2xG1”, con silenciador 1”
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO P6010

P6010 Si32-3X4

» Tecnologia patentada COAX®

» Consumo de aire substancialmente
mas bajo comparado con eyectores
convencionales.

» Disefio modular.
» Disponible con miltiples alternativas

rllll

Innovators in
Vacuu Technology

» Bajo nivel de ruido.

» Alto caudal, adecuada para la mani-
pulacion de objetos porosos y en
casos de pérdida.

» Tiempo de evacuacion corto.
Suministrado con vacuémetro.

de conexion.

DATOS TECNICOS

Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0,7
Nivel de ruido dBA 60—65
Temperatura de trabajo °C -10-80
Peso g 1700-1800
Material Al, PA, NBR, SS, TPE
CAUDAL DE ASPIRACION
Presion de Consumo de aire Caudal de aspiracion (NI/s) a diferentes niveles de vacio (-kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,40 5,0 20,0 11,6 7,6 4,8 3,2 1,6 0,40 - — — 60
0,50 6,0 22,8 13,2 8,8 5,6 3,4 2,4 1,4 0,72 — — 70
0,60 7,0 24,0 14,0 | 10,4 6,8 3,6 2,4 2,0 1,4 - - 75
TIEMPO DE EVACUACION
Presion de Consumo de aire Tiempo de evacuacion (s/l) para alcanzar diferentes niveles de vacio (-kP) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 80 90 -kPa
0,40 5,0 0,008 0,018 0,035 | 0,060 | 0,11 0,25 — - - 60
0,50 6,0 0,005 0,015 0,028 | 0,053 | 0,088 | 0,15 0,25 - - 70
0,60 7,0 0,005 0,013 0,025 | 0,045 | 0,083 | 0,13 0,20 - - 75
CAUDAL DE SOPLADO
Presion de Consumo de aire Caudal de soplado (NI/s) a diferentes niveles de presion (kPa) Vacio Max.
alimentacion
MPa NI/s 0 10 20 30 40 50 60 70 80 -kPa
0,60 7,0 31 21,6 18,4 15,2 13,2 12,4 10,8 9,2 7,2 80

X P6010 Si32-3x4. Montaje T-Slot, Rosca G,
Referencias.-

" . conexiones 2xG1”, con silenciador 1”
(Ver pag. C-49 cuadro de referencias)
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re Innovators in
BOMBAS DE VACIO P6010 VocuyfyTechnolegy
Con gestion Automatica del vacio.
P6010 AVYM™ 9
» Eyector multietapa COAX® con cartu- » Funciéon automatica de ahorro de
chos de vacio Pi48-3 ¢ Si32-3. energia, puede ser apagado en apli-
» Adecuado para sistemas de vacio que caciones donde exista pérdida.
usen numerosas ventosas grandes. » Una sola conexién eléctrica M12
» Valvulas ON/OFF para vacio y soplado. 8-pin que facilita la instalacion.
» Dos vacuostatos. > PNP o NPN en la misma unidad.
DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0,7
Nivel de ruido dBA 50-70
Material Al, PA, NBR, SS, PMMA, ABS, TPE
Temperatura de trabajo °C 0-50
Peso g 2000-2100
TABLAS DE RENDIMIENTO Voltaje \4 24 (22-30)
Dependiendo de la seleccion del cartucho COAX® , los Clasificacion de seguridad IP65
datos aplicables al rendimieto del P6010 AVM™ se pue- Corriente de salida, max. mA 100
den encontrar en las tablas de caudal de aspiracion, tiem- TeTSREs A 110
po de evacuacion y caudal de soplado para los modelos : =
P6010 Pi48-3x1 a x4, asi como para Si32-23x1 a x4. Display LED indicadores
DATOS TECNICOS ESPECIFICOS
Descripcion Unidad Valor
LC,LL LD,LM LE,LN LF,LO LG, LP LH, LQ
Funcién, on/off NO NO NO NC NC NC
Alcance de sefal -kPa 30/50 30/70 50/70 30/50 30/70 50/70
COMO HACER UN PEDIDO
1. Cuerpo Codigo P6010 4. Placas de conexion Codigo P6010
Cuerpo P6010 Funcion AVM™ NO 30/50, placa de conexién conroscaG | LC
Funcion AVM™ NO 30/70, placa de conexién con rosca G | LD
p . R Funcion AVM™ NO 50/70, placa de conexidn conrosca G | LE
ci;m?;:glgif; g;?h(?o:ev;ﬁﬂ; antimetomo Kﬁd'go F6010 Funcion AVM™ NC 30/50, placa de conexion conroscaG | LF
- 2 - - Funciéon AVM™ NC 30/70, placa de conexion conrosca G | LG
Cartucho Pi48-3X2, con valvula antirretorno AO Funcién AVMT™ NC 50/70, placa de conexion con rosca G | LH
Cartucho Pi48-3X3, con valvula antirretorno AP
Cartucho Pi48-3X4, con valvula antirretorno AQ 5. Conexiones para vacio y escape Codigo P6010
Cartucho Si48-3X1, con valvula antirretorno AF Conexiones 2x G1” 51
Cartucho Si48-3X2, con valvula antirretorno AG Conexiones 2x G1”, silenciador 1” 52
Cartucho Si48-3X3, con vélvula antirretorno AH Conexiones 2x1”, NPSF____ . 55
Cartucho Si48-3X4, con vélvula antirretorno Al Conexiones 2x1”, NPSF, silenciador 1 56
- — Ejemplo Referencia
3. Montaje _ : Cédigo P6010 P6010 Si32-3X2, Montaje T-slot, Funcién AVM NO
Montaje T-slot, Placa de conexion con etiqueta PIAB | 01 30/50, rosca G, Conexiones 2xG1”, silenciador 17 | P6010AG 01LC 52
o | [— —
4 xM5 —T ———F . .
H O N er
g —
J ]
ﬁ; = 0 -] R = —_——
=290
170 22
214 116 |
- 10.5 e
_ ; ) M12, 8 pin
I =I=|-\ EB/_‘ G1/4"
-7 g 8 ;:? = G1/8", 1/8"NPSF
< 0|~ | | ¥
3 T :
G1", 1"NPSF G1", 1"NPSF
e o alF
—0 0 ——
. P ————— =
14", VAINPSE 34 82 58 —— G1/8", 1/8"NPSF
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e Innovators in
BOMBAS DE VACIO P6010
Programable para manteber constante el nivel de vacio o la presién de
P6010 PCC soplado en el sistema.
» Eyector multietapa COAX® con cartuchos de vacio Pi48-3 6 Si32-3.
» Ajuste rapido.
» Facil de instalar en sistemas de control.
» Bajo consumo de energia, 24 VDC/120 mA.
» Interruptor analdgico integrado para vacio o presion de soplado.
DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 1,0
Nivel de ruido dBA 50-70
Temperatura de trabajo °C 3-50
Peso g 2100—2200
Material Al, PA, NBR, SS, AiSi302
Voltaje de alimentacion V 24 (21,8-26,4)
TABLAS DE RENDIMIENTO Voltaje, senal entrada/salida V 0-10
Dependiendo de la seleccion del cartucho COAX® , los Alcance sefial de salida, vacio -kPa 0-100
datos aplicables al rendimieto del P6010 PCC se pueden Alcance sefal de entrada, vacio -kPa 0-90
encontrar en las tablas de caudal de aspiracion, tiempo Alcance sefial de salida, soplado MPa 0-0,2
de evacuacion y caudal de soplado para los modelos TR -
P6010 Pi48-3x1 a x4, asi como para Si32-23x1 a x4. C|a3|f|F:aC|on 25 EERVITGEE [6
Intensidad mA <120

El disefio del PCC requiere que la presion de entrada sea 0,1 MPa mayor que la presion de salida.

COMO HACER UN PEDIDO

1. Cuerpo Cédigo P6010 4. Placas de conexion Cadigo P6010
Cuerpo P6010 PCC para control del nivel de vacio, rosca Gas LB
PCC para control de la presion de soplado, rosca Gas | LR
2. Médulo Cartucho de vacio Cdodigo P6010 PCC para control de la presion de soplado, rosca NPSF | LS
Cartucho Pi48-3X1 AJ PCC para control del nivel de vacio, rosca NPSF LT
Cartucho Pi48-3X2 AK
Cartucho Pi48-3X3 AL 5. Conexiones para vacio y escape Codigo P6010
Cartucho Pi48-3X4 AM Conexiones 2x G1” 51
Cartucho Si48-3X1 AB Conexiones 2x G1”, silenciador 1” 52
Cartucho Si48-3X2 AC Conexiones 2x G1”, NPSF 55
Cartucho Si48-3X3 AD Conexiones 2x G1”, NPDF, silenciador 1” 56
Cartucho Si48-3X4 AE
Ejemplo Referencia
3. Montaje Cddigo P6010 P6010 Si32-3X2, Montaje T-slot, Funcién PCC,
Montaje T-slot, Placa de conexién con etiqueta PIAB | 01 rosca G, Conexiones 2xG1”, silenciador 1” FEDIDAO 0 D8

— — /—
4x M5 g B I - —r\\ G1"
5 % anl \ /
of I i
| ||
=0 o - —_—
170 2
105 214 116 |
77 - G14"~y G1/8"
% i = 8-pin male DIN45326
B % | G1/8", 1/8"NPSF
= o o |. G1/8", 1/8"NPSF
Q " "
- G1", 1"NPSF G TNPSE
He @ @ |
G1/4", 1/4"NPSF =0 o
34 82 53
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Innovators in

BOMBAS DE VACIO P6010

P6010 CLASSIC > E}/ectorlm_ultietapa COAX® con cartuchos de vacio Pi48-3 ¢ Si32-3.
» Ajuste rapido.

» Las conexiones se pueden hacer en el lado largo del eyector.

» Compatible con los modelos Classic de PIAB (respecto al montaje).
» Suministrado con vacuémetro

DATOS TECNICOS

Descripcién Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0,7

Nivel de ruido dBA 50-65
Temperatura de trabajo °C -10-80

Peso g 1700-1800
Material Al, PA, NBR, SS, TPE

TABLAS DE RENDIMIENTO

Dependiendo de la seleccion del cartucho COAX® , los datos aplicables al rendimieto del P6010 CLASSIC se pueden encontrar en las tablas de
caudal de aspiracion, tiempo de evacuacion y caudal de soplado para los modelos P6010 Pi48-3x1 a x4, asi como para Si32-23x1 a x4.

COMO HACER UN PEDIDO

1. Cuerpo Caédigo P6010 3. Montaje Cadigo P6010
Cuerpo P6010 Montaje T-slot, Placa de conexion con etiqueta PIAB | 01

2. Médulo Cartucho de vacio Codigo P6010

a | Cartucho Pi48-3X1 AJ 4. Placas de conexién Cadigo P6010
a | Cartucho Pi48-3X2 AK Olaca de conexion plana tipo Classic, con rosca G LI

a | Cartucho Pi48-3X3 AL Olaca de conexion plana tipo Classic, con rosca NPSF | LK

a | Cartucho Pi48-3X4 AM

b | Cartucho Pi48-3X1, con valvula antirretorno | AN

b | Cartucho Pi48-3X2, con valvula antirretorno | AO 5. Conexiones para vacio y escape Cddigo P6010
b | Cartucho Pi48-3X3, con valvula antirretorno | AP Conexiones 2x G3/4” 53

b | Cartucho Pi48-3X4, con valvula antirretorno | AQ Conexiones 2x G3/4”, silenciador 3/4” 54

a_ | Cartucho Si48-3X1 AB Conexiones 2x 3/4”, NPSF 57

a_| Cartucho Si48-3X2 AC Conexiones 2x 3/4”, NPSF, silenciador 3/4” 58

a | Cartucho Si48-3X3 AD

a | Cartucho Si48-3X4 AE

b | Cartucho Si48-3X1, con valvula antirretorno | AF = -

b | Cartucho Si48-3X2, con valvula antirretorno | AG EIENEID SEEENE

b | Cartucho 8!48-3X3, con vsfllvula antirretorno AH Eg%?dg#fs%((‘g é‘fﬁ?t?ﬁlcsiﬂbrcgiﬁ'c rosca G, | pen10 AM 01 LI 54
b | Cartucho Si48-3X4, con valvula antirretorno | Al

4xm5 [T

€
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Innovators in
. Vacuum Technology
BOMBAS DE VACIO P6010
TABLA GENERAL DE REFERENCIAS Ejemplo de Referencia P6010_AO 01 LC 54
1 Cuerpo — 1
2 Cartucho de vacio
3 Montaje
4 Placas
5 Conexiones
1. Cuerpo Codigo P6010 P6010 A0 01 LC 54
Cuerpo P6010 =]
2. Médulo Cartucho de Vacio Cédigo P6010
- Cuatro médulos de cartuchos ciegos AA
a Cartucho Si32-3x1 AB
a Cartucho Si32-3x2 AC
a | Cartucho Si32-3x3 AD
a Cartucho Si32-3x4 AE
b Cartucho Si32-3x1, con valvula antirretorno AF
b Cartucho Si32-3x2, con valvula antirretorno AG
b Cartucho Si32-3x3, con valvula antirretorno AH
b Cartucho Si32-3x4, con valvula antirretorno Al
a Cartucho Pi48-3x1 AJ
a Cartucho Pi48-3x2 AK
a Cartucho Pi48-3x3 AL
a Cartucho Pi48-3x4 AM
b Cartucho Pi48-3x1, con valvula antirretorno AN
b Cartucho Pi48-3x2, con valvula antirretorno AO
b Cartucho Pi48-3x3, con valvula antirretorno AP
b Cartucho Pi48-3x4, con valvula antirretorno AQ
3. Montaje Cédigo P6010
Montaje T-slot. Placa de conexién con etiqueta PIAB 01
4. Placas de conexion Codigo P6010
© Funcién AVM™ NO 30/50, placa de conexién con rosca G LC
® Funcion AVM™ NO 30/70, placa de conexion con rosca G LD
© Funcién AVM™ NO 50/70, placa de conexién con rosca G LE
C Funcién AVM™ NC 30/50, placa de conexién con rosca G LF
© Funciéon AVM™ NC 30/70, placa de conexién con rosca G LG
C Funcién AVM™ NC 50/70, placa de conexién con rosca G LH
Placa de conexion plana tipo Classic, con rosca G LI
Placa de conexién plana tipo Classic, con rosca NPSF LK
G Funcién AVM™ NO 30/50, placa de conexion con rosca NPSF LL
© Funcién AVM™ NO 30/70, placa de conexién con rosca NPSF LM
© Funcién AVM™ NO 50/70, placa de conexién con rosca NPSF LN
© Funcién AVM™ NC 30/50, placa de conexién con rosca NPSF LO
© Funcién AVM™ NC 30/70, placa de conexién con rosca NPSF NPSF LP
@ Funcién AVM™ NC 50/70, placa de conexién con rosca NPSF LQ
d PCC para el control del nivel de vacio, con rosca Gas LB
e PCC para el control de la presién de soplado, con rosca Gas LR
e PCC para el control de la presién de soplado, con rosca NPSF LS
d PCC para el control del nivel de vacio, con rosca NPSF LT
5. Conexiones para vacio y escape Cddigo P6010
Conexiones 2x G1” 51
Conexiones 2x G1”, silenciador 1” 52
Conexiones 2x G3/4” 53
Conexiones 2x G3/4”, silenciador 3/4” 54
Conexiones 2x 1” NPSF 55
Conexiones 2x 1” NPSF, silenciador 1” 56
Conexiones 2x 3/4” NPSF 57
Conexiones 2x 3/4” NPSF, silenciador 3/4” 58
O ==F
2
a
C
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BOMBAS DE VACIO MINI (Chip)

Chips, bombas de vacio pequenas y livianas, con gran capacidad para
compensar fugas. Las bombas Chip estan disponibles con diferentes

TECNICA DE VACIO

rlllll

PiRB
o e Tochnology
Rendimiento
Vacio max.: 84-95 -kPa
(170-60 mbar abs.)
Caudal max: 0.5-2.4 Nl/s
Nivel de ruido: | 57-70 dBA

caracteristicas, accesorios y disefos, asi pueden ser adaptadas a di-

ferentes aplicaciones. La bomba Chip puede ser montada en diferen-
tes tipos de placas base, y a través de esto, entrega numerosas posi-
bilidades de conexion. También puede estar dotada con valvulas y/o

sensor de vacio. Por estas razones, se ha creado un sistema completo, y cuando es ne
cesario, el sistema puede ser dimensionado para grandes caudales.

Modelo MINI con placa de conexién Conexiones Modelo
Aire comprimido Vacio Escape

Aen ABS M5 1/g" NpsF | _ Silenciador interno con L7, M5L, M10L, X5L, X10L
escape central 3 x @5 mm

B en ABS 1/8"NPSF | 3/8" NpsF |  Silenciador interno con L14, L28, M20L,X20L

con "Difusor"

B1 en aluminio G 1/8" G 3/8" Sllsslae sl s o L14, L28, M20L,X20L
escape central 2 x @7 mm

C en ABS 1/8" NPSF 3/8" NPSF 3/8" NPSF L14, L28, M20L,X20L

K en aluminio 2 x 1/8" NPSF 2xG1/2" 4 x G3/8" L56, M40L, X40L

Como hacer un pedido de bombas MINI - Dibujos dimensionados

Modelo N° de ref. N° de ref. Peso Material Temperatura
Std. con valvulas antiretorno g de trabajo °C

L7 con placa de conexion A 01.02.853 01.02.854 28 PA, POM -20-80
L14 con placa de conexion B 01.03.055 01.03.056 35 PA, ABS, POM

L14 con placa de conexi6n B1 01.02.831 01.02.832 60 Al, PA, POM -20-80
L14 con placa de conexion C 01.02.743 01.02.744 35 PA, ABS, POM

L28 con placa de conexion B 01.03.061 01.03.062 35 PA, ABS, POM

L28 con placa de conexion B1 01.02.833 01.02.834 60 Al, PA, POM -20-80
L28 con placa de conexion C 01.02.749 01.02.750 35 PA, ABS, POM

L56 con placa de conexion X 01.02.797 01.02.798 420 Al, PA, POM -20-80
M5L con placa de conexiéon A 01.02.865 01.02.866 28 PA, POM -20-80
M10L con placa de conexion A 01.02.871 01.02.872 28 PA, POM -20-80
M20L con placa de conexion B 01.03.079 01.03.080 85 PA, ABS, POM

M20L con placa de conexion B1 01.02.839 01.02.840 60 Al, PA, POM -20-80
M20L con placa de conexion C 01.02.768 01.02.768 35 PA, ABS, POM

M40L con placa de conexion K 01.02.805 01.02.806 420 Al, PA, POM -20-80
X5L con placa de conexion A 32.22.127 32.22.127A 28 PA, POM -20-80
X10L con placa de conexiéon A 32.22.157 32.22.157A 28 PA, POM -20-80
X20L con placa de conexiéon B 32.22.278 32.22.278A 46 PA, ABS, POM

X20L con placa de conexién B1 01.03.204 01.03.204 71 Al, PA, POM -20-80
X20L con placa de conexién C 32.22.279 32.22.279A 46 PA, ABS, POM

X40L con placa de conexiéon K 01.00.423 01.00.425 420 Al, PA, POM -20-80

r“"‘ TECNAUTOMAT;S.A. B ga0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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BOMBAS DE VACIO MINI

61

60
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1. @3.2 2. 3.
(2x)

e

MINI con placa de conexion A en ABS

L7, M5L, M10L, X5L, X10L

1. Aire comprimido M5

2. Vacio 1/8” NPSF

3. Escape 3x Q4.5 mm
Silenciador interno

64

60

30

(2x)

MINI con placa de conexion B en ABS

L14, L28, M5L, M10L, M20L

1. Aire comprimido 1/8” NPSF

2. Vacio 3/8” NPSF

3. Escape Silenciador interno
con “Diffusor”

64

30
24

(2x)

MINI con placa de conexiéon B1 en aluminio
L14, L28, M5L, M10L, M20L, X5L, X10L, X20L
1. Aire comprimido G 1/8”
2. Vacio G3/8”
3. Escape 2 x @7 mm

Silenciador interno

rlln TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA
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Vacuum Technology
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MINI con placa de conexion C en ABS

L7, L14, L28, M5L, M10L, M20L, X5L, X10L, X20L
1. Aire comprimido 1/8” NPSF

2. Vacio 3/8” NPSF

3. Escape 3/8” NPSF

©
[©}
3
©
IS 3 &
&
= 1o}
72
MINI con placa de conexion K en aluminio
L56, M40L, X40L
1. Aire comprimido 2 x 1/8” NPSF
2. Vacio 2xG1/2”
3. Escape 4 x G3/8”
MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
Tel. 91 433 51 00 Tel. 609 716 671 Tel. 98 531 61 71 Tel. 699 48 75 81
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BOMBAS DE VACIO CLASSIC Rendimiento
Vacio max.: 75-100.8 -kPa
Las bombas de vacio de la serie CLASSIC de PIAB, en diferen- ;iio)_s mbar
tes tagwanos; y c?racterlstlctas, lygnen X;a grzn capacidad, a Caudal max: 58165 Nifs
pesar de su tamafio compacto y liviano. Adecuadas para un gran Nivel de ruido: 65-65 dBA
numero de aplicaciones, como una fuente de vacio separada o
como la unidad base de un sistema con requerimientos de capa-
cidad media. Disefio simple y flexible que puede ser provisto con
un sistema de ahorro de energia.
Coémo hacer un pedido de bombas CLASSIC - Dibujos dimensionados
Modelo N° de ref. N° de ref. Peso Material Temperatura
Std. con valvulas antiretorno kg de trabajo °C
L25 (Ahorro de Energia) en aluminio - 01.03.095 0.73 AL, PPS
L25 en aluminio 01.02.117 01.02.118 0.65 AL, PPS -20-80
L25 en PPS 01.02.025 01.02.026 0.6 PPS
L25 en PPS, juntas de sellado en Viton 01.02.212 01.02.213 PPS
L50 ES (Ahorro de Energia) en aluminio - 01.03.097 0.73 AL, PPS
L50 en aluminio 01.02.119 01.02.120 0.65 AL, PPS -20-80
L50 en PPS 01.02.027 01.02.028 0.6 PPS
L50 en PPS, juntas de sellado en Viton 01.02.216 01.02.217 PPS
L100 ES (Ahorro de Energia) en aluminio - 01.03.099 0.9 AL, PPS
L100 en aluminio 01.02.121 01.02.122 0.82 AL, PPS -20-80
L100 en PPS 01.02.029 01.02.030 0.75 PPS
L100 en PPS, juntas de sellado en Viton 01.02.220 01.02.221 PPS
M25L ES (Ahorro de Energia) en aluminio - 01.03.090 0.73 AL, PPS
M25L en aluminio 01.02.133 01.02.134 0.65 AL, PPS -20-80
M25L en PPS 01.02.031 - 0.6 PPS
M25L en PPS, juntas de sellado en Viton 01.02.236 - RES
M50L ES (Ahorro de Energia) en aluminio - 01.03.092 0.73 AL, PPS
M50L en aluminio 01.02.135 01.02.136 0.65 AL, PPS -20-80
M50L en PPS 01.02.033 - 0.6 PPS
M50L en PPS, juntas de sellado en Viton 01.02.240 - PPS
M100L en aluminio 01.02.137 01.02.138 0.82 AL, PPS
M100L en PPS 01.02.035 - 0.75 PPS -20-80
M100L en PPS, juntas de sellado en Viton | 01.06.736 - PPS
H40 en aluminio 01.02.129 01.02.130 0.65 AL, PPS
H40 en PPS 01.00.192 01.00.195 0.6 PPS -20-80
H40 en PPS, juntas de sellado en Viton 01.00.194 01.00.197 PPS
H120 en aluminio 01.02.131 01.02.132 0.82 AL, PPS
H120 en PPS 01.00.210 01.00.213 0.75 PPS -20-80
H120 en PPS, juntas de sellado en Viton 01.00.212 01.00.215 PPS
Proteja su bomba de vacio con un filtro para vacio
Filtrar el polvo y otras pequefas particulas del caudal de aspiracion.
Reduce el riesgo de averia o interrupcion en el funcionamiento de la bomba.
Elemento del filiro reemplazable.
Ver pag. C-59
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO CLASSIC

CLASSIC ES (Ahorro de Energia) en aluminio
L25, L50, M25L, M50L

1. Aire comprimido Tubo, diametro exterior 8 mm
2. Vacio G3/4”

3. Escape G3/4”

4. Ajuste del nivel de vacio

- |

é

; 64 40 i 45 ‘ 119
‘ D=8

CLASSIC en aluminio or PPS ®/ S 3 ||““‘,““w %_EH‘“ 4~ ‘ B
L253 L50, M2_5L_, M50L, H40 B = x\‘&a ||M”H R ‘
1. Aire comprimido G1/4” 1/8” NPSF (PPS) @ ! [
2. Vacio G3/4” < ~ L
3. Escape G3/4” 8 I E

+ O

‘ﬁé

-

e 1 3 1

40 65 119

CLASSIC ES (Ahorro de Energia) en aluminio - .
L100 Il‘[ [M B
1. Aire comprimido Tubo, didmetro exterior 8 mm ||[WH““ e
2. Vacio G3/4” ‘
3. Escape G3/4” ‘
4. Ajuste del nivel de vacio 3 1

i

o

. 5

www.tecnautomat.com

Tel. 94 470 12 51*

Tel. 93 788 65 00

Tel. 91 433 51 00

Tel. 609 716 671

Tel. 98 531 61 71

Tel. 699 48 75 81

o 64 40 65 \ 19
- ‘ ‘ D=8
CLASSIC en aluminio ou PPS / “WW = % 3
L100, M100L, H120 N y é ,u”\u\u e
1. Aire comprimido G1/4” 1/8” NPSF (PPS) N ol ||LJ;MJ
2. Vacio G3/4” e ) ]
3. Escape G3/4” e S A
A |
| O ENE
h oy %
@R\ S
o
5
r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA C-53



C-54

TECNICA DE VACIO

rlllll

PiRs
e v Technology
BOMBAS DE VACIO CLASSIC MP Rendimiento
Vacio max.: 75-100.8 -kPa
Una bomba compacta para grandes caudales y bajos niveles de vacio, ;iio)_f’ mbar
gsta es espem:lmente recomglendada para una altg productmda(;jj y cuan- Caudal méax: 25,6-67.3 Nifs
O se precisa de una operacion segura en r’non,ta'Je, empaquetado y pro- Nivel de ruido: 64-78 dBA
cesos automatizados. Es una bomba de vacio facil de controlar y muy fia-
ble. Al estar practicamente libre de manutencion, los
paros en la produccién resultan insignificantes. Para
mejorar la economia aun mas, puede ser suministrada
con un sistema de ahorro de energia.
Coémo hacer un pedido de bombas CLASSIC MP - Dibujos dimensionados
Modelo N° de ref. Peso Material Temperatura
Std. kg de trabajo °C
L150 en aluminio 01.03.622 3.4 AL, PPS -20-80
L150 con soportes de montaje y silenciador 01.04.138
L200 en aluminio 01.03.624 3.5 AL. PPS -20-80
L200 con soportes de montaje y silenciador 01.04.140
L300 en aluminio 01.03.626 56 AL. PPS -20-80
L300 con soportes de montaje y silenciador 01.04.142
L400 en aluminio 01.03.628 56 AL. PPS -20-80
L400 con soportes de montaje y silenciador 01.04.144
M150L en aluminio 01.03.762 3.4 AL, PPS -20-80
M150L con soportes de montaje y silenciador 01.04.160
M200L en aluminio 01.03.764 3.5 AL. PPS -20-80
M200L con soportes de montaje y silenciador 01.04.162
M300L en aluminio 01.03.766 56 AL. PPS -20-80
M3O0O0L con soportes de montaje y silenciador 01.04.164
M400L en aluminio 01.03.768 5.6 AL. PPS -20-80
M400L con soportes de montaje y silenciador 01.04.166
H240 en aluminio 01.03.640 35 AL. PPS -20-80
H240 con soportes de montaje y silenciador 01.04.156
H480 en aluminio 01.03.642 5.6 AL. PPS -20-80
H480 con soportes de montaje y silenciador 01.04.158
Proteja su bomba de vacio con un filtro para vacio
Filtrar el polvo y otras pequefas particulas del caudal de aspiracion.
Reduce el riesgo de averia o interrupcion en el funcionamiento de la bomba.
Elemento del filiro reemplazable.
Ver pag. C-59
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BOMBAS DE VACIO CLASSIC MP
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Ranura en T para

319

CLASSIC MP con placa de conexién V en aluminio
L150, L200, M150L, M200OL, H240

1. Aire comprimido  G1/2”

2. Vacio G11/2”

3. Escape G11/2”

97.5

239
319

tornillo M6
DIN 931/933

Ranura en T para

" tomillo M6

DIN 931/933

11
)

|

200

CLASSIC MP con placa de conexién V en aluminio
L300, L400, M300L, M400L, H480
1. Aire comprimido G1/2”

2. Vacio G11/2”
3. Escape G11/2”
Tel. 94 470 12 51* Tel. 93 788 65 00
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BOMBAS DE VACIO MAXI Rendimiento
Vacio max.: 91 -kPa
Gran bomba de vacio, para aplicaciones donde se necesita S S7002215b§r|/§b5')
evacuar grandes volumenes o para compensar grandes fugas Nivel de ruido: 7976 dBA
de caudal. Ademas, pueden ser usa-
das para Transporte por vacio y tam-
bién ser provistas con un sistema de
ahorro de energia y escape central.
Como hacer un pedido de bombas MAXI - Dibujos dimensionados
Modelo N° de ref. Peso Material Temperatura
Std. kg de trabajo °C
MLL200 ES (ahorro de energia) 01.00.741 53
MLL200 en aluminio 31.01.056 49 Al, PPS -20-80
MLL400 ES (ahorro de energia) 01.00.742 5.3
MLL400 en aluminio 31.01.057 5.0 b IS 20-80
MLL800 ES (ahorro de energia) 01.00.743 8.4
MLL800 en aluminio 31.01.058 77 Al, PPS -20-80
MLL1200 ES (ahorro de energia) 01.00.744 10.0
MLL1200 en aluminio 31.01.059 90 b IS 20-80
Sistema de ahorro de energia (ES)
Una forma de disminuir costos es utilizar el sistema de ahorro de energia PIAB. Este
es un sistema de control neumatico, que asegura que el consumo de aire comprimi-
do de la bomba sea el minimo posible, deteniendo la bomba, cuando ésta alcanza el
nivel de vacio deseado. La bomba se activa de nuevo si el nivel de vacio disminuye
bajo el nivel de activacion ajustado. El sistema de economia de energia es mas apro-
piado para aplicaciones en sistemas sin fugas (o con peguefas fugas). El sistema
esta disponible en modulos separados (mas flexible) o integrado con la bomba (mas
compacto).
Proteja su bomba de vacio con un filtro para vacio
Filtrar el polvo y otras pequefas particulas del caudal de aspiracion.
Reduce el riesgo de averia o interrupcion en el funcionamiento de la bomba.
Elemento del filiro reemplazable.
Ver pag. C-59
r“"‘ TECNAUTOMAT;S.A. B ga0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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TECNICA DE VACIO

BOMBAS DE VACIO MAXI

405

374

M5(8X)

-

\S2)

sy
«

1)
@
S

9110

MAXI MLL200, MLL400

1. Aire comprimido G1/2”
2. Vacio G11/2”
3. Escape

405
374

a7

M6(8X)

MAXI MLL800

1. Aire comprimido G3/4”
2. Vacio G2’
3. Escape

e

MAXI MLL1200

1. Aire comprimido G3/4”
2. Vacio G2’
3. Escape

T TECHAUTOMAT,S.A. BILBAO

Tel. 94 470 12 51*

www.tecnautomat.com
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M5(8X)
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MAXI MLL200 ES, MLL400 ES
1. Aire comprimido G1/2”

2. Vacio

3. Escape
4. Ajuste del nivel de vacio

G11/2”

405

374

M6(8X)

85

MAXI MLL800 ES
1. Aire comprimido G3/4”

2. Vacio

3. Escape
4. Ajuste del nivel de vacio

G2”

MAXI MLL1200 ES
1. Aire comprimido G3/4”

2. Vacio

3. Escape
4. Ajuste del nivel de vacio
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Tel. 609 716 671

G2”

GIJON

Tel. 98 531 61 71

ANDALUCIA
Tel. 699 48 75 81

C-57



C-58

TECNICA DE VACIO

Dimensiones recomendadas del tubo en mm (diametro interno)
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Modelo Aire comprimido Vacio Escape
P3010 >4 >8 >10
M5L >2 >5 >8
M10L, L7 >2 >8 > 10
M20L, L14 >4 >10 >12
M25L / L25 / L28 >4 >12 >12
M40L >6 > 12 >15
M50L / L50 / L56 >6 >15 >15
M100L / L100 >8 > 19 > 22
M150L >8 > 25 > 32
MLL200L / L200 >10 > 32 > 40
M300L / L300 >12 > 40 > 60
MLL400L / M400L / L400 >12 > 40 > 60
MLL800 >15 > 50 >75
MLL1200 > 20 >75 > 100
X5L >2 >5 >8
X10L >4 >5 >8
X20L >6 > 10 >12
X40L > 6 >8 >10
H40 >6 >8 >10
H120 >9 > 15 >19
H240 >10 >19 > 32
H480 >12 > 40 > 60

Se aplica a tubos de hasta 2 m de longitud.

IMPORTANTE!

Una parte muy importante del sistema de vacio es tener los

tubos y los racores dimensionados correctamente. Para

obtener el mayor rendimiento posible de cada bomba de

vacio, consulte la tabla.

Caida de presion en las mangueras de aire comprimido

En la instalacion de mangueras de aire comprimido es

importante que la dimension (diametro) y longitud no provo-

quen una excesiva caida de presion. Las bombas de vacio

PIAB estan provistas con dimensiones de manguera que no

provocan excesivas caidas de presion en longitudes inferio-

resa2m. AP = 1.6x1 012XQV1'85XL

) L d°xP1

En casos donde la caida de presién deba ser controlada

podemos usar la formula abajo indicada.

AP = Caida de presion en kPa

qQv = Caudal en m*/s

d = Diametro interno en mm 12 1.85 0.2

L = Longitud de las mangueras de aire en m d = (1 6X1 0 Xqv XL)

P1 = La presién absoluta de entrada en kPa APXP1

r“"‘ TECNAUTOMAT;S.A. B ga0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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FILTROS PARA VACIO
Margen de presion: -0.1-0 MPa
Grado de filtracion: 10 ym
Material: PA, PC, PE

Temperatura de trabajo:  -20°C a 80°C

Filtrar el polvo y otras pequefias particulas
del caudal de aspiracion.

Reduce el riesgo de averia o interrupcién en
el funcionamiento de la bomba.

Elemento del filtro reemplazable.

DATOS TECNICOS
Modelo Filtro para vacio 3/8" | Filtro para vacio 1/2" | Filtro para vacio 3/4" | Filtro para vacio 1" | Filtro para vacio11/2"
N° de ref. 31.16.671 31.16.651 31.16.652 31.16.672 31.16.653
Volumen interno cm® 45 195 205 495 675
Flujo maximo NlI/s 2.5 15 15 42 85
Area del filtro cm? 31.6 103 103 190 226
Peso g. 70 168 170 424 550

PIEZAS DE RECAMBIO

Modelo N° de ref. Filtro Material Peso, g.
Elemento del filtro 3/8" 31.16.673 filtro para vacio, 3/8" PE 7
Elemento del filtro 1/2” y 3/4" 31.16.674 filtro para vacio, 1/2" y 3/4" PE 26
Elemento del filtro 1" 31.16.675 filtro para vacio, 1" PE 50
Elemento del filtro 1 1/2" 31.16.676 filtro para vacio, 1 1/2" RE 74

2x G3/8"

2xG1"

Filtro para vacio, G3/8”
Ref. 31.16.671

167

Filtro para vacio, G3/4”
Ref. 31.16.652

e
Filtro para vacio, G1”
Ref. 31.16.672

91

126
S
g[
sz (RT3

G1/2"
2x)

ﬁ.y;k

131.5
129.5

209.5

Filtro para vacio, G1/2”
Ref. 31.16.651

.
Filtro para vacio, G1/2”
Ref. 31.16.653

FILTRO ESPECIAL EN POLIESTER

Tipo N° de ref. Filtro - Referencia Material
Elemento del filtro 1/2” y 3/4" 31.16.223 1/2" 3/4” PE
01.10.521 01.10.522
Elemento del filtro 11/2" 31.16.224 filtro para vacio 11/2" - 01.10.523 PE
r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA C-59
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ACCESORIOS
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Silenciadores Jone
» Reduccion de ruido. Vocuflochnolosy
» Disefio de flujo libre.
Datos técnicos
Descripcion Unidad Valor
Reduccion del nivel de ruido, aprox. dB(A) -10
Material PA, HDPE
Temperatura de trabajo °C —20-100
Datos técnicos especificos y referencias
Descripcion| Unidad Referencia
31.16.009 | 31.16.002 | 01.12.499 / 01.13.003 | 01.03.224
Peso g 14 61 95,1 425
Coémo hacer un pedido N
Descripcion Art. No.
A Silenciador G3/8” 32.16.009 N - [ |
B Silenciador G3/4” 32.16.002 I'p—" TR Yy ‘
C Silenciador G1” 01.12.499 ; ! ‘
C Silenciador 1” NPSF 01.13.003 E '
D Silenciador G1'” 01.03.224 2 E @ - % 8
|

_5%
éa/s‘*
3/8"NPSF

Silenciadores COAX®

Li.

» Reduce el ruido del escape.

» Compatible con los soportes de
aluminio para cartuchos COAX®
MINI'y MIDI.

» Sencillo broche de presion que se
traba al montar.
» El disefo de libre flujo elimina el
riesgo de averia por taponamiento
del silenciador.

Datos técnicos

14,
L4
24

G1"11"NPSF

.21
; B;r

56

i

87.3

C-60
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Descripcion Unidad Valor
Material PA, TPU, PE
Temperatura de trabajo °C —20-80
Reduccion del nivel de ruido, aprox. dB(A) =10
Datos técnicos especificos y referencias
Descripcion Unidad fefsmncia
01.11.977 01.11.978

Peso g 8,64 36,56

VACUOMETROS Y MANOMETROS

Tipo : Indicador analégico

Precision . 2,5% max.; Material: Latén, ABS , PMMA.

Referencias:

Vacuometro 100 —kPa 31.01.602

Manoémetro 250 kPa 31.01.626

Manémetro 1 MPa 31.01.603

BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA

Tel. 94 470 12 51* Tel. 93 788 65 00

www.tecnautomat.com

Tel. 91 433 51 00
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VENTOSAS

DURAFLEX™

Las Ventosas PIAB aumentan su productividad

En su economia

Las nuevas ventosas PIAB estan fabricadas en un material elastico y flexible, que
tienen mayor capacidad de sellado, lo cual minimiza las fugas entre la ventosa y el
producto a manipular. Eso significa que uno puede utilizar una bomba de vacio
mas pequefia o disminuir la presion de alimentacion de la bomba utilizada, las dos
opciones se traducen en costos de energia mas reducidos.

Menores consumos de energia contribuyen a hacer crecer la productividad.

En la efectividad

Un material con alto coeficiente de friccion mejora el agarre e

incrementa la fuerza de elevacién para todos los modelos de ventosas, como
resultado de esto, es posible hacer crecer la velocidad en los procesos de
manipulacion y en consecuencia acortar los ciclos de trabajo.

Ciclos de trabajo mas cortos dan mayores volumenes y mayor rendimiento

en su produccion.

T TECHAUTOMAT,S.A. BILBAO
Tel. 94 470 12 51*

www.tecnautomat.com

de produccion, incrementan su
productividad.

Tel. 93 788 65 00 Tel. 91 433 51 00
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Productividad y rendimiento
aumentados

Haz crecer la productividad y la seguridad con
DURAFLEX™, un poliuretano fuerte y elastico con exce-
lente capacidad de sellado. Un alto coeficiente de friccion
y reducidas microfugas contribuyen a una mayor capaci-
dad de elevacion; la excepcional resistencia al desgaste,
alarga los intervalos entre la necesidad de cambio. La
combinacion unica de PIAB de dos durezas diferentes, es
ideal para aplicaciones donde pueden aparecer microfu-
gas, por ej. donde la ventosa no logra adaptarse a la
superficie manipulada - cartén corrugado.

Una ventosa con durezas diferentes en el labio y
fuelle/cuerpo, significa estabilidad y flexibilidad, dos
caracteristicas fundamentales para manipular y sellar
superficies asperas o irregulares.

En la seguridad de la produccion

Las ventosas PIAB son reconocidas por su gran resistencia al desgaste. Las nuevas vento-
sas PIAB, son incluso mejores; ventosas con alta resistencia al desgaste garantizan una
explotacién continua y sin problemas y el riesgo de paros en la produccién disminuye.

Alta fiabilidad sin paros no planificados

LEVANTE GIJON ANDALUCIA
Tel. 609 716 671 Tel. 98 531 61 71 Tel. 699 48 75 81
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Usted podra manipular practicamente cualquier objeto...

...desde productos de algunos gramos hasta varios centenares de kilos

¢ Necesita Ud. manipular con cuidado objetos fragiles, dificiles
de manejar, compactos 0 porosos, con superficies planas,
redondeadas, en angulo, abovedadas o irregulares? Entonces,
la mejor solucién es usar ventosas.

Las ventosas sujetan con el mismo cuidado, flexibilidad

y seguridad, toda clase de productos y materiales,
independientemente de si pesan unos pocos gramos o varios
centenares de kilos.

El vacio crea las oportunidades

La ventosa se adhiere a un objeto cuando la presion entre la ventosa y el
objeto, es inferior a la presion ambiente: la presion atmosférica.

Para crear una depresion (vacio) en la ventosa, ésta se conecta a un
equipo que genere vacio. Cuanto mayor sea el vacio, mayor sera la fuerza
externa que mantendra el objeto sujeto a la ventosa. Esto, da como
resultado una mayor fuerza de elevacion.

AMPLIO SURTIDO DE
VENTOSAS, PARA UNA
MAYOR FLEXIBILIDAD

Usted puede confiar en PIAB

Las ventosas son una técnica para el movimiento de materiales con enormes
posibilidades. Le permite manipular baldosas de hormigén, bolsas, recoger
componentes electronicos, poner etiquetas, mantener inmoviles objetos soli-
dos, etc.

No obstante, cada aplicacion impone sus requisitos.

PIAB ofrece uno de los programas de ventosas mas amplios del mercado,
para poder dar la solucién necesaria a cada caso.

iBienvenido con sus requisitos! Cualquiera que sean sus necesidades, sere-
mos su aliado.

r“"‘ TECNAUTOMAT,S.A. g gp0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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VENTOSAS

Casi todo es posible con la ventosa adecuada

¢ Necesita manipular superficies asperas?
¢ Son objetos alargados?
¢Hay esquinas o bordes en los objetos?

¢ El material es sensible a la electricidad estatica?

¢Hay necesidad de ventosas que no dejen marcas?

COMO ELEGIR LA VENTOSA CORRECTA

rllll

Innovators in
Vacuum Technology

Las ventosas son adecuadas para levantar, transportar, posicionar, mantener e incluso separar objetos.
Los campos de aplicacién pueden encontrarse, por ejemplo en, industria del empaquetado, industria del automdvil, industria gra-

fica, industria de la madera, industrias electronicas y semiconductores , etc.
En todas las industrias y campos de aplicacion las exigencias en ventosas son diferentes.

Entre otros parametros, considere los siguientes cuando seleccione ventosas:

Condiciones

Parametros de ventosas

Forma y superficie de los objetos a manipular

Modelo de ventosa, nimero de ventosas

Fuerza vertical en relacién al peso del objeto

Dimensién de ventosa(s)

Fuerza horizontal debida a los movimientos en la manipulacion

Dimensioén de ventosa(s), alta friccion

Fuerzas de ruptura debida a la carga dinamica cuando un objeto
es manipulado

Numero de ventosas

Exigencia de un buen agarre (alta friccion)

Material de ventosas, refuerzo interior ventosa

Requerimientos medio ambientales

Material de ventosa

Requerimientos de temperatura

Material de ventosa

Exigencias para una manipulacion libre de marcas

Material de ventosa

Los objetos delgados no pueden ser deformados

Refuerzos/soportes en ventosas

Conexion al equipo usado

Tipo de racor en ventosa

Particulas que pueden ser absorbidas dentro del sistema

Filtro en racores y ventosas

Ventosa aplicada fuera del objeto manipulado

Ventosa con valvula

Ademas de estos parametros de ventosas, uno debe considerar también los accesorios, que pueden mejorar la fiabilidad y la
funcionalidad del sistema, accesorios tales como, compensadores de nivel y juntas esféricas.

BILBAO
Tel. 94 470 12 51*

TERRASSA
Tel. 93 788 65 00

MADRID

www.tecnautomat.com
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Ejemplos de aplicaciones
MANIPULACION DE LAMINAS DE CRISTAL MONTAJE DE PIEZAS DE CARROCERIA PINTADAS
ENVASADO BLISTER
PALETIZACION
C-64 r“"‘ TECNAUTOMAT,S.A.  gj ga0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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Ejemplos de aplicaciones
PROCESOS DE PRENSADO
Cuando se transportan las laminas de metal
cubiertas de aceite en los procesos de
prensado, se emplean ventosas resistentes al
aceite y que no dejen marcas, tales como las
DURAFLEX™.
APERTURA DE
SOBRES
FORMADO CON VACIO
ROTATIVA DE CAJAS
r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA C-65
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VENTOSAS DURAFLEX™

Ventosas para soluciones duraderas

Innovators in
Vacuum Technology

DURAFLEX™ — Ventosas con mayor sujecién, fuerza de elevacion y durabilidad. Ventosas fabricadas en un poliuretano desarrollado especial-
mente, en diferentes formas, tamafnos y durezas. DURAFLEX™ incorpora la elasticidad de la goma en combinacion con la excepcional resistencia
al uso del poliuretano. Algunas de las ventosas, tienen diferentes grados de dureza en los fuelles y en el labio de sellado, lo que hace una vento-
sa fuerte y estable, al mismo tiempo que permanece suave y adaptable a los objetos manipulados. Este material no deja marcas en los objetos

manipulados.

r“"‘ TECNAUTOMAT, S.A.

www.tecnautomat.com

BILBAO
Tel. 94 470 12 51*

BX25P, BX35P, BX52P, BX75P y BX110P DURAFLEX™ — ventosa con 2 1/2 fuelles

Apropiada para ajustes de nivel, para superficies porosas e irregula-
res, por ejemplo cuando se manipulan objetos de alturas variadas, o
cartones que son levantados desde posiciones fijas en un almacén.

Ventosa 2 colores: Los fuelles y el labio de sellado de diferentes dure-

zas, la hacen una ventosa fuerte y estable, y al mismo tiempo, suave y flexible.

Los fuelles tienen un efecto amortiguador, cuando la ventosa entra en contacto con el objeto
manipulado.

El labio suave y resistente con una gran superficie de sellado proporciona mayor fiabilidad, buena
capacidad de sellado contra superficies porosas e irregulares, por ejemplo cajas de carton.

B75P DURAFLEX™ - ventosa con fuelle

Apropiada para ajustes de nivel, por ejemplo cuando se manipulan
objetos de diferentes alturas.

En la ventosa de dos colores, el fuelle y el labio de sellado son de
durezas diferentes, lo cual hace a la ventosa fuerte y estable y al
mismo tiempo, suave y flexible.

El labio suave y resistente con una gran superficie de sellado, proporciona mayor fiabilidad. Buena
capacidad de sellado contra superficies porosas e irregulares, por ejemplo cajas de cartdn.

El fuelle crea una leve fuerza de elevacién, que puede ser usada para separar objetos delgados.

BF80P, BF110P DURAFLEX™ - ventosa con fuelle corto

Apropiada para superficies irregulares con una o mas curvaturas, por
ejemplo en chapas de metal para automoviles.

En la ventosa de dos colores, el fuelle y el labio de sellado son de
durezas diferentes, lo cual hace a la ventosa fuerte y estable y al
mismo tiempo, suave y flexible.

La parte superior estable, los refuerzos internos y el labio flexible, hacen que la ventosa pueda
manejar perfectamente la fuerza de evolucion, tanto vertical como horizontal.

F75P y F110P DURAFLEX™ - ventosa céncava, plana

Apropiada para superficies planas y ligeramente rugosas, por
ejemplo cajas de madera.

Buena estabilidad y poco movimiento inherente.
Los refuerzos en la ventosa previenen la deformacién de objetos delgados.
Recomendada cuando la fuerza de elevacién es paralela a la superficie del objeto.

En la ventosa de dos colores, el fuelle y el labio de sellado son de durezas diferentes, lo cual
hace a la ventosa fuerte y estable y al mismo tiempo, suave y flexible.

FC20P, FC25P, FC35P, FC50P, FC75P, FC100P y FC150P
DURAFLEX™ - ventosa cdncava, plana con refuerzos

Adecuada para superficies planas y ligeramente curvas, cubiertas de
aceite, por ejemplo las que encontramos cuando se manipulan cha-
pas en proceso de estampacion.

Gracias a la mayor friccion del material, las ventosas pueden soportar
grandes fuerzas de aceleracion en direccion horizontal, incluso en superficies aceitosas.
La ventosa posee refuerzos interiores que impiden que los objetos sean deformados.

Las ventosas DURAFLEX™, fabricadas en un material especialmente desarrollado, ofrecen la
elasticidad de la goma vy la resistencia al desgaste del poliuretano. Este material no deja mar-
cas.

TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
Tel. 93 788 65 00 Tel. 91 433 51 00 Tel. 609 716 671 Tel. 98 531 61 71 Tel. 699 48 75 81
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VENTOSAS DURAFLEX™

Innovators in
Vacuum Technology

BL30-3P, BL40-3P, BL50-3P
Ventosa con fuelle largo

Esta ventosa ha sido disefiada especialmente para la mani-
pulacion de bolsas de plastico. El racor de la ventosa, espe-
cialmente disefiado, permite un elevado caudal de aspiracion
inicial, necesario para la manipulaciéon de bolsas de plastico.
La ventosa de doble dureza ofrece mejor capacidad de sella-
do y un funcionamiento més estable y seguro. Las ventosas
DURAFLEX® estan fabricadas en un material especialmente
desarrollado, que ofrece la elasticidad de la goma vy la resis-
tencia al desgaste del poliuretano. El material DURAFLEX® no
deja marcas.

0B20X60P, OB35X90P, OB50X140P, OB65X170P DURAFLEX™
Ventosa ovalada con fuelle corto

Adecuada para ajuste de nivel. Puede manipular objetos con
diferentes alturas y formas, por ejemplo placas realzadas o
acanaladas.

Movimiento de elevacion para separar objetos finos y peque-
nos.

Ventosa 2 colores: El fuelle y el labio de sellado de diferen-
tes durezas, la hacen una ventosa fuerte y estable y al
mismo tiempo, suave y flexible.

OBL40X90P Ventosa ovalada con 4 fuelles

Adecuada para superficies largas, angostas y curvas, por > <-
ejemplo botellas, tuberias o piezas metalicas de curvatura e —
abrupta. >* — *<,
Las placas de refuerzo proporcionan estabilidad a la vento- pES

sa.

Disponible en una versién con valvula, que es activada cuan-
do los fuelles son comprimidos.

0OC35X90P DURAFLEX™ Ventosa ovalada, concava

Recomendada para objetos alargados, con superficies pla-
nas y ligeramente curvas, cubiertas de aceite; tales como las
piezas de carroceria que encontramos en la industria auto-
motriz.

OF10X30P, OF15X45P, OF25X70P, OF40X110P, OF55X150P,
OF70X175P, DURAFLEX™ m
Ventosa ovalada, plana con refuerzo interior

Adecuada para superficies planas y asperas.

Buena estabilidad y poco movimiento inherente.
Recomendada cuando la fuerza de elevacién es paralela a la
superficie del objeto.

Los refuerzos interiores impiden que los objetos finos o sen-
sibles sean deformados y proporcionan una friccion adicional
cuando la fuerza de elevacion es paralela a la superficie.

Las ventosas DURAFLEX™, fabricadas en poliuretano desarrollado especialmente, que tiene como caracteristica la elas-
ticidad de la goma y la resistencia al desgaste del poliuretano. Este material no deja marcas en los objetos manipulados.

r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA C-67
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Innovators in
Vacuum Technology

Datos técnicos — Ventosas DURAFLEX™

Fuerza de elevacion A
. . Fuerza de elevacion paralela a la . .
vertical a la superficie, N, e : - Radio de | Movimiento
Modelo Material y dureza a nivel de vacio superficie, N, a nivel de vacio Vo::ur::en curva min.| vertical
20 -kPa | 60 -kPa |90 -kPa| 20-kPa | 60-kPa | 90 -kPa mm. mm.
BX25P Poliuretano, PU30°/60° 8 13 18 5* 10* 12* 3 6 8,5
BX25P Poliuretano, PU60° 9 14 18 7" 11* 15* 3 8 8,5
BX35P Poliuretano, PU30°/60° 12 20 28 14* 27 34* 10 10 14
BX35P Poliuretano, PU60° 15 25 30 22 30 36* 10 10 14
BX52P Poliuretano, PU30°/60° 32 56 75 28* 44 54* 30 32 19
BX52P Poliuretano, PU60° 37 59 80 27 49 56* 30 32 19
BX75P Poliuretano, PU30°/60° 62 110 141 39* 83" 116* 80 23 26
BX75P Poliuretano, PU60° 80 120 166 78* 114 150* 80 23 26
BX110P Poliuretano, PU30°/60° 158 306 346 83" 258* 260" 230 55, 39
BX110P Poliuretano, PU60° 181 426 424 158* 244~ 293" 230 55, 39
B75P Poliuretano, PU30°/60° 61 149 202 44 96 114 110 90 20
B75P Poliuretano, PU60° 83 196 255 121 229 298 110 90 20
BF80P Poliuretano, PU30°/50° 73 157 196 54 88 117 40 132 15
BF80P Poliuretano, PU60° 98 225 294 68 127 166 40 132 15
BF110P Poliuretano, PU30°/60° 128 229 225 106 210 246 110 65 24
BF110P Poliuretano, PU60° 161 334 293 123 231 305 110 55 24
F75P Poliuretano, PU30°/60° 70 193 273 44 176 308 19 150 2
F75P Poliuretano, PU60° 82 231 330 47 113 169 19 150 2
F110P Poliuretano, PU30°/60° 167 432 591 149 441 617 60 250 4
F110P Poliuretano, PU60° 191 498 705 297 523 664 60 250 4
FC20P Poliuretano, PU50° 4,5 12 16 4,5 9 12 1 25 1,9
FC25P Poliuretano, PU50° 8 20 27 9 12 18 3 45 4
FC35P Poliuretano, PU50° 11 36 51 27 51 62 5 32 55
FC35P Poliuretano, PU60° 11 34 49 27 41 51 5 32 56
FC50P Poliuretano, PU40° 28 77 103 49 82 100 10 538 5
FC50P Poliuretano, PU60° 28 77 104 52 93 111 10 58 5
FC75P Poliuretano, PU40° 73 157 215 107 200 230 30 78 6,5
FC75P Poliuretano, PU60° 73 168 225 93 225 255 30 78 6,5
FC100P Poliuretano, PU40° 137 284 377 176 318 420 80 110 10,2
FC100P Poliuretano, PU60° 152 328 446 112 264 382 80 110 10,2
FC150P Poliuretano, PU40° 274 716 932 343 765 902 250 165 14,2
FC150P Poliuretano, PU60° 284 647 922 215 568 863 250 165 14,2
BL30-3P Poliuretano, PU 30°/70° 10 22 28 9* 10* 16* 14 6 14
BL40-3P Poliuretano, PU 30°/70° 20 43 &5 13* 24" 36" 27 13 21
BL50-3P Poliuretano, PU 30°/70° 24 60 75 22 49* 60" 54 16 26
OB20x60P Poliuretano, PU60° 13 34 57 13 37 48 24 7 4,5
OB35x90P Poliuretano, PU30°/60° 38 98 134 66 154 206 36 25 8
0OB35x90P Poliuretano, PU60° 28 91 145 56 153 215 36 20 8
OB50x140P | Poliuretano, PU30°/60° 58 235 366 110 260 349 95 23 11,3
OB50x140P | Poliuretano, PU60° 77 231 368 122 292 396 95 26 11,3
0OB65x170P | Poliuretano, PU30°/60° 119 385 541 141 379 532 175 38 16
OB65x170P | Poliuretano, PU60° 130 310 588 170 440 600 175 38 16
OBL40x90P | Poliuretano, PU60° 44 105 160 40 87 121 105 28 31
OBL40x90P | Poliuretano, PU70° 49 117 178 45 97 135 105 28 31
OC35x90P Poliuretano, PU40° 49 117 171 58 112 147 20 - &
OC35x90P Poliuretano, PU60° 49 132 171 68 161 206 20 - 3
OF10x30P Poliuretano, PU50° 4 11 17 6 12 17 0,5 15 1
OF15x45P Poliuretano, PU50° 9 27 41 6 20 34 1 30 1
OF25x70P Poliuretano, PU40° 24 66 107 46 90 105 6 50 1,9
OF25x70P Poliuretano, PU60° 24 77 118 42 127 161 6 50 1,9
OF40x110P__ | Poliuretano, PU40° 69 203 293 120 230 296 21 77 3,1
OF40x110P | Poliuretano, PU60° 74 200 303 98 228 410 21 77 3,1
OF55x150P | Poliuretano, PU40° 131 366 527 155 350 455 37 150 &
OF55x150P | Poliuretano, PU60° 134 376 558 128 338 477 37 150 3
OF70x175P | Poliuretano, PU40° 190 530 785 170 440 630 80 130 5,7
OF70x175P | Poliuretano, PU60° 180 570 860 200 555 750 80 130 5,7

*La ventosa no esta pensada para manipulacién en elevaciones paralelas, los valores se dan como una guia para el dimensionamiento que se
utilizara cuando por ejemplo, las fuerzas paralelas causen aceleracion o retardo.

Propiedades del material

Resistencia Aceite Tiempo y | Hidrdlisis Gasolina Acidos Etanol Metanol Oxidacion | Temperatura
ozono concentrados de trabajo
Excelente Excelente | Excelente Buena** Buena Buena** Buena Inadecuada | Inadecuada 10° a 50°C

** Contacte con TECNAUTOMAT, S.A.

C-68 r“"‘ TECNAUTOMAT,S.A.  gjlpa0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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Innovators in
Vacuum Technology

Ventosa universal

Ventosa universal para superficies planas y ligeramente curvas, ventosa con fuelles para adaptacion de alturas, ventosa con
refuerzos internos para prevenir la deformacién de los objetos manipulados, ventosa profunda para superficies curvas e irregula-
res, ventosa con perfil de goma blando para manipular objetos asperos, irregulares y dificiles de manejar, ventosa ovalada para
objetos alargados. No hay limites a las posibilidades ofrecidas por nuestro amplio surtido de ventosas.

B — Ventosa con fuelle corto
Adecuada para ajuste de nivel.
Movimiento de elevacion para separar los articulos pequefios.

Solo los objetos de peso ligero deben ser manejados cuando la fuerza de
elevacion es paralela a la superficie.

Puesto que B5 y B8 de silicona conductiva deben estar conectadas a tierra
para conducir la corriente hacia fuera, el racor debe estar hecho de material
conductor.

Datos técnicos

Modelo Material y dureza Fuerza de elevacion vertical
a la superficie N, a nivel de vacio
Radio de [Movimiento
Cloropreno,| Silicona, [Nitrilo-PVC | Silicona Volumen la curva vertical
TWO SIL* NPV conductiva, minimo max.
50° 50° 50° CSIL 50° 20 -kPa 60 -kPa 90 -kPa cm® mm mm
B5 ° ° ° 0.3 0.8 1.0 0,05 1,5 1,5
B8 ° ° * 0.8 1.6 2.5 0,15 1,9 &5
B10-2 ° ° 1.5 3.4 4.9 0,48 4 4.5
B15-2 ° ° 2.9 5.9 8.9 1,1 5 6,5
B20 ° ° 5.9 9.8 14 2,7 10 10
B30-2 ° ° 12 22 27 10 15 15
B40 ° ° 22 39 49 15 20 15
B50/B50-2 ° * 33 65 82 32 30 13
B75/B75-2 ° ° 74 167 226 110 40 24
B110/B110-2 ° ° 137 343 461 310 60 35
B150 ° * 294 686 883 650 75 45

* Disponibles modelos conformes con la FDA (Food and Drug Administration)

Propiedades del material

Material Resistencia Aceite Tiempo Hidrélisis Gasolina Acidos Alcohol Oxidacion | Temperatura de
al desgaste y 0zono conc. functionamento
TWO Excelente Buena Muy buena | Muy buena Buena Inadecuada | Muy buena Muy buena -40°C-110°C
SIL Muy buena | Inadecuada | Excelente Buena Inadecuada | Inadecuada | Muy buena Excelente -70°C-200°C
NPV Excelente Excelente Muy buena | Muy buena | Excelente Buena Muy buena Muy buena 0°C-90°C
CSIL Muy buena |Inadecuada | Excelente Buena Inadecuada | Inadecuada | Muy buena Excelente -55°C-230°C
C-74 r“"‘ TECNAUTOMAT,S.A.  gjlpa0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA

www.tecnautomat.com Tel. 94 470 12 51* Tel. 93 788 65 00 Tel. 91 433 51 00 Tel. 609 716 671 Tel. 98 531 61 71 Tel. 699 48 75 81
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Innovators in
/acuum Technology

BL — Ventosa con fuelle largo
Adecuada para ajuste de nivel.

Movimiento de elevacion para separar
los articulos pequefos.

Menos adecuada cuando la fuerza de

elevacion es paralela a la superficie

del objeto.

B-BL40-2: sin racor, esta especialmente disefada para la
industria alimenticia (panaderias).

Datos técnicos

Modelo Material y dureza Fuerza de elevacion vertical a Radio de la Movimiento
la superficie, N, a nivel de vacio Volumen curva minimo | vertical max.
Cloropreno, TWO| Silicona, SIL | Silicona, SIL 20 -kPa 60 -kPa 90 -kPa cm’ mm mm
BL20-2 . . 0.32/3.2* 0.62/6.2* — 4,0 4 13
BL30-2 . . 0.64/6.4* 1.6/16* — 13 8 20
BL40-2 . . 1.1/11* 2.2/22* — 27 15 33
BL50-2 . . 1.717* 4.3/43* — 55 18 34
B-BL40-2 . 1.1/11* 2.2/22* - 27 15 33
*Disponibles modelos conformes con la DFA (Food and Drug Administration)
Propiedades del material
Material Resistencia Aceite Tiempo Hidrolisis Gasolina Acidos Alcohol Oxidaciéon | Temperatura de
al desgaste y 0zoho conc. functionamento
TWO Excelente Buena Muy buena | Muy buena Buena Inadecuada | Muy buena Muy buena -40°C-110°C
SIL Muy buena | Inadecuada | Excelente Buena Inadecuada | Inadecuada | Muy buena Excelente -70°C-200°C
B-MF y B-MF-M - Ventosa con
fuelle corto, "no deja marca”
Ventosa de TPU, adecuada para
objetos lisos que requieren una
superficie muy limpia. o<

Adecuada para ajuste de nivel.

Solo los objetos de peso ligero deben ser manejados
cuando la fuerza de elevacion es paralela a la superficie.

B-MF-M: Montaje sin racor. El cuello completo facilita el
montaje en los conectores de vacio del tipo tubo.

Datos técnicos

Modelo Material y dureza Fuerza de elevacion vertical a la | Fuerza de elevacion paralela a la Radio de | Movimiento
superficie, N, a nivel de vacio superficie, N, a nivel de vacio Volumen | lacurva vertical
minimo max.
Poliuretano termoelastico 20 -kPa 60 -kPa | 90 -kPa 20 -kPa | 60 -kPa | 90 -kPa an mm mm
B15MF 0 4.0 8.0 12 4.5 7.0 10 1,1 11 2
B20MF/B20MF-M 0 4.5 15 21 6.3 11 19 2,7 11 8
B30MF/B30MF-M ° 12 40 54 14 32 4 10 16,5 12
B40MF/B40MF-M . 18 57 72 13.6 40 47 15 22 11
B50MF/B50MF-M . 30 93 136 23 63 97 32 26 13
Propiedades del material
Material Aceite Tiempo Hidrolisis Gasolina Acidos Alcohol Oxidacién Temperatura de
y 0zono conc. functionamento
Excelente Excelente Excelente Inadecuada Inadecuada Inadecuada Muy buena Muy buena -20°C-80°C
r"" TECNAUTOMAT,S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA C-75

Tel. 94 470 12 51* Tel. 93 788 65 00 Tel. 91 433 51 00 Tel. 609 716 671 Tel. 98 531 61 71 Tel. 699 48 75 81
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F — Ventosa plana con refuerzo interior

Adecuada para superficies planas.

Buena estabilidad y poco movimiento

inherente.

Vacuum Technology

I |

Los refuerzos impiden que el objeto sea succionado al interior
de la ventosa y deformado.

Apropiada para ambas elevaciones paralela y vertical, ya que
los refuerzos ofrecen un aumento de friccion.

La ventosa F puede ser provista con una valvula conica para
aumentar la seguridad y la rapidez de funcionamiento.

Modelo Material y dureza Fuerza de elevacion vertical a la | Fuerza de elevacion paralela a . -
g . P e . % Radio de |Movimiento
superficie, N, a nivel de vacio |la superficie, N, a nivel de vacio la curva eriical
Cloropreno | Silicona | Nitrilo-PVC Volumen | minimo Max.
TWO SIL* NPV i T T
50° 50° 50° 20-kPa | 60-kPa | 90-kPa | 20-kPa | 60-kPa | 90 -kPa
F15 ° ° 3.5 8.5 11 3.5 6.5 7.5 1,0 13 1
F20 ° ° 6.0 14 19 5.0 8.0 8.5 1,5 18 1,5
F25 ° ° 9.0 19 25 8.0 9.0 10 1,5 22 1,5
F30-2 ° ° 12 25 31 11 16 20 2,0 25 2
F40-2 ° ° 20 40 50 15 25 30 2,5 52 2,5
F50-2 ° ° 36 74 96 24 40 50 3,0 5] 3
F75 ° ° 80 200 270 60 110 140 3,0 150 3
F110 ° ° 140 420 560 140 250 300 4,0 250 4
F150 ° ° 300 850 1100 250 600 800 6,0 500 6
*Disponibles modelos conformes con la DFA (Food and Drug Administration)
Propiedades del material
Material Resistencia Aceite Tiempo Hidrélisis Gasolina Acidos Alcohol Oxidacion Temperatura de
al desgaste y 0zono conc. functionamento
TWO Excelente Buena Muy buena | Muy buena Buena Inadecuada | Muy buena | Muy buena -40°C-110°C
SIL Muy buena | Inadecuada | Excelente Buena Inadecuada | Inadecuada | Muy buena Excelente -70°C-200°C
NPV Excelente Excelente | Muy buena | Muy buena Excelente Buena Muy buena | Muy buena 0°C-90°C
C-76 r“"‘ TECNAUTOMAT,S.A.  gjlpa0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
Tel. 94 470 12 51* Tel. 93 788 65 00 Tel. 91 433 51 00 Tel. 609 716 671 Tel. 98 531 61 71 Tel. 699 48 75 81
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F-MF y F-MF-M - Ventosa plana, "no deja marca”

Adecuada para superficies planas.

Buena estabilidad y poco movimiento

inherente.

PN

Los refuerzos impiden que el objeto
sea succionado al interior de la ven-
tosa y deformado.

Apropiada para ambas elevaciones paralela y vertical, ya que los
refuerzos ofrecen un aumento de friccion.

F-MF-M: Montaje sin racor. El cuello completo facilita el montaje en
los conectores de vacio del tipo tubo.

Datos técnicos

www.tecnautomat.com
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Modelo Material y dureza | Fuerza de elevacion vertical a la Fuerza de elevacion paralela Radio de | Movimiento
Poliuretano superficie, N, a nivel de vacio |a la superficie, N, a nivel de vacio la curva vertical
termoelastico | ) xpa | 60-kPa | 90-kPa | 20-kPa | 60-kPa | 90 -kPa Vomn:en minimo | - méx.
TPU, 81° cm mm mm
F15MF ° 4.0 8.0 12 4.5 9.0 14.5 0,37 17 1
F20MF/F20MF-M ° 3.6 14 22 8.0 14 21 1,0 18 2
F25MF/F25MF-M ° 6.3 24 35 9.0 24 36 1,1 23 1,5
F30MF/F30MF-M ° 11 34 48 14 28 42 2 44 1,5
F40MF/F4A0MF-M ° 18 57 83 16 49 57 4,8 60 2
F50MF/F50MF-M ° 24 92 141 31 82 107 10 95 2
Propiedades del material
Resistencia Aceite Tiempo Hidrélisis Gasolina Acidos Alcohol Oxidacién Temperatura de
al desgaste y 0zono conc. functionamento
Excelente Excelente Excelente | Inadecuada Inadecuada Inadecuada Muy buena Muy buena -20°C-80°C
D - Ventosa profunda
Adecuada para objetos con superficies curvas o irregulares.
También para sujecion alrededor de
esquinas y bordes.
No apropiada para superficies planas.
Datos técnicos
Modelo Material y dureza Fuerza de elevacion a la superficie, N, a nivel de vacio TR csravcg?“ ?ﬁi ::o Vh::)t‘i,i:ii?;;
Cloropreno, TWO | Silicona, SIL
50° 50° 20 -kPa 60 -kPa 90 -kPa cmi i (i
D15 ° ° 2.9 7.8 11 0,9 6 3
D20 ° ° 59 15 18 2,5 8 4,5
D30 ° ° 14 26 31 5,0 13 5)
D50 ° ° 36 78 98 15 25 10
*Disponibles modelos conformes con la DFA (Food and Drug Administration)
Propiedades del material
Material Resistencia Aceite Tiempo Hidrolisis Gasolina Acidos Alcohol Oxidaciéon | Temperatura de
al desgaste y ozono conc. functionamento
TWO Excelente Buena Muy buena | Muy buena Buena Inadecuada | Muy buena Muy buena -40°C-110°C
SIL Muy buena | Inadecuada Excelente Buena Inadecuada | Inadecuada | Muy buena Excelente -70°C-200°C
r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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U - Ventosa Universal

Adecuada para superficies curvas,
irregulares y céncavas.

También para sujecion alrededor de

esquinas y bordes.

rlllll

Innovators in
Vacuum Technology

—

Puesto que U2 y U3 de silicona conductiva deben estar
conectadas a tierra para conducir la corriente hacia fuera, el
racor debe estar hecho de material conductor.

Datos técnicos

Modelo Material y dureza Fuerza de elevacion vertical a | Fuerza de elevacion paralela a Radi -
. . . . . 5 adio de [Movimiento
la superficie, N, a nivel de vacio | la superficie, N, a nivel de vacio Volumen| la curva | vertical
Cloropreno | Silicona |Nitrilo-PVC | Silicona oume minimo | max
TWO SIL* NPV conductiva cm? mm mm'
50° 50° 50° CSIL, 50° |20 -kPa | 60 -kPa |90 -kPa | 20 -kPa |60 -kPa |90 -kPa
u2 ° ° ° 0.03 0.1 0.15 - - - 0,0025 4 0,1
U3 ° ° ° 0.09 0.42 0.65 = = = 0,005 5 0,15
U4 ° ° 0.2 0.9 1.3 0.2 0.8 1.0 0,03 3 0,2
U6 ° ° 0.5 1.7 2.5 0.5 1.5 2.0 0,05 5 0,3
us ° ° 1.0 2.9 3.9 1.0 2.9 3.4 0,1 6 0,5
u10 ° ° 1.5 4.4 6.9 1.5 4.4 4.9 0,18 8 0,5
uU15 ° ° 815 8.4 11 815 5.4 5.9 0,5 8 1,5
u20 ° ° 5.9 12 16 5.9 8.8 9.8 1 13 2,5
uU30 ° ° 12 25 30 7.8 9.8 11 2 20 Bi5
U40-2 ° ° 20 39 49 14 22 27 515 30 4,5
U50-2 ° ° B85 73 92 20 37 44 12 B85 6
*Disponibles modelos conformes con la DFA (Food and Drug Administration)
Propiedades del material
Material Resistencia Aceite Tiempo Hidrélisis Gasolina Acidos Alcohol Oxidaciéon | Temperatura de
al desgaste y 0zono conc. functionamento
TWO Excelente Buena Muy buena | Muy buena Buena Inadecuada | Muy buena | Muy buena -40°C-110°C
SIL Muy buena | Inadecuada | Excelente Buena Inadecuada |Inadecuada | Muy buena Excelente -70°C-200°C
NPV Excelente Excelente | Muy buena | Muy buena Excelente Buena Muy buena | Muy buena 0°C-90°C
CSIL Muy buena | Inadecuada | Excelente Buena Inadecuada |[Inadecuada | Muy buena Excelente 0°C-90°C
OC - Ventosa ovalada, concava
Reborde grueso y duradero.
Adecuada para la manipulacién de objetos
largos con superficies planas o curvas.
Datos técnicos
Modelo Material y dureza | Fuerza de elevacion vertical a |Fuerza de elevacion paralela a la n .
L A B . . a Radio de | Movimiento
la Superficie, N, a nivel de vacio | la Superficie, N, a nivel de vacio Vb b (IR ]
» minimo max.
Nitrilo-PVC, NPV cm’ —
50° 20 -kPa | 60 -kPa | 90 -kPa | 20 -kPa | 60 -kPa | 90 -kPa mm
0OC60x140 ° 132 373 520 186 373 510 52 200 7,5
Propiedades del material
Resistencia Aceite Tiempo Hidrélisis Gasolina Acidos Alcohol Oxidacion Temperatura de
al desgaste y 0zono conc. functionamento
Excelente Excelente Excelente Inadecuada Inadecuada Inadecuada Muy buena Muy buena -20°C-80°C
r“"‘ TECNAUTOMAT;S.A. B ga0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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Innovators in
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OP - Ventosa ovalada con perfil de goma

Adecuada para la manipulacion de objetos largos o piezas delga-
das con superficies irregulares y asperas.

Se recomienda utilizar como accesorio una junta esférica, si exis-
ten cargas que tiendan a girarla.

{ ! N/

Datos técnicos

Modelo Material y dureza Fuerza de elevacion vertical a la Radio de la | Movimiento

Etileno propileno, REPDM superficie, N, a nivel de vacio Vo::unqzen curva minimo | vertical max.
50° 20 -kPa 60 -kPa 90 -kPa o a
OP20x100 ° 25 80 110 14 - 1,5
OP40x200 ° 100 320 440 56 - 2,5
Propiedades del material

Resistencia Aceite Tiempo Hidrdlisis Gasolina Acidos Alcohol Oxidacion Temperatura de

al desgaste y 0zono conc. functionamento

Buena Inadecuada Excelente Muy buena Inadecuada Inadecuada Excelente Excelente -40°C-110°C

FP — Ventosa PLANA con perfil de goma suave

Adecuada para aplicaciones en las cuales se manejan
objetos grandes, pesados con superficies planas.

S EEs N

Datos técnicos

Modelo Material y dureza Fuerza c_le_ elevacié_n vertical a la Volumen Radio de la | Movimiento
Etileno propileno, REPDM superfICIe, N, a nivel de vacio cm? curva minimo | vertical max.
50° 20 -kPa 60 -kPa 90 -kPa o m
FP200 ° 750 1900 2700 540 -
FP300 ° 1600 4300 6400 1280 °
Propiedades del material
Resistencia Aceite Tiempo Hidrélisis Gasolina Acidos Alcohol Oxidacién Temperatura de
al desgaste y 0zono conc. functionamento
Excelente Excelente Excelente Inadecuada Buena Inadecuada Buena Muy buena 0°C-80°C
r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA c-79
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Datos técnicos
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Innovators in
Vacuum Technology

P — Ventosa con perfil de goma f i %

Adecuada para superficies irregulares y asperas.

P35-100: disponibles con un soporte ajustable para material
delgado como pelicula y papel.

Modelo Material y dureza Fuerza de elevacié_n vertical a la Volumen Radio de la | Movimiento
Etileno propileno, EPDM superficie, N, a nivel de vacio cm curva minimo | vertical max.
50° 20 -kPa 60 -kPa 90 -kPa i O]
P35 ° 20 50 70 6 = 3
P60 ° 60 150 220 20 - 3
P100 ° 180 450 660 5 - 3
P200 ° 750 1900 2700 543 - )
P300 ° 1600 4300 6400 1285 = 5
Propiedades del material
Resistencia Aceite Tiempo Hidrélisis Gasolina Acidos Alcohol Oxidacion Temperatura de
al desgaste y ozono conc. functionamento
Buena Inadecuada Excelente Muy buena Inadecuada Inadecuada Excelente Excelente -40°C-110°C
Tablas de conversion
Presion
P=F/A (Fuerza/Superficie).
Unidad Sl (Sistema Internacional de Unidades): Pascal (Pa). 1 Pa= 1 N/m2
Multiplos submultiplos: MPa y kPa.
Pa (N/m?) bar kp/cm? torr psi (Ibf/in?)
1 0,00001 10,1972x10°® 7,50062x10* 0,145038x10°
100.000 1 1,01972 750,062 14,5038
98.066,5 0,980665 1 735,559 14,2233
133,322 1,33322x10° 1,35951x10° 1 19,3368x10°
6.894,76 68,9476x10° 0,145038x10° 51,7149 1
Bajo la presion atmosférica
kPa mbar torr -kPa -mmHg -inHg % vacio
Nivel del mar 101.3 1013 760 0 0 0 0
90 900 675 10 75 3 10
80 800 600 20 150 6 20
70 700 525 30 225 9 30
60 600 450 40 300 12 40
50 500 375 50 375 15 50
40 400 300 60 450 18 60
30 300 225 70 525 21 70
20 200 150 80 600 24 80
10 100 75 90 675 27 90
Vacio absoluto 0 0 0 101.3 760 30 100
C-80 r“"‘ TECNAUTOMAT,S.A.  gjlpa0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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VENTOSAS

Racores

Diferentes roscas machos o hembras desde la M2,5 hasta la G3/4”, estan dispo-
nibiles segun el tamafo y el modelo de ventosa. Para ventosas de @20 a 50 mm,
una version multiconexion esta disponibile como alternativa. Los materiales utili-
zados para los racores son el aluminio o materiales compuestos. Estan disponi-
bles muchas versiones con filtro de red de acero inoxidable, para evitar que el

polvo y otras pequenas particulas fluyan hacia el sistema.

Nota: Las referencias de los racores las encontrara en las paginas anteriores junto con las

referencias de las ventosas

Innovators in
Vacuum Technology

Sistemas de la valvula

Valvula conica

Los racores PIAB con valvula cénica incorporada eliminan
las fugas que ocurren cuando la ventosa no entra en contac-
to con el objeto manipulado. Los racores con valvula cénica
estan disponibles para ventosas a partir de 30 mm de diame-
tro. Esta valvula es mas adecuada para materiales no poro-
SOS.

Cuando la ventosa no esta en
contacto con el objeto, la valvu-
la de asiento cénico cierra la
abertura en la pieza de fijacion.
Si no se mantiene ninguin con-
tacto tampoco se corre el riesgo
de pérdidas de vacio.

La valvula de asiento cénico no
se abre hasta que la ventosa se
comprime contra el objeto.

BILBAO
Tel. 94 470 12 51*

TERRASSA

r“"‘ TECNAUTOMAT, S.A.
Tel. 93 788 65 00

www.tecnautomat.com

Valvula de control doble caudal

Los racores con vélvulas de control de doble caudal limitan
las fugas que ocurren cuando la ventosa no establece con-
tacto con el objeto. Las valvulas de control de doble caudal
incorporadas, estan disponibles para todas las ventosas de
20 a 50 mm de diametro. Son utilizadas s6lo cuando se ele-
van materiales no porosos. La presion atmosférica es resta-
blecida rapidamente por medio de una valvula cuando el
ciclo de trabajo se ha completado.

(a) El aire aspirado solo
puede circular por una
pequefa abertura y las pér-
didas de vacio se reducen al
minimo.

(b) Cuando la ventosa entra
en contacto con el objeto, el
Unico aire que hay que eva-
cuar es el de su propio volu-
men.

(c) Cuando ya no se necesi-
ta vacio, el aire abre la val-
vula de cierre incorporada y
se evacua por una abertura
mayor. El objeto se suelta
muy rapidamente.

ANDALUCIA
Tel. 699 48 75 81

GIJON
Tel. 98 531 61 71

MADRID
Tel. 91 433 51 00

LEVANTE
Tel. 609 716 671
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Innovators in
Vacuum Technology

Accesorios

La mejor garantia de buena fiabilidad en un sistema, es estar seguro de que el montaje de las ventosas esta adaptado correcta-
mente a la aplicacion.
A continuacion se indican algunos accesorios que pueden adaptarse a la mayoria de las situaciones.

Compensadores de nivel

Los compensadores de nivel se utilizan para ajustar las diferencias de
niveles, especialmente en aparatos de elevacion con varias ventosas en
una placa. Cuando la ventosa se utiliza en un robot manipulador o en un
aparato similar, un compensador de nivel es a menudo ventajoso, ubica-
do en un lugar que demanda un posicionamiento vertical exacto. El com-
pensador de nivel también proporciona un cierto grado de amortiguacion.

Junta esférica

El esfuerzo puede producir facilmente flexién en la ventosa cuando se
levantan objetos pesados. Para evitar esto, la ventosa puede ir equipada
con una junta esférica para adaptarla a los diversos angulos. Las juntas
esféricas son necesarias cuando se levanta una lamina con un aparato
que utiliza diversas ventosas. Esto permite que las ventosas se adapten
a la curvatura causada por el peso de la lamina.

Adaptadores de angulo

Los adaptadores de angulo facilitan las conexiones de vacio cuando el
espacio y la altura libre son limitados. Estos también pueden ser utiliza-
dos como conectores T.

Las ventosas @20-50 mm: las versiones multiconexion 5 x M5 hembra o 5
x NPSF 1/8” pueden ser utilizadas como adaptadores de angulo. También
son adecuadas para conectar una serie de ventosas en un sistema.

Compensador de nivel M5 33.50.068 Para ventosas @4-15 con racor M5 rosca macho.
Datos técnicos
Material Acero / Latén
Recorrido 0-7 mm
Carga maxima 3 kg.
Compensador de nivel G1/8" | 33.50.069 )
Para ventosas 0P20x100 y @20-80 con racor con
1/8" rosca macho o hembra.
Datos técnicos
Material Acero / Latén
Recorrido 0-20 mm
Carga maxima 25 kg.
. G1/2°
Compensador de nivel G1/2" S n
33.50.071 o jLJ i gi Para ventosas 0P20x100 y @75-150 con racor1/2"
’!Q . - ;o
§;/% rosca hembra sin valvula conica.
i\ Datos técnicos
v o
5 : §é Material Acero
& N/ -
¢ % Recorrido 0-15 mm
E Carga maxima 50 kg.
FRNS
- E
| euz i
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Junta esférica G1/8" 33.50.065 Para ventosas 0P20x100 y @20-80 con racor 1/8"
rosca macho o hembra.
Datos técnicos
Material Acero
Angulo 12
Carga maxima 25 kg.
Junta esférica G1/2" 33.50.066

Para ventosas 0P20x100 y @75-150 con racor

1/2" rosca hembra.

Datos técnicos

Material Acero
Angulo +12°
Carga maxima 50 kg.
Junta esférica G3/4" 33.50.067 2
Para ventosas @200-300.
Datos técnicos
Material Acero
3 Angulo +12°
Carga maxima 150 kg.

Adaptador de angulo
G1/8"- M8

31.50.053 -0

13

Para ventosas 0P20x100 y @20-80 con racor 1/8"

rosca macho o hembra.

Datos técnicos

E 6 ——— Material Laton
u i g{ Temperatura -40°C - 110°C
LT*ZT: & funcionamiento
G1/8:'
L e |
Adaptador de angulo 31.50.054 Dz
G1/2"- M8 S Para ventosas OP20x100 y @75-150 con racor
3[ 1/2" rosca hembra.
a S ) Datos técnicos
8 b : Material Laton
- *:Ij&’::r::, Temperatura -40°C - 110°C
e [ I funcionamiento
T e
30
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Innovators in

SISTEMA VGS™ - BOMBA DE VACIO Y VENTOSA INTEGRADAS VocuyTechnology
GARRAS DE VACIO VGS™

Sistema integrado de sujecion por vacio con tecnologia COAX™

VGS™integra la bomba de vacio con la tecnologia COAX™(*) (Patentado por PIAB)
y la ventosas DURAFLEX™(*) de poliuretano especial que tiene la misma elastici-
dad de la goma y la resistencia al desgaste del poliuretano .

(*) Ver caracteristicas en paginas posteriores.

El sistema VGS™(Vacuum Gripper System), es un nuevo concepto para lograr
una manipulacién mas eficaz en sistemas de vacio descentralizados.

La serie de productos VGS™ incluye tres tamafios de sistema de garra VGS2010, VGS3010,
VGS5010, que permiten al usuario aumentar la productividad y reducir los gastos de fun-
cionamiento. Con varios niveles de flujo de vacio, las unidades ofrecen una variedad de solu-
ciones de manipulacion de material flexible que reducen el consumo de energia, ofrecen
tiempos de respuesta mas rapidos y mayor fiabilidad. Ideal para una gran variedad de indus-
trias, la serie VGS™ resulta ideal para cualquier aplicacion de la linea de produccién, como
recogida y colocacion, moldeado por inyeccion y paletizacion.

SISTEMA CENTRALIZADO LO ULTIMO EN SISTEMAS DESCENTRALIZADOS
Vacio \
Aire Filtro de
comprimido vacio
SISTEMA DESCENTRALIZADO TRADICIONAL Sistema de Sujecién por Vacio VGS™

En los sistemas de vacio tradicionales, con la bomba de vacio de ubicacion central, la instalacién debe calcularse considerando
posibles caidas de presion del sistema. Esto suele provocar un sobredimensionamiento de los sistemas para alcanzar el ritmo de
produccién deseado. EI VGS™ es la solucion a este problema, ya que la bomba y la ventosa estan integradas y el sistema puede
funcionar incluso con una presion de alimentacion inferior a 3 bar. Esto garantiza el funcionamiento si se producen variacio-
nes de presion en la red de aire comprimido.

MAS EFICAZ, ECONOMICO Y SEGURO.

Para dimensionar y seleccionar el "Gripper" (Bomba de vacio y ventosa integrados), basta con saber la fuerza de elevacion nece-
saria y el material que se va a manipular. El nivel correcto de fuerza de elevacién y el tiempo de respuesta, se obtiene seleccio-
nando la ventosa y regulando la presién de alimentacion.

De manera rapida y sencilla, el sistema se puede modificar para tratar diferentes materiales y objetos.

EXCEPCIONAL ESTABILIDAD EN LA
1. - MANIPULACION GRACIAS AL VGS3010
Estabilizador ~ cON ESTABILIZADOR.

El nuevo concepto de PIAB, dispone opcio-
nalmente del "estabilizador", que se coloca
alrededor de la ventosa proporcionandole
un apoyo suplementario durante la eleva-
cion. Asi, se evita la separacion de la vento-
sa y conserva la fuerza de elevacion.
Gracias al "estabilizador", el sistema no
requiere ser sobredimensionado para con-
trarrestar las fuerzas de ruptura dinamicas.
El "estabilizador" sirve ademas para mani-
pular con vacio objetos dificiles de sujetar.

Utilice el Sistema VSG™ con Estabilizador
(1) y suprima la necesidad de emplear mul-
tiples ventosas (2).

r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA C-05
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SISTEMA VGS™ - BOMBA DE VACIO Y VENTOSA INTEGRADOS

Construya un VGS™ en funcion de sus necesidades:

A - Elija el diseno de las ventosas

Dispone de informacion sobre cada uno de los modelos en las paginas
posteriores. Seleccione las ventosas DURAFLEX™ con tamafio que van
de 20 a 110 mm. Disponemos de ventosas planas, con fuelle, multi-fue-
lle y ovaladas.

B - Elija la dureza de la ventosa

Muchas de las ventosas estan disponibles en versiones en las que el
cuerpo y la superficie de sellado tienen durezas distintas (doble dure-
za). Esto le da a la ventosa tanto fuerza como estabilidad, asi como la
flexibilidad necesaria para adaptarse a superficies irregulares. Para
conseguir la maxima friccion/sujecion y capacidad de sellado (reduc-
cion de las microfugas), se deberan emplear ventosas de menor dure-
za o de doble dureza. Para conseguir una mayor resistencia al desgas-
te y una mayor vida util se deberan emplear ventosas de mayor dure-
za.

OPCIONES DE VENTOSA - ELIJA UNA VENTOSA CON ESTABILI-
ZADOR (DISPONIBLE PARA BX52P Y BX75P)

Si desea aumentar la estabilidad y la flexibilidad en la manipulacion de
objetos dificiles de sujetar mediante vacio, debera utilizar un
Estabilizador. Se puede regular la altura de los soportes para permitir el
trabajo con diferentes tipos de objetos.

C - Elija el cartucho de vacio

« Elija el cartucho Pi12-2, un eyector de 2 etapas con 40 NI/min. de cau-
dal de vacio, si desea mantener las dimensiones del montaje al mini-
mo, manipular material no poroso como laminas de metal o cuando
vaya a utilizar ventosas de pequefio tamafo

« Elija el cartucho Pi12-3, un eyector de 3 etapas con un caudal de
vacio superior a 90 NI/min. de caudal de vacio, si quiere una res-
puesta mas rapida, manipular material poroso como cartéon o cuando
vaya a utilizar ventosas de mayor tamano.

« Elija un tapdn ciego (sin cartucho de vacio), si la unidad va a trabajar
como unidad "esclava", es decir, si el vacio lo va a generar otra uni-
dad VGS™3010 del sistema.

r“"‘ TECNAUTOMAT,S.A. g gp0 TERRASSA MADRID
Tel. 94 470 12 51* Tel. 937836500  Tel. 91433 5100 Tel. 609 716 671  Tel. 98 53161 71 Tel. 699 48 75 81
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CLAVE DE LOS MATERIALES DE LAS VENTOSAS
Amarillo 30° Shore A

Rojo 40° Shore A
Azul 50° Shore A
Verde 60° Shore A

Negro 70° Shore A

10 mm

El Estabilizador 50 se ajusta a la ventosa BX52P
El Estabilizador 75 se ajusta a la ventosa BX75P

El cartucho de vacio necesita emplear una vélvula antirretor-
no para mantener el vacio en un sistema estanco durante un
corto periodo de tiempo y asi aumentar la seguridad durante
las interrupciones del suministro de aire comprimido

TAPON

Pi12-2

Pi12-3

LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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D - Elija el montaje y la orientacion del mismo

Hay diferentes opciones de montaje disponibles, lo que hace al VGS™ muy flexible. También existe la posibilidad de elegir la
orientacion del montaje.

Orientacion de montaje

11
12

a) Lado superior, b) lado izquierdo, ¢) lado derecho.

1. Montaje superior a nivel — 2. M6 19 mm superior, kit de perfil Compensador de nivel LC30 — 9. Montaje superior a nivel — 10.
— 3. Montaje superior a nivel — 4. M8 16 mm superior — 5. M8 27  Montaje a nivel, soporte en angulo — 11. M12 20 mm superior —
mm/M6 22 mm superior, kit de perfil — 6. Acoplamiento esférico, 12. M12 20 mm superior, soporte en angulo.

izquierdo — 7. Acoplamiento cilindrico, izquierdo — 8.

EJEMPLO DE SOLUCIONES CON EL SISTEMA VGS™ 3010

Pasador antirrotacion “Unidades esclavas” (sin cartucho de vacio)
Liberacion rapida - a) Vacio, b) Soplado Sensor de vacio
r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA c-07
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Vacuum Technology

VGSTM2010 BX25P VGSTM2010 FC20P VGSTM2010 FC25P

VGSTM2010 OB20X60P

VGSTM2010 OF10X30P

VGSTM2010 OF15X45P

» Tecnologia patentada COAX®.

» Adecuada para ajuste de nivel y para materiales porosos e irregula-
res, como por ejemplo el cartdn, etc.

» El cartucho MICRO de COAX® esta disponible con dos etapas. Elija
un cartucho Si para un caudal de aspiracion extra o un cartucho Bi
para un alto rendimiento a presion de alimentacion extremadamente

. . bajas.
» En la versién de dos colores, los fuelles y el labio de sellado son de ,] o y - . . . .
diferentes durezas, lo que la hace una ventosa fuerte y al mismo » Facil instalaciéon y posicionamiento flexible con varias opciones de
montaje.

tiempo, suave y flexible con buena capacidad de sellado.

» Un disco de filtro en el interior de la ventosa mantiene el polvo fuera
del sistema.

Informacion para pedidos

Sistema VGS™ 2010 - Bomba de vacio y ventosa integrados
Explicacion de los nimeros//cédigos de los componentes del VGS™ 2010

VGS2010 AB 01 DC

1. Cartucho de Vacio Cadigo VGS
Sin cartucho de vacio (unidad esclava) AA
Microcartucho de vacio COAX, Bi03-2C AB
Microcartucho de vacio COAX, Si02-2C AF
2. Montaje/Orientacion Codigo VGS
00 4 tornillos M3, superior (montaje a nivel) 00
Tornillo M6 de 19 mm, superior (kit incluido) 01
Tornillo M6 de 19 mm, lado derecho (kit incluido) 02
01 Tornillo M6 de 19 mm, lado izquierdo (kit incluido) 03
BX 3. Ventosa con conexion Codigo VGS
Sin ventosa BA
BX25 P 30°/60° Shore A (01.14.131) DA
BX25 P 60° Shore A (01.14.149) DB
FC FC20 P 50° Shore A (01.06.722) DC
FC25 P 50° Shore A (01.06.721) DD
OB20 x 60 P 60° Shore A (01.10.088) DE
OF10 x 30 P 50° Shore A (01.10.084) DF
OB OF OF15 x 45 P 50° Shore A (01.10.085) DG
BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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GARRA DE VACIO VGS™ 2010 DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0,7
Nivel de ruido dBA 55-61
Temperatura de trabajo °C 10-50
Peso g 25-36
Material Al, SS, NBR, PA, PU
CARGA RECOMENDADA
CON FACTOR DE SEGURIDAD 2
Y TIEMPO DE RESPUESTA PARA UNA UNIDAD
Tipo | Cartucho | Presion de | Consumo de aire y Material a Carga Carga paralela Tiempo de respuesta
COAX® | alimentacion potencia del manipular perpendicular | recomendada a 50 -kPa
compresor, (ver tabla recomendada (total) con
funcionamiento abajo) con factor de | con factor de
continuo seguridad 2 seguridad 2
MPa N N S
o| Si 0,60 0,12 NlI/s, 40W Aglomerado 6" El tiempo de respuesta
° varia dependiendo de la
< . . . calidad y porosidad del
o :ﬂ Si 0,60 0,12 Nl/s, 40W Cartén 7 5) material manipulado
© 1 corrugado
E g Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero seco 9 6" 0,028
o | ®| Bi 0,18 0,14 NlI/s, 46W Acero aceitoso 8 2" 0,028
& Si 0,60 0,12 Nl/s, 40W Aglomerado 8 6" El tiempo de respuesta
H o varia dependiendo de la
N5 calidad y porosidad del
9|2 si 0,60 0,12 NI/s, 40W Carton 8 4 aterial manipulado
go corrugado
8| Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero seco 9 7 0,028
Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero aceitoso 8 B 0,028
Si 0,60 0,12 NlI/s, 40W Aglomerado a 7 6 El tiempo de respuesta
= varia dependiendo de la
[=2N i i
NS | si 0,60 0,12 Ni/s, 40W Carton 7 5 calidad y F:g;%?;)%?gd%e'
»Q corrugado
2 Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero seco 8 6 0,009
Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero aceitoso 7 3 0,009
Si 0,60 0,12 NlI/s, 40W Aglomerado a 11 10 El tiempo de respuesta
= varia dependiendo de la
= A !
i | osi 0,60 0,12 Nl/s, 40W Cartén 10 8 R i
7y 8 corrugado
g Bi 0,18 0,14 NI/s, 46W Acero seco 13 9 0,029
Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero aceitoso 11 5 0,029
- Si 0,60 0,12 NlI/s, 40W Aglomerado a 22 26 El tiempo de respuesta
S 3 varia dependiendo de la
5 ; !
S x | si 0,60 0,12 NI/s, 40W Cartén 10 13 e e
n 8 corrugado
g g Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero seco 27 23 0,228
Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero aceitoso 18 10 0,228
Si 0,60 0,12 Nl/s, 40W Aglomerado a 4 6 El tiempo de respuesta
= % varia dependiendo de la
o m i i
<% | s 0,60 0,12 NI/s, 40W Cartén 3 6 ot dad ol
n 2 corrugado
g5 | B 0,18 0,14 Ni/s, 46W Acero seco 7 5 0,004
Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero aceitoso 7 2 0,004
Si 0,60 0,12 NlI/s, 40W Aglomerado a 8 13 El tiempo de respuesta
ea varia dependiendo de la
g calidad y porosidad del
N x Si 0,60 0,12 NI/s, 40W Carton 6 10 material manipulado
0L corrugado
g "o" Bi 0,18 0,14 NI/s, 46W Acero seco 14 10 0,009
Bi 0,18 0,14 Nl/s, 46W Acero aceitoso 13 5 0,009

* La ventosa no estd pensada para manipulacion en elevaciones paralelas. Los valores se dan como una guia para el dimensionamiento que se utilizara cuando por

ejemplo, las fuerzas paralelas causen aceleracion/retardo.

Observacion: La potencia del compresor se calcula de acuerdo a: 5,5 W de energia eléctrica consumida por NI/min de aire comprimido producido, valido

para un compresor de tamafio normal de 7 bar.
Definicion de material: Carton corrugado = B Flauta 3 mm, 80 segundos Gurley.
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Innovators in
Vacuuf Technology

GARRA DE VACIO VGS™ 2010

1. Conexiéon 2. Montaje
1 NS _.3_
2

(GIE .

B B \ U@ Conexion para

sensor MS

3. Dimensiones

FC20P FC25P

—
o &
b= L,A_,Jt _ =
_ e € ] 0OB20X60P OF10X30P  OF15X45P
- Modelo gA B x) gcC D x)
_ ™ mm mm mm mm
no BX25P 24 19 25 15,5
FC20P 21,8 14,4 24 12,5
. FC25P 28,5 16 30 12
A OB20X60P 22,62 15 - 10,5
e OF10X30P 10,8 x 30,8 12,6 _ 11,6
OF15X45P 15 x 45 8,5 - 7,5
KITS de montaje
A B

|
9 M%
!

@ @© 4x M3 g ﬁ
R E— SWi15
M5
Datos técnicos
Descripcion Unid. Referencia
01.14.097 01.14.098

Como realizar un pedido

®

Piezas de recambio Material SS, PA, NBR AL, SS, Acero, PA, NBR
@ Peso g 4,1 13,1

Descripcion Referencia
A 4 x M3, superior (montaje a nivel) 01.14.097
B M6 x 19 mm, superior (kit incluido) 01.14.098

Descripcién Referencia
% 3@9 A Cartucho COAX® MICRO Bi03-2 01.06.966
@,@ A Cartucho COAX® MICRO Si02-2 01.13.591
B Soporte cartucho MICRO 2 01.08.066
¢ C Kit de recambio MICRO COAX® 01.09.533

c-100 r“"‘ TECNAUTOMAT,S.A.  gj ga0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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TECNICA DE VACIO - VGS™ SISTEMA DE SUJECION POR VACIO r

GARRA DE VACIO VGS™ 3010 L ol

SISTEMA VGS™ 3010 - BOMBA DE VACIO Y VENTOSA INTEGRADOS

Informacién para pedidos

Explicacién de los nimeros/cédigos de los componentes del VGS™3010 VGS3010 AC 04 BC
1. Cartucho de Vacio Cadigo VGS
Sin cartucho de vacio (unidad esclava con un tapén ciego M14) AA
Cartucho de vacio Pi12.2 AB
Cartucho de vacio Pi12.3 AC
Cartucho de vacio Pi12.2 con valvula antirretorno AD
Cartucho de vacio Pi12.3 con valvula antirretorno AE
2. Montaje/Orientacion Cadigo VGS
4 tornillos M4 superior, 5 tapones de G1/8", (montaje a nivel) 00
Tornillo M8 de 16 mm. superior, 4 tapones de G1/8" kit incluido* 01
Tornillo M8 de 16 mm. lado derecho, 4 tapones G1/8" kit incluido* 02
Tornillo M8 de 16 mm. lado izquierdo, 4 tapones G1/8" kit incluido* 03
Tornillo M8 27 mm. superior, 4 tapones G1/8", kit incluido* 04
Tornillo M8 27 mm. lado derecho, 4 tapones G1/8", kit incluido* 05
Tornillo M8 27 mm. lado izquierdo, 4 tapones G1/8, kit incluido® 06
Tornillo M6 22mm, superior, 4 tapones G1/8", kit incluido® 07
Tornillo M6 22mm, lado derecho, 4 tapones G1/8", kit incluido® 08
Tornillo M6 22mm, lado izquierdo, 4 tapones G1/8", kit incluido* 09
Acoplamiento esférico VGS™3010, lado derecho 11
Acoplamiento esférico VGS™3010, lado izquierdo 12
Acoplamiento cilindrico VGS™3010, lado derecho 13
Acoplamiento cilindrico VGS™3010, lado izquierdo 14
*Kit de perfil
3. Ventosa con conexion/Ventosa con conexion y Estabilizador | Cédigo VGS
Sin ventosa BA
B75P 30/60° Shore A (amarillo-verde) BB
B75P 60° Shore A (verde) BC
BF80P 30/60° Shore A (amarillo-verde) BD
BF80P 60° Shore A (verde) BE
BX35P 30/60° Shore A (amarillo-verde) BF
BX35P 60° Shore A (verde) BG
BX52P 30/60° Shore A (amarillo-verde) BH
BX52P 60° Shore A (verde) Bl
BX75P 30/60° Shore A (amarillo-verde) BJ
BX75P 60° Shore A (verde) BK
F75P 30/60° Shore A (amarillo-verde) BL
F75P 60° Shore A (verde) BM
F110P 30/60° Shore A (amarillo-verde) BN
F110P 60° Shore A (verde) BO
FC50P 40° Shore A (rojo) BP
FC50P 60° Shore A (verde) BQ
FC75P 40° Shore A (rojo) BR
FC75P 60° Shore A (verde) BS
FC100P 40° Shore A (rojo) BT
FC100P 60° Shore A (verde) BU
OBL40x90P 70° Shore A (negro) BV
BX52P 30/60° Shore A (amarillo-verde) con Estabilizador 50 BW
BX52P 60° Shore A (verde) con Estabilizador 50 BX
BX75P 30/60° Shore A (amarillo-verde) con Estabilizador 75 BY
BX75P 60° Shore A (verde) con Estabilizador 75 BZ
OB35X90P 30/60° Shore A (01.09.856) CA
OB35X90P 60° Shore A (01.08.673) CB
OB50X140P 30/60° Shore A (01.09.858) CcC
OB50X140P 60° Shore A (01.08.675) CD
OB65X170P 30/60° Shore A (01.09.860) CE
OB65X170P 60° Shore A (01.08.677) CF
OF25X70P 40° Shore A (01.10.087) CG
OF25X70P 60° Shore A (01.10.086) CH
OF40X110P 40° Shore A (01.09.850) Cl
OF40X110P 60° Shore A (01.08.263) CJ
OF55X155P 40° Shore A (01.09.852) CK
OF55X150P 60° Shore A (01.08.030) CL
OF70X175P 40° Shore A (01.09.854) CM
OF70X175P 60° Shore A (01.08.671) CN
BW, BX, BY e BZ no es posible combinar con montaje/orientacién 00, 02, 03, 05, 06, 08, 09, 11, 12,13y 14
*) No es posible combinar con montaje/orientacién 00, 02, 03, 05 y 06

Si desea mas informacion solicite el catalogo PIAB VSG™3010
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GARRA DE VACIO VGS™ 3010 v
DATOS TECNICOS DE LOS CARTUCHOS DE VACIO
Caudal para cartucho de vacio Pi12-2 y Pi12-3
Modelo | Presion de | Vacio | Nivel de Caudal de aspiracion NI/s a diferentes niveles de vacio -kPa
alimentacioén | Maximo ruido
MPa -kPa dBA 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
0.17 49 60—68 0.57 0.4 0.22 0.15 0.07 - - - -
Pi12-2 0.22 64 63-70 064 | 048 | 029 | 0.2 0.14 | 0.08 | 0.2 - - -
0.314 90 65-74 0.68 0.6 0.44 0.27 0.19 0.14 0.1 0.06 0.03 -
0.6 83 77-82 0.66 0.6 0.5 0.42 0.36 0.28 0.17 0.05 0.01
0.17 49 63—68 0.9 0.4 0.22 0.15 0.07 - - - - -
Pi12-3 0.22 64 66-71 11 | 048 | 029 | 02 0.14 | 008 | 0.02 - - -
0.314 90 67-72 1.4 0.6 0.44 0.27 0.19 0.14 0.01 0.06 0.03 -
0.6 83 79-83 1.6 1.0 0.5 0.41 0.36 0.28 0.17 0.05 0.01 -

Los niveles maximos de vacio a determinada presion de alimentacion, estan dentro de un rango de +3% de la presion de alimentacion.

Tiempo de respuesta para cartuchos de vacio Pi12-2 y Pi12-3

Modelo | Presion de | Nivel de | Consumo Tiempo de evacuacion s/l para alcanzar diferentes niveles de vacio -kPa
alimentacion | Vacio de aire
MPa -kPa NI/s 10 20 30 40 50 60 70 80 90
0.17 49 0.3 0.28 0.56 1.13 2.13 = - = - -
Pi12-2 0.22 64 0.36 0.2 0.42 0.85 15 2.3 8 - - -
0.314 90 0.47 0.17 0.32 0.58 1.1 1.8 2.7 4 6.4 -
0.6 83 0.79 0.1 0.2 0.4 0.7 1.1 1.5 2.5 9.1 -
0.17 49 0.3 0.15 0.46 1 2 - - - - -
Pi12-3 0.22 64 0.36 0.1 0.32 0.75 1.4 2.2 2.9 - - -
0.314 90 0.47 0.08 0.23 0.49 1 1.7 2.6 3.9 6.3 -
0.6 83 0.79 0.06 0.17 0.37 0.65 1.0 14 2.4 9.0 -

Los niveles maximos de vacio a determinada presion de alimentacion, estan dentro de un rango de +3% de la presién de alimentacion.

Caudal de aspiracion Pi12-2 Caudal de aspiracién Pi12-3
== == ==(17 MPa 0.314 MPa == == ==(017 MPa 0.314 MPa
—— ()22 MPa  sessssssses 0.6 MPa —— ()22 MPa  sessssssses 0.6 MPa
0,8 2,0
0,7
BE
06 ‘\\\ 153
05—Iy \o k.
L 0,4 * \ ., 2 10\ -"_
=z AN "". z ‘\ B
0,3 AN \\ [Y\
02 N, N o5l MN\%
s NN -, i NS
NN TN
o o Y S,,". 00 A TNTy
0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 10 20 30 40 50 60 70 80
-kPa -kPa
Tiempo de respuesta Pi12-2 Tiempo de respuesta Pi12-3 Vacio maximo Pi12-2/Pi12-3
== == ==(017 MPa 0.314 MPa == == ==(017 MPa 0.314 MPa Maximo nivel de vacio en
—— 022 MPa s 0.6 MPa —— (0.22 MPa  seesssseeans 0.6 MPa diferentes presiones de
alimentacion (MPa)
10 10 100

8 o 8 7 /\
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% 6 3 ° /4 g /
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4 4 /_-
H 60
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0 0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 0 10 20 30 40 50 60 70 80 40 0,17 0,22 0,314 0,4 05 0,6
-kPa -kPa MPa
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GARRA DE VACIO VGS™ 3010 L
INFORMACION PARA REALIZAR PEDIDOS DE MODULOS INDEPENDIENTES DE VGS™ 3010
Caodigo Art. N° Material Temperatura de | Peso
Descripcion VGS funcionamiento
DC g
Soporte del VGS™3010 G3/8" completo. VGS™3010 | 01 06 965 AL, Acero Inoxidable, Nitrilo -10 — +50 45
Tapén ciego M14 con junta térica AA 01 07 481 AL Nitrilo -10 — +50 4
Cartucho de vacio Pi12-2 con soporte de montaje AB 01 06 924 PA, Al, Nitrilo -10 — 450 9
Cartucho de vacio Pi12-3 con soporte de montaje AC 01 06 923 PA, Al, Nitrilo -10 — +50 12
Cartucho de vacio Pi12-2 con valvula antirretorno AD 01 06 964 PA, Al, Nitrilo -10 — +50 9
Cartucho de vacio Pi12-3 con valvula antirretorno AE 01 06 957 PA, Al, Nitrilo -10 — +50 12
4 tornillos M4 y 5 tapones de G1/8” 00 01 06 915 Acero Inoxidable, Nitrilo -10 — 450 0,85
M8 de 16 mm, 4 tapones de G1/8" incl. kit para perfil 01-03 01 06 927 Acero Inoxidable, PA, Nitrilo -10 — +50 0,84
M8 27 mm, 4 tapones de G1/8" incl. kit para perfil con contratuerca 04-06 01 06 949 Al, Acero Inoxidable, Acero, Nitrilo -10 — +50 1,27
INFORMACION PARA PEDIR COMPONENTES DE REPUESTO DE VGS™ 3010
Descripcion Art. N° Material Descripcion Art. N° Material
Conector de aire G1/8” D=6 01 04 190 | Acero Inoxidable, Nitrilo Tap(')n M5 con arandela 31 07 033 | Acero Inoxidable, PA
Soporte de montaje Pi12-2 0106 921 Al Nitrilo Kit de soporte para OBL40x90P | 01 07 684 PUR
Soporte de montaje Pi12-3 01 06 896 Al, Nitrilo Racor 40 G3/8” para 32 50 086 Al, Nitrilo
Tornillo M8 de 16 mm 01 06 767 Acero Inoxidable ventosa BX35P
Tornillo M8 de 27 mm 01 06 769 Acero Inoxidable Racor 50 G3/8” para 32 50 087 Al, Nitrilo
Tapon G1/8” completo. VGS™3010 01 06 990 | Acero Inoxidable, Nitrilo ventosa BX52P
Estabilizador 50 completo. 01 07 058 Al, Acero Inoxidable,
PA66, PA61
Estabilizador 75 completo 0107 010 Al, Acero Inoxidable,
PA66, PA61
Patas de apoyo del Estabilizador (4 x) 01 07 621 PAG6, PA61
Acoplamiento roscado de 3/8" completo con | 01 06 797 Al, Nitrilo
junta térica para BX75P
Acoplamiento roscado de 3/8" completo con | 01 07 148 Al, Nitrilo, TPE, PES
junta térica y filtro
Disco de filtro BX35P 01 06 373 TPE, PES
Disco de filtro BX52P 01 04 726 TPE, PES
Disco de filtro BX75P 01 06 374 TPE, PES
Kit de junta térica para VGS™3010 01 07 620 Nitrilo
DATOS TECNICOS DE LAS VENTOSAS DURAFLEX™
Modelo de ventosa, Art. N° Potencia de elevacion Potencia de elevacion en Volumen Radio Movimiento | Peso con
tamaiio y dureza perpendicular a paralelo (total) a minimo vertical Racor
determinado nivel de vacio| determinado nivel de vacio de curva
Ventosa de N N
repl‘l:iitlfocon Ventg:: f;:n;f leta 20 -kPa 60 -kPa 20 -kPa 60 -kPa cm? mm mm [¢]
B75P 30/60° Shore | 01 06 832 01 06 833 61 149 44 96 110 45 20 74
B75P 60° Shore 01 07 318 01 07 319 83 196 121 229 110 45 20 74
BF80P 30/50° Shore - 01 07 326 73 157 54 88 40 132 16 54
BF80P 60° Shore - 01 07 327 98 225 68 127 40 132 16 54
BX35P 30/60° Shore| 01 06 619 01 07 377 12 20 14 27 10 10 14 18
BX35P 60° Shore | 01 07 376 01 07 379 15 25 22 30 10 10 14 18
BX52P 30/60° Shore| 01 04 529 01 06 740 39 73 34 49 30 45 19 37
BX52P 60° Shore | 01 07 381 01 07 387 37 59 27 50 30 45 19 37
BX75P 30/60° Shore| 01 07 145 01 07 151 62 110 39 83 80 23 26 79
BX75P 60° Shore 01 07 150 01 07 149 80 120 78 114 80 23 26 79
FC50P 40° Shore - 01 03 289 28 77 49 82 10 53 5 27
FC50P 60° Shore - 01 03 293 28 77 52 93 10 53 2 27
FC75P 40° Shore | 01 06 948 01 06 959 73 157 107 200 30 78 6,5 41
FC75P 60° Shore | 01 07 302 01 07 303 73 166 93 225 30 78 6,5 41
FC100P 40° Shore | 01 06 835 01 06 836 137 284 176 318 80 110 10,2 91
FC100P 60° Shore | 01 07 304 01 07 305 152 328 112 264 80 110 10,2 91
F75P 30/60° Shore | 01 06 829 01 06 830 70 193 44 176 19 150 2 58
F75P 60° Shore 01 07 320 01 07 321 82 231 47 113 19 150 2 58
F110P 30/60° Shore | 01 06 796 01 06 798 167 432 149 441 60 250 4 139
F110P 60° Shore 01 07 322 01 07 323 191 498 297 523 60 250 4 139
OBL40x90P 70° Shore| 01 07 068 01 07 325 49 117 45 97 90 29 23 110

Nota: Los valores expresados son los maximos obtenidos en las mediciones. Utilice siempre un factor de seguridad >2 cuando emplee las ventosas con un sistema diferente al VGS™.

PROPIEDADES DEL MATERIAL DURAFLEX™

Temperatura de | Resistencia al Aceite Atmoésfera y Hidrolisis Petréleo Acidos Alcohol Oxidacién
funcionamiento desgaste Ozono concentrados
°C
0 —+60 Excelente Excelente Excelente Muy buena Buena Muy buena Mala Mala
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VGS™ SISTEMA DE SUJECION POR VACIO VGS

GARRA DE VACIO VGS™ 3010

CARGA RECOMENDADA CON FACTOR DE SEGURIDAD 2 PARA LOS MODELOS VGS™3010 A DIFERENTES
PRESIONES DE ALIMENTACION

MEJOR OPCION

Innovators in
Vacuum Technology

Presion de alimentacion 0,17 MPa 0,22 MPa 0,314 MPa 0,6 MPa
Consumo de aire 0,3 Ni/s 0,36 NI/s 0,47 NI/s 0,79 NI/s
Ahorro o consumo de
energia para 0,314 MPa -36% -23% 0 +68%
Potencia del compresor,
funcionamiento continuo 9w now 155 W 260 W
i Carga Carga paralela Carga Carga paralela Carga Carga paralela Carga Carga paralela
VGS™3010 Material a perpendicular| (total) reco- |perpendicular | (total) reco- | perpendicular| (total) reco- |perpendicular| (total) reco-
modeJo, manipular recomendada | mendada con | recomendada | mendada con | recomendada| mendada con |recomendada| mendada con
tamano con factor de factor de con factor de factor de con factor de factor de con factor de factor de
y dureza seguridad 2 seguridad 2 | seguridad 2 | seguridad 2 seguridad 2 | seguridad 2 | seguridad 2 | seguridad 2
N N N N N N N N
Aglomerado 179 183 230 227 310 300 290 272
F110P Carton ondulado 76 72 92 89 114 110 127 131
60° Shore | Acero seco 201 238 257 269 352 332 343 300
Acero aceitoso 184 125 229 141 304 161 292 151
Aglomerado 31 37 39 44 50 53 48 50
e Cartén ondulado 26 12 32 38 36 42 40 44
40° Shore | Acero seco 34 41 43 48 55 58 54 56
Acero aceitoso 31 33 39 40 51 44 49 44
Aglomerado 30 40 38 49 50 61 50 60
FC50P Cartén ondulado 24 32 30 40 34 45 44 52
60° Shore Acero seco 34 48 44 57 57 70 55 64
Acero aceitoso 28 12 36 15 46 16 44 17
Aglomerado 65 77 81 99 102 117 97 108
FC75P Cartén ondulado 46 58 55 68 57 71 73 81
40° Shore Acero seco 63 56 77 105 100 131 109 129
Acero aceitoso 64 53 78 52 100 63 96 61
Aglomerado 72 76 92 97 117 121 109 120
FC75P Cartén ondulado 45 52 54 53 59 58 79 75
60° Shore | Acero seco 74 63 93 68 123 90 117 83
Acero aceitoso 69 21 87 26 113 34 109 32
Aglomerado 124 150 151 175 189 215 182 206
FC100P Carton ondulado 43 81 46 89 60 100 61 124
40° Shore Acero seco 135 153 164 189 208 230 202 208
Acero aceitoso 110 43 134 46 174 56 167 51
Aglomerado 136 112 172 141 221 178 210 172
FC100P Cartén ondulado 46 33 55 73 71 87 82 105
60° Shore Acero seco 155 165 194 194 255 238 248 231
Acero aceitoso 131 42 166 44 217 52 206 49
Aglomerado 46 46 59 56 74 69 71 60
OBL 40x90P | Cartén ondulado 38 32 46 40 51 47 64 56
70° Shore Acero seco 54 47 70 54 91 70 86 58
Acero aceitoso 44 11 56 15 74 19 71 16
BX52P Aglomerado 15 19 21 21 32 23 30 21
30/60° Shore | Carton ondulado 12 14 16 17 23 20 24 19
con Acero seco 15 19 21 22 33 27 31 26
Estabilizador 50 | Acero aceitoso 15 10 21 10 33 13 31 10
BX52P Aglomerado 15 19 22 21 32 29 30 26
60° Shore Carton ondulado 10 15 16 18 21 19 22 19
con Acero seco 15 20 21 22 33 26 31 25
Estabilizador 50 | Acero aceitoso 15 8 21 9 33 14 31 14
BX75P Aglomerado 32 32 47 41 70 54 66 51
30/60° Shore | Cartén ondulado 20 24 29 28 37 85 44 36
con Acero seco 33 34 47 43 73 58 68 55
Estabilizador 75| Acero aceitoso 34 22 48 24 75 32 70 29
BX75P Aglomerado 27 36 41 43 65 56 60 53
60° Shore Cartén ondulado 13 23 21 26 28 28 38 33
con Acero seco 27 55 41 60 64 75 60 72
Estabilizador 75 | Acero aceitoso 28 36 43 41 66 48 62 46

Las cifras del VGS™3010 incorporan un factor de seguridad que le permite dimensionar adecuadamente un sistema de sujecién por vacio basado en el peso real
del producto a manipular. Por favor, recuerde que se trata sélo de una recomendacion y que usted debera realizar las pruebas sobre el terreno del sistema de suje-
cion por vacio para asegurarse de que sea lo adecuado para su aplicacion concreta.
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Innovators in
Vacuum Technology

GARRA DE VACIO VGS™ 3010

CARGA RECOMENDADA CON FACTOR DE SEGURIDAD 2 PARA LOS MODELOS VGS™3010 A DIFERENTES
PRESIONES DE ALIMENTACION
MEJOR OPCION

Presién de alimentacion 0,17 MPa 0,22 MPa 0,314 MPa 0,6 MPa
Consumo de aire 0,3 Nl/s 0,36 NI/s 0,47 NI/s 0,79 NI/s
Ahorro o consumo de
energia para 0,314 MPa -36% -23% 0 +68%
Potencia del compresor,
funcionamiento continuo P W now 155 W 260 W
. Carga Carga paralela Carga Carga paralela Carga Carga paralela Carga Carga paralelal
VGS™3010 Material a perpendicular| (total) reco- |perpendicular | (total) reco- | perpendicular| (total) reco- |perpendicular| (total) reco-
modeJo, manipular recomendada | mendada con | recomendada | mendada con | recomendada| mendada con | recomendada| mendada con
tamano con factor de factor de con factor de factor de con factor de factor de con factor de factor de
y dureza seguridad 2 | seguridad 2 | seguridad 2 seguridad 2 seguridad 2 seguridad 2 | seguridad 2 | seguridad 2
N N N N N N N N
Aglomerado 64 60 90 70 128 64 109 63
B75P Cart6n ondulado 43 36 50 42 56 43 74 50
30/60° Shore | Acero seco 68 30 92 61 92 64 124 65
Acero aceitoso 54 15 68 20 94 23 87 22
Aglomerado 76 72 95 91 113 103 107 101
ErEl Carton ondulado| 48 50 57 59 64 64 85 78
60° Shore | Acero seco 91 107 98 121 128 149 129 146
Acero aceitoso 79 26 95 28 118 37 118 28
Aglomerado 59 46 52 57 51 75 50 71
BF80P Cartén ondulado 44 28 52 36 54 39 60 48
30/50° Shore | Acero seco 56 44 50 58 50 69 49 74
Acero aceitoso 27 36 34 45 44 44 49 39
Aglomerado 72 56 72 78 111 78 126 95
BF80P Cartén ondulado 46 43 46 55 61 55 80 58
60° Shore Acero seco 87 49 87 68 131 68 128 74
Acero aceitoso 85 25 85 40 116 40 122 38
Aglomerado 14 12 12 14 16 17 16 15
BX35P Carton ondulado 13 9 12 1 16 13 15 12
30/60° Shore | Acero seco 15 13 14 16 16 17 15 16
Acero aceitoso 12 4 13 4 17 5] 16 4
Aglomerado 16 1 12 13 16 15 15 14
BX35P Carton ondulado 15 9 1 10 15 12 13 1
60° Shore Acero seco 17 14 14 16 15 18 15 16
Acero aceitoso 16 6 13 6 16 6 16 6
Aglomerado 28 19 28 21 36 23 33 21
BX52P Cartén ondulado 24 14 25 17 30 20 31 19
30/60° Shore | Acero seco 31 19 29 22 37 27 36 26
Acero aceitoso 25 10 29 10 34 13 33 10
Aglomerado 36 19 33 21 33 29 43 26
BX52P Cartén ondulado 33 15 39 18 37 19 40 19
60° Shore Acero seco 40 20 36 22 40 26 38 25
Acero aceitoso 36 8 32 9 40 14 37 14
Aglomerado 60 32 49 41 72 54 68 51
BX75P Cartén ondulado 43 24 52 28 56 35 64 36
30/60° Shore | Acero seco 67 34 50 43 74 58 69 55
Acero aceitoso 53 22 50 24 74 32 71 29
Aglomerado 76 36 62 43 85 56 78 53
BX75P Cartén ondulado 47 23 59 26 62 28 88 33
60° Shore Acero seco 86 55 64 60 83 75 79 72
Acero aceitoso 84 36 64 41 85 48 80 46
Aglomerado 87 107 108 127 144 151 137 144
F75P Cartén ondulado 49 48 59 55 64 62 89 86
30/60° Shore | Acero seco 93 59 113 60 160 74 148 70
Acero aceitoso 92 29 109 28 142 33 137 31
Aglomerado 76 62 102 83 140 111 131 101
F75P Cartén ondulado 47 36 53 33 61 33 86 70
60° Shore Acero seco 87 60 121 68 165 85 155 73
Acero aceitoso 87 19 117 24 163 33 155 29
Aglomerado 183 189 241 214 317 274 298 279
F110P Carton ondulado 73 75 86 89 107 105 124 127
30/60° Shore | Acero seco 193 202 249 232 335 308 326 292
Acero aceitoso 180 73 228 85 304 95 295 93
r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA C-105
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TECNICA DE VACIO - VGS™ SISTEMA DE SUJECION POR VACIO VGS r

p PIRB
GARRA DE VACIO VGS™ 3010 et Tochnology
KITS DE MONTAJE PARA VGS™ 3010
Opcioén 1 Opcidn 2 Opcién 3
Montaje a nivel Tornillo M8 de 16 mm Tornillo M8 de 27 mm
n 4 x M4 E KIT DE MONTAJE 3/4 : : E
1 1
. ': 1 1
| ' .  PARA
: : ! ! PERFILES
: . : ' KIT DE
- i i i MONTAJE
———————— 1 1
5 x G1/8" X |
: : 6]
1 1
4 x G1/8" 4 x G1/8"
Coémo hacer un pedido " o
Descripcion Referencias é «,] =h
. . N . . .‘J‘ LT \axma TN
A 4 Tornillos M4 superior, 5 tapones G1/8" (montaje a nivel) 01.06.915 LG NP
B Tornillo M8 16mm, incluye kit de montaje 01.06.927 o |
A B
C Tornillo M8 27mm, incluye kit de montaje 01.06.949
=R
D Tornillo M6 22mm, incluye kit de perfil 01.08.488 "V’BV
E Acoplamiento esférico VGS™3010 01.08.731 ol
B Acoplamiento cilindrico VGS™3010 01.08.734 N, ) s
B-D 4x tapén G1/8" incluido |
Datos técnicos especificos
Descripcion | Unidad Referencia swa -
01.06.915 | 01.06.927 01.06.949 01.08.488 | 01.08.731 |01.08.734
Material SS,NBR | SS,PANBR | Al SS,Steel, NBR |[Al SS, Steel, NBR | AL, SS,NBR | AL, SS, NBR
Peso g 24 24 36 22 46 29

o] |

ACCESORIOS - VGS™ 3010

VALVULA DE EXPULSION RAPIDA ATMOSFERICA - AQR

Ref. 01.11.236
- Iguala la presion dentro del sistema de sujecion de vacio P _E::IN\'
para proporcionar una rapida liberacién del producto.
* No consume una cantidad de aire comprimido adicional. P
+ Los botones ON/OFF se activan simultaneamente con el sistema de garra de vacio.
« Facil de instalar en el cuerpo de la bomba VGS™.

+ No requiere control adicional utiliza una unica valvula de control de 3/2 para el sistema
de garra de vacio y para el AQR.

A
Datos técnicos tE:[_W\/
Cc -
Descripcion Unidad Valor 5 o
Presion de alimentacion MPa 0.2-0.7 q 5
Temperatura de trabajo °C 10-50 ]
Peso g 20 T
Caudal atmosférico, promedio NI/s 3.3 ) ]
Material Cuzn. PUR, NBR é:AtQFI{, I:)BTqBombal de1v5aC|o, C=Vélvula de
Distancia méax. recomendada entre AQR y vélvula 15 ontrol, D=riec. max. 1.5m.
de control para un funcionamiento éptimo AL ’ 20
G1/8"
Como hacer un pedido N
Descripcion Referencia &~
Valvula de Expulsion Rapida Atmosférica — AQR 01.11.236
C-106 r“"‘ TECNAUTOMAT,S.A.  gjlpa0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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TECNICA DE VACIO - VGS™ SISTEMA DE SUJECION POR VACIO r

Innovators in

GARRA DE VACIO VGS™ 3010
ACCESORIOS - VGS™ 3010

COMPENSADOR DE NIVEL LC30
Ref. 01.11.552

» Hecho a medida para el sistema de Garra de vacio, VGS™,
pero también puede usarse con otros productos PIAB.

+ Desarrollado para ser usado con otros sistemas de perfil
estandar.

« Facil de instalar con ajustes y posicionamiento de la ventosa
adecuados.

* No-rotativo para uso con ventosa ovaladas, por ejemplo.
Puede transformarse facilmente en rotativo.

- Compensador de nivel fiable con protector de carga y absor-
cion de choque.

10
1

I~ 1/8"27NPSF -

Datos técnicos

W
Descripcion Unidad Valor z ——
Elasticidad N 5-42 © 5B © PR
Recorrido mm 30 & o I’ .
3
Peso g 220 = 3 E:
Volumen, interno cm? 5 =5 @ " i
Carga méaxima, vertical N 700 @
: .
Te ionami 2 - = »
empercfitura de funcionamiento C 10-50 e 0
Altura ajustable mm 12 % 58 a7
Rotacién ajustable ° 0-360 63 2
Material Al, NBR, PA, POM, PUR, SS

VALVULA DE CONTROL PARA SOPLADO
Ref. 01.10.457

O3
- Facil de instalar en cualquier puerto de acceso

de VGS™ de 1/8".

- Evita que el vacio sea expulsado a través de las lineas de
soplado, lo que significa una respuesta mas rapida y unidades
de VGS completamente independientes.

+ Adecuada en aplicaciones donde es necesario limpiar las line-
as o el filtro de la ventosa.

Datos técnicos

Descripcién Unidad Valor
Presion de alimentacion maxima MPa 0.7
Presion de alimentacién minima, soplado detenido MPa 0.25
Material AL, NBR, PA
Temperatura de funcionamiento °C -10-80
Peso g 6.25
Caudal de aspiracién, max. NlI/s 7
r"" TECNAUTOMAT,S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA C-107
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VGS™ SISTEMA DE SUJECION POR VACIO
[ =] [=1]=]

GARRA DE VACIO VGS™ 5010 inovaio Sl i roiogy

Sistema VGS™ 5010 - Bomba de vacio y ventosa integrados

Un disefio de producto en el que las ventosas de alta calidad des y pesadas cajas de cartén y la manipulaciéon de chapas/pla-
DURAFLEX® se integran con cartuchos de vacio, basados en  cas.
la tecnologia patentada de COAX®. La garra de vacio facilita

™ -
la eleccion, el dimensionado y la instalacion de un sistema de La garra VGS™ 5010 se ofrecen con las ventosas DURA

vacio. Con un VGS™ disfrutara de los beneficios de un siste- FLEX® BF110P, BL50-3P, BX75P, BX110P, F110P, OB65X170P,

ma de vacio mas rentable y fiable. El VGS™5010 es conve- dando lugar a los siguientes modelos de garras:

niente para aplicaciones de alta velocidad donde es necesario VGS™5010 BF110P | VGS™5010 BL50-3P | VGS™5010 BX75P
un alto caudal inicial, por ejemplo en la abertura de bolsas. | VGS™5010 BX110P | VGS™5010 F110P | VGS™5010
Otras aplicaciones recomendadas son la paletizacion de gran-  OB65x170P

Explicacion de los nimeros/cédigos de los componentes del VGST™M 5010 VGS 5010 AB 02 CO
1. Cartucho de Vacio Codigo VGS ]
Sin cartucho de vacio (unidad esclava con un tapén ciego M25x1,5 AA
Cartucho de vacio Midi Pi 48-2 AB
Cartucho de vacio Midi Pi 48-3 AC
Cartucho de vacio Midi Pi 48-2, con valvula antirretorno AD
Cartucho de vacio Midi Pi 48-3, con valvula antirretorno AE
Cartucho de vacio Midi Si 32-2 AF
Cartucho de vacio Midi Si 32-3 AG
Cartucho de vacio Midi Si 48-2, con valvula antirretorno AH
Cartucho de vacio Midi Si 48-3, con valvula antirretorno Al

2. Montaje/Orientacion Cadigo VGS
4 x M6 superior, montaje a nivel (01.14.162) 00

4 x M6 superior, soporte en angulo (01.14.163) 01

M12 20 mm superior (04.14.164) 02

M12 20 mm derecho 03

M12 20 mm izquierdo 04

M12 20 mm superior, soporte en angulo (01.14.152) 05

M12 20 mm derecho, soporte en angulo 06

M12 20 mm izquierdo, soporte en angulo 07

3. Ventosa con conexion Cddigo VGS
Sin ventosa BA
BF110P 30°/60° Shore A (01.10.290) CcO
BF110P 60° Shore A (01.10.287) CP
BX110P 30°/60° Shore A (01.08.273) CcQ
BX110P 60° Shore A (01.08.341) CR
F110P 30°/60° Shore A (01.06.798) CS
F110P 60° Shore A (01.07.323) CT

OB 65 x 170P 30°/60° Shore A (01.09.860) Ccu

OB 65 x 170P 60° Shore A (01.08.677) CcVv

BL 50 - 3P 30°/70° Shore A (01.13.745) CX
BX75P 30°/60° Shore A (01.07.151) CcY
BX75P 60° Shore A (01.07.149) Ccz

C-108 r“"‘ TECNAUTOMAT,S.A.  gjlpa0 TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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TECNICA DE VACIO

PiRBs
Innovators in
re ., Vacuum Technology
GARRA DE VACIO VGS™ 5010 DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0,7
Nivel de ruido dBA 73-83
Temperatura de trabajo °C 10-50
Peso g 400-576
Material Al, SS, NBR, PA, PP, PU
CARGA RECOMENDADA
CON FACTOR DE SEGURIDAD 2
Y TIEMPO DE RESPUESTA PARA UNA UNIDAD
Tipo | Cartucho | Presion de | Consumo de aire y Material a Carga Carga paralela Tiempo de respuesta
COAX® | alimentacion potencia del manipular perpendicular | recomendada a 50 -kPa
compresor, (ver tabla recomendada (total) con
funcionamiento abajo) con factor de | con factor de
continuo seguridad 2 seguridad 2
Pi 48-2 Pi 48-3
MPa N N s s
o| Si 0,60 1,75 Nl/s, 577W Aglomerado 94 81 El tiempo de respuesta
° varia dependiendo de la
< ) . calidad y porosidad del
™~ g’ Si 0,60 1,75 Nl/S, 577W Carton 99 81 material manipulado
S| 3 corrugado
o g Pi 0,314 2,0 NI/s, 660W Acero seco 106 115 0,048 0,046
o| ®| Pi 0,314 2,0 NI/s, 660W Acero aceitoso 106 51 0,048 0,046
3 Si 0,60 1,75 Nl/s, 577W Aglomerado 106 84 El tiempo de respuesta
<En o varia dependiendo de la
o calidad y porosidad del
S| 2| si 0,60 1,75 Nl/s, 577W Carton 109 80 aterial manipulado
o corrugado
8| pi 0,314 2,0 Nl/s, 660W Acero seco 128 138 0,048 0,046
Pi 0,314 2,0 Nl/s, 660W Acero aceitoso 128 55 0,048 0,046
g Si 0,60 1,75 NI/s, 577W Aglomerado a 143 81 El tiempo de respuesta
o® varia dependiendo de la
23 ) . calidad y porosidad del
;’ 2 Si 0,60 1,75 Nl/s, 577W Cartén 131 77 material manipulado
o corrugado
=2 Pi 0,314 2,0 NI/s, 660W Acero seco 145 90 0,100 0,096
FS Pi 0,314 2,0 NI/s, 660W Acero aceitoso 140 16 0,100 0,096
[ Si 0,60 1,75 Nl/s, 577W Aglomerado a 261 195 El tiempo de respuesta
=F varia dependiendo de la
o ¢ . , calidad y porosidad del
B8 | si 0,60 1,75 Ni/s, 577W Carton 181 166 mate,ig,enampulado
n 3 corrugado
g S Pi 0,314 2,0 NI/s, 660W Acero seco 280 195 0,024 0,024
[ Pi 0,314 2,0 NI/s, 660W Acero aceitoso 271 29 0,024 0,024
Si 0,60 1,75 Nl/s, 577W Aglomerado a 214 231 El tiempo de respuesta
Sa g varia dependiendo de la
S ; !
B =5 | si 0,60 1,75 Nifs, 577W Cartén 154 190 e e
n 88 corrugado
‘>5 3"3 Pi 0,314 2,0 NI/s, 660W Acero seco 314 253 0,075 0,073
Pi 0,314 2,0 NlI/s, 660W Acero aceitoso 150 57 0,075 0,073
Si 0,60 1,75 Nl/s, 577W Aglomerado a 33 26 El tiempo de respuesta
= g varia dependiendo de la
o o i i
B35 | S 0,60 1,75 Nlfs, 577W Cartén 33 24 Cﬂgf‘:ﬂglag’;%?;;fﬁgd%e'
2R corrugado
9 8| Pi 0,314 2,0 NI/s, 660W Acero seco 43 19 0,020 0,019
Pi 0,314 2,0 Nl/s, 660W Acero aceitoso N/A N/A N/A N/A
Si 0,60 1,75 Nl/s, 577W Aglomerado a 62 47 El tiempo de respuesta
© g varia dependiendo de la
Qq . . calidad y porosidad del
i &‘j’ Si 0,60 1,75 Nl/s, 577W Cartén 62 48 material manipulado
nona corrugado
g S| Pi 0,314 2,0 NI/s, 660W Acero seco 71 61 0,034 0,033
Pi 0,314 2,0 NI/s, 660W Acero aceitoso 70 10 0,034 0,033

Observacion: La potencia del compresor se calcula de acuerdo a: 5,5 W de energia eléctrica consumida por NI/min de aire comprimido producido, valido

para un compresor de tamafio normal de 7 bar.
Definicion de material: Cartén corrugado = B Flauta 3 mm, 80 segundos Gurley.

r“” TECNAUTOMAT, S.A.
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VGS™ SISTEMA DE SUJECION POR VACIO

GARRA DE VACIO VGS™ 5010

1. Insatalacién y conexién

Al BNOS 3

=

1% Dk %

G
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Innovators in
Vacuum Technology

Dimensiones recomendadas de los tubos

conexiones Cartucho COAX®
Pi48-2; Pi48-3 Si32-2; Si32-3
1 Alimentacion =6 mm =4 mm
2 Vacio =12 mm =12 mm
3 Escape =15 mm =15 mm

1*) Conexién G1/8 para sensor

2**) Conexién G1/4 para sensor

G1/8"L:-\I :ETH[ l /f¢19

1

[T L swa2 =

G2 4"7"' = -
G3/8" ~ ~
AN
Ml% e
ax M6 [122[0.866'T ==
" T
G1/4" — -ljzl @19 ]
- O I —— -y L — o
mifc G
A | I =]

BF110P

\ SW22

198.25
[7.81"]

4. Partes de recambio

r“"‘ TECNAUTOMAT, S.A.

BILBAO
Tel. 94 470 12 51*

www.tecnautomat.com

TERRASSA
Tel. 93 788 65 00

OB65X170P BL50-3P
Modelo OA mm Bx) mm OC mm Dx) mm
BF110P 115 53 117 29
BL503P 48 59 49 33
BX110P 113,7 74 112,6 B85}
BX75P 77,5 51,7 77 25,7
F110P 115 20,5 119 16,5
OB 65x170P 72,2x1,77 41,5 - 25,5
X) B-D = Maximo movimiento vertical
Descripcion Referencia

A | Cartucho COAX® MIDI Pi48-2 01.07.125
A | Cartucho COAX® MIDI Pi48-2 con valvula antirretorno | 01.07.710
A | Cartucho COAX® MIDI Si32-2 01.07.124
A | Cartucho COAX® MIDI Si32-2 con valvula antirretorno | 01.07.709
B | Cartucho COAX® MIDI Pi48-3 01.06.639
B | Cartucho COAX® MIDI Pi48-3 con valvula antirretorno | 01.07.714
B | Cartucho COAX® MIDI Pi32-3 01.07.053
B | Cartucho COAX® MIDI Si32-3 con valvula antirretorno | 01.07.713
C | Soporte MIDI 2 cpi. 01.07.130
D | Soporte MIDI 3 cpi. 01.07.131
E | Kit de recambio MIDI COAX® 01.09.531

MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA

Tel. 91 433 51 00

Tel. 609 716 671

Tel. 98 531 61 71 Tel. 699 48 75 81
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PlRB
r's Innovators in
GARRA DE VACIO VACTIVATOR Vocu Technology
» Control automatico del recorrido. » Disefiado para mas de 30 millones
VACTIVATOR V10 > Sélo acttia por vacio. de ciclos bajo condiciones industria-
L . les normales.
» Solucién sencilla para empaquetado ) " )
de alta velocidad. » Bajo consumo energético gracias a
A ., tolerancias exactas.
» Facil instalacion.
DATOS TECNICOS
Descripcion Unidad Valor
Temperatura de trabajo °C 10-30
Dimensiones cilindro mm 18
Carga max. vertical recomendada g 300
Material Al, NBR, POM, SS, PA, Fe, PU
Montaje, posicion vertical
DATOS TECNICOS ESPECIFICOS
Descripcion Unidad Valor
Art. No. 01.12.644 01.12.645
Rendimiento recomendado de la bomba para V10 Caudallde aspiracion >0,35 Nl/s Caudallde aspiracion >0,26 Nl/s
a nivel de vacio 30 -kPa a nivel de vacio 30 -kPa
Recorrido mm 0-50 0-20
Peso g 200 150

La frecuencia varia con el caudal de aspiracién y el peso de acuerdo con los cOMO HACER UN PEDIDO
diagramas abajo.

Descripcion Referencia
El rendimiento para la elevacion de una placa de aluminio con un VGS™ y A Vactivator V10/50 01.12.644
una ventosa B20 de PIAB, que es un material no poroso, se muestra en los B Vactivator VV10/20 01.12.645
siguientes diagramas. Un material poroso tendra que ser compensado con un
caudal de vacio mayor. La bomba de vacio debe ser colocado lo mas cerca
posible del Vactivator a fin de acortar el tiempo de reaccion.
Rendimiento del activador V10/50
mm Si08-3 a 6 bar s=20 .
— Si08-3 a 6 bar s=50 s= recorrido
8.0
a
7.0
N
. 80 N
<:E 5.0 \\ \\
Lo NG
S 4.
2 3.0 I~ \
w3 Y
2.0 \\\
\
1.0
0.0
0 100 200 300 400 500 600
Peso g
Rendimiento del activador V10/20
mm Sj08-3 a 6 bar s=10 .
— Si08-3 a6 bar s=20 s= recorrido
14.0
12.0 \
E 10.0 \
S 80 \\\‘
]
g 60 \
w
4.0 ~ 2a = Bomba de vacio
00 2b = Detector de vacio
2c = Soplado
0.0 2d = Ventosa
0 100 200 300 400 500 600
Peso g
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EYECTORES

EYECTORES

Caracteristicas técnicas

Presion de alimentacion
Material:
Temperatura de trabajo:

rlllll

Innovators in
Vacuum Technology

0-0.6 MPa
Al, SS (Acero Inoxidable)
-20 a +80° C

Tipo Eyector 70 Eyector 150 Eyector 300
Consumo de aire Nl/s 0-6.29 0-16.6 0-33.3
Caudal de aspiracion, NI/s 0-28.3 0-77.8 0-155.5
Maximo nivel de vacio, -kPa 13 13 13
Maximo nivel de vacio (con injertos), -kPa 22 22 22
Peso, g 400 700 1200
Como hacer un pedido de eyectores
Tipo Eyector 70 Eyector 150 Eyector 300
Cuerpo de aluminio 31. 08.015 31.08.011 31.08.001
Cuerpo de acero inoxidable 31. 08.016 31.08.012 31.08.002
Como hacer un pedido del injerto
Tipo Eyector 70 Eyector 150 Eyector 300
Ingerto de aluminio - 31.08.013 31.08.003
Ingerto de acero inoxidable - 31.08.014 31.08.004
1 - Vacio e £ F
2 - Tuerca de control de caudal
3 - Conexidn aire de alimentacion Q
4 - Injerto (opcional)
5 - Escape \
s | o |
gA  oC —t =P —||LI~~-~—+-—¢D
i 7 ALY AV AT L IYN A LAY
4 i
—od B0 lar H
. . 8

Dimensiones

Tipo Eyector 70 Eyector 150 Eyector 300

A, mm 32 45 65

B, mm 106 165 250

C, mm 16.5 25 37

D, mm 22 33 50

E, mm 17.5 20 45

F, mm 555 70 104

G 1/8” 1/4” 3/8”
H, mm 42.4 67 98
I”, mm 8.5 13.3 20
BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA

Il TECNAUTOMAT, S.A.
C-112 r

www.tecnautomat.com

Tel. 94 470 12 51* Tel. 93 788 65 00

Tel. 91 433 51 00 Tel. 609 716 671

Tel. 98 531 61 71 Tel. 699 48 75 81



BOOSTER r“"

PiRBs
BOOSTER BBP e Technology
Presion de alimentacion 0.2 2 0.6 MPa
Material: Nitrilo, Al
Temperatura de trabajo: -20-80° C
Caracteristicas técnicas
Tipo BBP 10 BBP 20 BBP 30 BBP 40 BBP 75
Referencia 31.08.050 31.08.060 31.08.070 31.08.080 31.08.090
Consumo de aire, NI/s a 0,4 MPa 1.95 3.5 515 7 14.6
Eficiencia 4.6 8 7 5.8 5.9
Caudal de aspiracion, NI/s a 0.4 MPa 8.75 28.2 31.9 41 1 86.1
Maximo nivel de vacio, -kPa 5 3 3 3 3
Caudal de soplado, NI/s a 0.4 MPa 10.6 31.6 37.8 48.1 144 .1
Maximo sobrepresion, kPa 5 2.5 2.5 2.5 25
Peso, g 70 180 300 525 3000

1 - Conexion Vacio
2 - Aire comprimido
3 - Conexién manguito (opcional)

n. 2 FORI 2L A
F G
|
[ NN _ _ LT O M
a —- — el 8 & 3
N T ——
/
oE
Dimensiones
Tipo BBP 10 BBP 20 BBP 30 BBP 40 BBP 75
Referencia 31.08.050 31.08.060 31.08.070 31.08.080 31.08.090
A, mm. 70 90 93 96 110
B, mm. 37 50 70 84 140
C, mm. 19 32 42 52 100
D, mm. 19 38 56 75 125
E 1/8” 1/4” 3/8” 3/8” 1/2”
F, mm. 23 30 30 35 35
G, mm. 21 30 34 35 40
H, mm. 10 20 37 45.5 75
I, mm. 41,5 60 M4
L M4 M4
r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA C-113
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ELEMENTOS DE CONTROL

VACUOSTATOS, INDUCTIVO UNIVERSAL

Funcién

Funcién Ajustable Pre-ajustado

PNP NO P BK—+ p- BK — +
& WHA WHA{%

b = _

PNP NC WH— + P WH—+
+BK-L7] EBK?
L- = -

NPN NO o -
& %BK%

= -

NPN NC P +
wd

= BK—- BK — -

BK = negro, WH = blanco

Datos técnicos

Innovators in
Vacuur Technology

Ajustable Pre-ajustado

Los interruptores de vacio ajustables son accionados

a un nivel de vacio establecido y son ajustados mediante un botén.

Los interruptores de vacio Pre-ajustados, son accionados a un nivel del vacio pre-esta-
blecido, no ajustable.

INDUCTIVO UNIVERSAL
Convierte una sefal en vacio de una sefal eléctrica.
Membrana accionada en vacio conectada a un interruptor inductivo universal de
proximidad.
Las funciones de salida PNP NO, PNP NC, NPN NO y NPN NC estan disponibles
en el interruptor de vacio.
El interruptor debe estar conectado en serie con la carga.

Set de conexion para vacuostato

N° de ref. 01.00.488

indice Conector en tambor 1/8” M5 largo, conector de tubo 4/2 M5
Material Latén niguelado, SS, PAA6, NBR, PA6

Accesorios Todos los interruptores de vacio ajustables y con ajuste previo

Tipo Inductivo universal
Ajustable con mando Pre-ajustado
N’ de ref. 31.16.064 31.16.089 31.16.090 31.16.091
Alcance de las senales, -kPa 10-95 10+1 30+3 7015
Peso, g 60 55}
Funcién de salida NO/NC/PNP/NPN
Histéresis, kPa 2
Temperatura de trabajo -25°C—80°C

Material PBTP, PUR, PA66, PA6, POM, NBR, SS, latén niquelado, Al
Cable 2x0.14 mm?x2m
Tensién de alimentacion 5-36 VDC
Caida de tensién Max. 4.6 V
LED Amarillo
Clasificacién de seguridad IP 67
Corriente de salida, max. 200 mA
Conexién de vacio M5
Conexion Vacuostato, ajustable con boton Vacuostato, pre-ajustado
1. Conexion de vacio N° de Ref. 31.16.064 45 N° de Ref. 31.16.089 (10 -kPa),
2. Botodn de ajuste - & 31.16.090 (30 -kPa),
~ 5 31.16.091 (70 -kPa)
Ajustable Pre-ajustado $_]*16 o 45 )
) & El
SV : ; :
[oxe] m t>\<l
O, @ | B o
© -
i i J N R | 31.18.083 ] -10 %P0 |
: L R At s
22 22 L$_J

Suplemento 1

Nota:

Suplemento 2

PNP NO = Abierto normalmente, Légico positivo. Puesto que el interruptor esta activado, la entrada de corriente de alimentacion (+) se cierra y se establece el contacto.
PNP NC = Cerrado normalmente, Légico positivo. Puesto que el interruptor esté activado, la entrada de corriente de alimentacion (+) se abre y se interrumpe el contacto.
NPN NO = Abierto normalmente, Légico negativo. Puesto que el interruptor esta activado, la entrada de tierra (-) se cierra y se establece el contacto.

NPN NC = Cerrado normalmente, Légico negativo. Puesto que el interruptor esta activado, la entrada de tierra (-) se abre y se interrumpe el contacto.

NO, Abierto normalmente, en circuitos eléctricos corresponde a un interruptor de méaxima abierto, lo cual significa que, si la entrada esta abierta, la corriente no puede pasar.NO, Abierto nor-
malmente, en circuitos neumaticos corresponde a una valvula abierta, lo cual significa que, si la valvula esta abierta, el aire comprimido circula.

iEl vacuostato ajustable, inductivo universal debe estar conectado en serie con la carga!

Caracteristicas sujetas a variacion sin previo aviso

C-114
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ELEMENTOS DE CONTROL

Innovators in
Vacuum Technology

VACUOSTATOS, ELECTROMECANICOS

Funcion
Funcion Ajustable Pre-ajustado
NO/NC P p—
BU BU
BK
BN oK BN

Ajustable Pre-ajustado

BN = marrén, BK = negro, BU = azul

Los vacuostatos ajustables son accionados a un nivel de vacio establecido y son

Set de conexion para vacuostato ) f ) :
ajustados mediante un botén o un tornillo.

N° de ref. 01.00.488 Los vacuostatos Pre-ajustados, son accionados a un nivel de vacio pre-estableci-
indi N do, no ajustable.
Indice Conector en tambor G1/8” M5 largo,
conector de tubo 4/2 M5 ELECTROMECANICO
Material Latén niquelado, SS, PAAG, NBR, PA6 . " . . o
Convierte una sefal de vacio en una sefal eléctrica.
Accesorios Todos los interruptores de vacio ajustables y con . . . -
ajuste previo Membrana accionada en vacio conectada a un interruptor electromecanico.
Puede ser instalado como NO o NC.

Datos técnicos

Tipo Electromecanico
Ajustable Pre-ajustado

Con botén Con tornillo
N° de ref. 31.16.068 31.16.061 31.16.095 31.16.096
Alcance de las sefales, -kPa 1595 2515 65+10
Peso, g 60 55
Funcién de salida NO/NC
Histéresis, kPa 10
Temperatura de trabajo -20°C—80°C
Material PBTP, PVC, PA66, PA6, POM, NBR, SS, latén niquelado, Al
Cable 3x0.75mm?*x 0.5 m
Tension de alimentacion Max. 250 VCA
Clasificacion de seguridad IP 67
Corriente de salida, max 5A
Conexién de vacio M5

Conexion
1. Conexi6n de vacio
2. Tornillo de ajuste

Vacuostato, ajustable con boton
N’ de Ref. 31.16.068

Vacuostato, ajustable con tornillo
N’ de Ref. 31.16.061

1
.16 }e 48 ) - 16 48
‘ 3x0.75 mm?

Ajustable 3075 mmz

Pre-ajustado ‘

Pl Sy
o e (6

T B AL E T
T e

o
- I
‘ L1 ]
o u o =
) M12x1 = ‘
Q| !
v b

{5,

! _\ _ @155 22 22
©
v
Vacuostato, pre-ajustado
N° de Ref. 31.16.095 (25 -kPa),
31.16.096 (65 -kPa),
Nota:
NO, Abierto normalmente, en circuitos eléctricos corresponde a un interruptor de maxima, lo cual significa que, si la entrada esta abierta, la corriente no puede pasar.
NO, Abierto normalmente, en circuitos neumaticos corresponde a una valvula abierta, lo cual significa que, si la valvula esta abierta, el aire comprimido circula.
Caracteristicas sujetas a variacion sin previo aviso
BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA
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ELEMENTOS DE CONTROL

Innovators in
Vacuum Technology

VACUOSTATOS, NEUMATICOS

Funcion
Funcién Ajustable Pre-ajustado
NO
2 2
113 113
NC 5 5 Ajustable Pre-ajustado
pP- p-
13 T3 Los vacuostatos ajustables son accionados a un nivel de vacio establecido y son
ajustados mediante un botén o un tornillo.
Los vacuostatos Pre-ajustados, son accionados a un nivel de vacio pre-estableci-
.. do, no ajustable.
Set de conexidn para vacuostato
N de ref. 01.00.488 NEUMATICO
indice Conector en tambor G1/8” M5 largo, Convierte una sefal de vacio en una sefial neumatica.
conector de tubo 4/2 M5 Membrana accionada en vacio conectada a un interruptor neumatico.
Material Laton niquelado, SS, PAAG, NBR, PA6 Viene en dos variaciones, como NO o NC.
Accesorios Todos los interruptores de vacio ajustables y con
ajuste previo
Datos técnicos
Tipo Neumatico
Ajustable Pre-ajustado
Boton Tornillo Botén Tornillo
N’ de ref. 31.16.069 31.16.062 31.16.070 31.16.063 31.16.083 | 31.16.084 | 31.16.085 | 31.16.087 | 31.16.088
Alcance de las senales, -kPa 10-95 15-95 102 25+4 65+8 305 70+10
Funcién de salida NO NC NO NC
Histéresis, kPa 3 12 3 12
Temperatura de trabajo 10°C-60°C
Margen de presion, MPa 0.15-0.8
Material PA66, PA6, POM, NBR, SS, laton niquelado, Al, CuZn
Peso 35
Conexion de vacio M5
?ogg:;?(?én de vacio Vacuostato, ajustable con tornillo Vacuostato, ajustable con botén
2. Tomnillo de ajuste N’ de Ref. 31.16.062 (NO), 31.16.063 (NC) N° de Ref. 31.16.069 (NO), 31.16.070 (NC)

3. Entrada aire comprimido

4. Salida aire comprimido 54
3 6
Ajustable Pre-ajustado — —T—‘

> i{ 10
0
" o e g
b 3\\505\2 ymb, KO ™ 7 msnsiz m’jﬂ,,l N1
| ©
I o ‘
[
22 22
K/ o 22 ‘ 22
© 1
v
, g 2 Vacuostato, pre-ajustado
@ seon ”’Lt} ol 31.16.083 (NO 10 -kPa), 31.16.084 (NO 25 -kPa), 31.16.085 (NO 65 -kPa)
o ) 31.16.087 (NC 30 -kPa), 31.16.088 (NC 70 -kPa)
|
Loaa ]
Nota:
NO, Abierto normalmente, en circuitos neumaticos corresponde a una valvula abierta, lo cual significa que, si la valvula esta abierta, el aire comprimido circula.
Caracteristicas sujetas a variacién sin previo aviso
c116 ¥ LCCNAUTOMATSA.  sisao TERRASSA MADRID LEVANTE GION ANDALUCIA
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ELEMENTOS DE CONTROL

Innovators in

VACUOSTATO MINI, PRE-AJUSTADO VacuugfTechrology

» Vacuestato electronico con salida digital.
» Muy liviano y compacto.
» De preferencia instalado cerca de la ventosa.

» Salida: PNP NO/NC o NPN NO/NC dependiendo
del tipo de conexién.

» Preestablezca los puntos de conmutacion a 30, 50
6 70 —kPa.

» Conexion de vacio con conector rapido D=6 6
G1/8” rosca macho.

» LED rojo incorporado.
» 3-pin conexidn eléctrica, tapon M8.

Datos técnicos

Descripcion Unidad Valor

Material PA, TPU, SS, CuZn(Au)
Temperatura de trabajo °C 25 — +85

Peso g 5

Rango de senal -kPa 30, 50 6 70 +5/-3
Funcion PNP NO/NC, NPN NO/NC
Histéresis kPa 6 +1

Voltaje V DC 24 (12-30)
Proteccion IP65

Corriente maxima mA 100 inductiva/400 resistente
Caida de tension, max. (100mA/24V carga inductiva) \Y 0.055

Tiempo de respuesta ms 4

Display LED rojo
Conexion eléctrica M8, 3-pin macho

Coémo hacer un pedido

Descripcion Art. No.

A Vacuostato VS4015, 30 -kPa, conexién de vacio con conector rapido D=6 mm 01.10.245

A Vacuostato VS4015, 50 -kPa, conexién de vacio con conector rapido D=6 mm 01.10.246

A Vacuostato VS4015, 70 -kPa, conexién de vacio con conector rapido D=6 mm 01.10.247

B Vacuostato VS4016, 30 -kPa, conexién de vacio, G1/8 rosca macho 01.10.248

B Vacuostato VS4016, 50 -kPa 01.10.249

B Vacuostato VS4016, 70 -kPa 01.10.250
Coémo pedir accesorios
Descripcion Art. No.
Cable M8 3-pin hembra L=2m 01.08.141

r"" TECNAUTOMAT, S.A. BILBAO TERRASSA MADRID LEVANTE GIJON ANDALUCIA C-117
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TECNICA DE VACIO

Datos técnicos

VACUOSTATO, AJUSTABLE CON DISPLAY LED

rlllll

Innovators in
Vacuum Technology

VACUOSTATO, AJUSTABLE
N° DE REF. 01 07 732 (PNP NO DM8), 01 07 733 (NPN NO DM8)

2 Salidas, NO \
4-pin, conexion macho M8 ' NN
LED J 4 E{% [ J q
Cable 1,5 m | 8
3 45 . “’i 5
145 525 L=1500 25
L3 W\ | wes |10 |
j ===l X)) =EHl

Vacuostato, ajustable
Ref. 01.07.732 (PNP NO DMS8) Ref. 01.07.733 (NPN NO DM8)

Medio

Aire no lubricado, gases no corrosivos, compatible con policarbonato y polyacetal

Conexion de vacio

Junta térica y M5F. Conexién para Push-in 6 mm

Temperatura de trabajo -10~60°

Humedad del aire 35-85%RH

Tensioén de alimentacién 12—24 V DC (incluyendo oscilacién de voltaje)
Pantalla 2 cifras LED

Resolucion de pantalla 1 cifra

Histéresis Aprox. 2% F.S.

Tiempo de respuesta Aprox. 2 ms

Precisiéon

+3% F.S. a 25°C

Precisién térmica

Max +3% F.S. en rango de temperatura 0-50°C

Clasificaciéon de seguridad

1P40

Consumo de corriente

Max. 35 mA

Resistencia dieléctrica

500 V AC, 1 min

Aislamiento Min. 100 MQ a 500 V DC
Material Cuerpo: Policarbonato; Salida vacio: Polyacetal
Peso 509

Datos técnicos

VACUOSTATO, AJUSTABLE CON SALIDA ANALOGICA

1 Salida, NO y 1 salida ana-

l6gica
4-pin, conexion macho M8

25
12

-
f
It
©7

|
=) \

Conector hembra con 2m de
cable

2x333

Bl

2.5

|

75
26

Se adapta a la bomba P3010 1
=S

% $ » ‘v/\’
Vacuostato, ajustable

Ref. 01.07.729 (PNP NO MM8) 01.07.730 (NPN NO MM8)

Medio

Aire no lubricado, gases no corrosivos, compatible con policarbonato y polyacetal

Conexion de vacio

Junta térica y M5F. Conexién para Push-in 6 mm

Temperatura de trabajo

-20~70°

Humedad del aire

35-85%RH

Tensioén de alimentacién

10.8-30 V DC, (incluyendo oscilaciéon de voltaje)

Histéresis

Aprox. 1-15%

Tiempo de respuesta

Aprox. 1 ms

Precisiéon

+3% F.S. a 25°C

Precisién térmica

Max +3% F.S. en rango de temperatura 0-50°C

Clasificacién de seguridad

1P40

Consumo de corriente

Max. 17 mA

Resistencia dieléctrica

500 V AC, 1 min

Aislamiento

Min. 100 MQ vid 500 V DC

Resistencia a la vibracién

10 a 500Hz, 1.5 mm, XYZ, 2 horas

Material

Cuerpo: Policarbonato; Salida vacio: Polyacetal

Peso

50 g

C-118
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Innovators in
Vacuum Technology

VACUOSTATO, AJUSTABLE

1 Salida NO

Cable 1.5 m

Se adapta a la bomba de vacio P2010

Datos técnicos

Descripcion Unidades Valor
Presion de alimentacion, max. MPa 0.6
Rango de vacio kPa 0-100
Material PC, SS, PSC, CuZzn, PA
Temperatura de trabajo °C -10-60
Peso g 6
Conexién de vacio M5
Histeresis +2% F.S.
Tension V DC 10.8-30
Proteccién 1P40
Tiempo de respuesta ms 1
Precision +3% F.S.
Consumo de corriente, max. mA 20
Resistencia a la vibracion 1.5 mm, XYZ, 2h Hz 10-55
Display LED

Informacién

Descripcion Referencia
Vacuostato, ajustable PNP M5 01.10.358
Vacuostato, ajustable NPN M5 01.10.359

VACUOSTATO, AJUSTABLE CON 1 SALIDA

VACUOSTATO, AJUSTABLE
N° DE REF. 01.07.731 (PNP NO LM8)

1 Salida NO
3-pin, conexién macho M8

Incluye 2 m cable,
conector hembra
5

& 32

i

16.5
12.3,

1.=200

1145 20

Datos técnicos

Vacuostato, ajustable
Ref. 01 07 731 (PNP NO LM8)
Medio Aire no lubricado, gases no corrosivos, compatible con policarbonato y cinz
Conexion de vacio Junta térica y M5F. Conexion para Push-in 6 mm
Temperatura de trabajo -10~60°
Humedad del aire 35-85%RH
Tension de alimentacion 10.8-30 V DC (incluyendo oscilaciéon de voltaje)
Histéresis 2% F.S.
Tiempo de respuesta Aprox. 1 ms
Precision +3% F.S. a 25°C
Precision térmica Max +3% F.S. 0-50°C
Clasificacion de seguridad IP40
Consumo de corriente Max. 20 mA
Material Hus: Policarbonato, Bas: Aluminio
Peso 15¢
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Innovators in
Vacuum Technology

VALVULA SOLENOIDE 3v/2p PARA CONTROL DE ON/OFF

Diametro nominal de 2.3 mm
Aire comprimido, filtracién 40 ym
Solenoide 2.5 W

Conexién eléctrica: DIN (c)

LED

Anulaciéon manual

W\

Datos técnicos

Modelo DS 23

N° de ref. 01.04.274

Disefo Valvula de zécalo 3/2 NO/NC accionada eléctricamente
Caudal nominal, NI/s 1.3

K, 1.2

Nivel de presion, MPa -0.2-0.6

Frecuencia de ciclo, Hz >160

Tramo de seguridad, ciclos 100 000 000

Temperatura de trabajo

Solenoide 0.6W: -18°C—65°C Solenoide 2.5 W: -18°C-50°C

Material Ni, Al, SS, POM, CuZn, NBR
Peso, g 55

Tension de alimentacion, V DC 24
Clasificacion de seguridad Con conector DIN (c): IP65
Consumo, W 2.5

Valores nominales 100%

C-120

Valvula solenoide 3v/2p para control de ON/OFF

N° DE REF. 01.04.274

r“"‘ TECNAUTOMAT, S.A.

www.tecnautomat.com
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Caracteristicas sujetas a variacion sin previo aviso
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Innovators in
Vacuum Technology

VALVULA - VACUOSTATO

El Vacuostato es una valvula reguladora de vacio 2/2 NO, con

FUNCION nivel de vacio ajustable para la conmutacion.

Una vélvula reguladora de vacio, corta el flujo de VACUOSTATO 1 CON HISTI:ERESIS PEQUENA Y

aire comprimido a la bomba cuando se alcanza el VACUOSTATO 2 CON HISTERESIS GRANDE

nivel de vacio pre-ajustado (1). El nivel de vacio es Funcién: Minimiza el consumo de aire comprimido, controlando la
establecido mediante un botén regulador. A causa entrada de flujo de aire a una bomba de vacio.

de la menor fuga en un sistema de vacio, el nivel
de vacio disminuye, y al cabo de un momento se
alcanza la puesta en marcha de la valvula (2).
Entonces la bomba se pondra en marcha y funcio-

La bomba de vacio debe ir provista de una vélvula antirretorno.

El Vacuostato es recomendado para las bombas de vacio en sis-
temas herméticos.

Solo para enfrada de | .
vacio con rosca G1/2” | N° de ref. 01 01 074 0 0101 075

nara hasta que se alcance nuevamente el nivel de El Vacuostato viene en dos variaciones: Vacuostato 1 con histé-
seguridad (3), etc. resis pequefia y Vacuostato 2 con histére-sis grande.
Vacio — == A
CONEXION 1
Histéresis :r ‘
i E<>
' EN
e 1o D
1 ! |
X i ) A = Bomba de vacio con valvula
] ‘"*%E[D}’T ngﬂ antirretorno
,,,,, i !
Tempo 7 oyt a B = Vacuostato.
C=Vélwula de |~ Yacuostato
alimentacion
L. © =
Datos técnicos b = Ventosa
Tipo Vacuostato 1 con histéresis pequena Vacuostato 2 con histéresis grande
N’ de ref. 01.01.074 01.01.075
Histéresis, kPa 2 8
Medio Aire comprimido, filtracién 40 ym, no lubricada
(Si es necesario, el vacuostato puede desmontarse con facilidad y limpiarse.)
Diseno Valvula de membrana reguladora de vacio 2/2 NO
Margen de presion, MPa 0.4-0.7
Sistema de tipo de control Neumatico
Diametro nominal, mm 3.7
Caudal nominal, NI/s 8.6
ky 7.8
Tramo de seguridad, ciclos >10 000 000
Alcance de las senales, -kPa 15-99
Temperatura de trabajo 0°C—60°C
Material PA66, PA6, POM, PUR, NBR, SS, laton niquelado, Al
Peso, g 65
Se ajusta al tamafo de la Bomba de Vacio PIAB 5-120
Conexiones 2x 1/8” NPSF y 2 x M5
VACUOSTATO 1 CON HISTERESIS PEQUENA Tipo Kit de conexion para el Vacuostato
N° DE REF. 01.01.074 N’ de ref. | 01.00.750
VACUOSTATO 2 CON HISTERESIS GRANDE
N° DE REF. 01.01.075 Montaje directo
Sélo para roscas NPT
4 / i 1. Conexion directa JG, macho
B D] . i 18" D=4
“ los . 2ANPSF1/8" H <¢ ) ! 2. Conexién directa JG, macho
s o 2 L - i 1/8"D=8
R - ‘ i
iGN S P- LI ‘ | 3. Adaptador macho JG
-— T L }/7 @S l B¢ \ | 1/8" D=8
PETRITIA T ] St para entrada de ; | 4. Reductor NPT1/4"-G1/8"
! 3 vacio con rosca " o
P NEREN o e fl010enifl L 5. Reductor G1/2'-G1/8"
R ( mz —‘— % Montale a distancia 6. Arandela 1/2"
N as T Sélo para roscas NPT 7.Tubo 8/5.5 Tm
‘ .
5 . Q/ ? T T amoswe
i $ OR - = i
o |
. Lo E ‘ 5 @
5 ! !
o —p. - Cga@ | —AKEe |
% [ i
3 i i
!
1
i

Caracteristicas sujetas a variacion sin previo aviso
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MADRID
Tel. 91 433 51 00

TERRASSA

BILBAO

Tel. 699 48 75 81

Tel. 98 531 61 71

Tel. 609 716 671

Tel. 93 788 65 00

Tel. 94 470 12 51*

www.tecnautomat.com
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