Pliego de Conciciones N° 11

Reparaciones

Definicion y aplicacion de los productos Sika Top® 209, Sika Top® Seal 107, Sika Top®
Armatec 110 EpoCem®, Sika Top 121 Masa para Espatular, Sika Top 122 Mortero de
Reparacion, Sikagard® 550 Elastocolor ES y Sikagard 670 W Elastocolor, en trabajos
de reparacion en elementos de hormigén en masa o armado.
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Disposiciones generales

Objeto

Este procedimiento también puede ser utilizado en solucién mixta con algun otro basado en los
sistemas Sikadur®, Sikagard® (resinas polimerizables) o en los Aditivos Sika® para
morteros y hormigones.

El presente Pliego de Condiciones tiene por objeto determinar las condiciones en que deben
realizarse los trabajos de reparacion y proteccion utilizando los productos Sika Top® y otros
complementarios en elementos de hormigébn en masa o armado, hormigon pretensado,
prefabricado o no, mortero de cemento, piedra natural, fabrica de ladrillo, fibrocemento, etc..

Prescripciones Generales

Causas habituales de defectos en el hormigén en masa o0 armado, segin UNE-EN 1504

Las degradaciones tienen su origen en causas muy diversas, pudiéndose citar entre otras:

—  Defectos del hormigdn
1. Acciones Mecanicas:

Impacto
Sobrecarga
Movimiento (p. ej. Asiento)
Explosion
Vibracion
2. Acciones Quimicas:

e Reaccion arido-alcali

o Agentes agresivos (p. ej. Sulfatos, aguas blandas, sales)

e (Causas biologicas
3. Acciones Fisicas:
Hielo/Deshielo
Temperatura
Cristalizacion de sales
Retraccion
Erosion
Desgaste

—  Corrosion de la armadura
1. Carbonatacion
2. Corrientes eléctricas erraticas
3. Contaminantes corrosivos
e En el amasado (Cloruro de sodio, Cloruro de calcio)
e Desde el ambiente exterior (Cloruro de sodio, Otros contaminantes)

La corrosién de las armaduras préximas a la superficie ocasiona fisuraciéon y fractura o
fragmentacién del hormigén.

Una vez iniciado este proceso es irreversible si no se emprende la reparacién a su debido tiempo.

Condiciones para una buena reparacién

Para asegurar la durabilidad de una reparacion es indispensable que los materiales a emplear
cumplan las siguientes condiciones:

— Buena adherencia al soporte.

— Compacidad.

— Impermeabilidad al agua.

— Permeabilidad al vapor de agua.

— Resistencias mecénicas suficientes.

— Resistencia a los ataques de los agentes atmosféricos.

— Coeficiente de dilatacion y modulo de elasticidad similares a los del soporte.
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Campos de aplicacion

Caracteristicas generales de los productos Sika Top®

Los productos Sika Top® 209, Sika Top® Seal 107, Sika Top® Armatec 110 Epocem,
Sika Top® 121 Masa para Espatular y Sika Top® 122 Mortero de Reparacion se
componen basicamente de cemento, aditivos y cargas especiales, mejorados con polimeros
sintéticos.

Se presentan en componentes predosificados y listos para su empleo y no contienen productos
clorados.

El componente «A» es una emulsion de resinas sintéticas y el «B» es una mezcla sélida de
cemento, aditivos y cargas especiales.

La mejora de la adherencia, de la compacidad y por consiguiente de la impermeabilidad, de las
resistencias mecanicas etc. obtenida en los productos SIKATOP @ es debida al contenido de
resinas sintéticas en la emulsién y a la naturaleza de los aditivos incorporados.

El pH de las mezclas y los ensayos de corrosion acelerada (cinético-potenciales)
demuestran que los productos SIKA TOP @ no atacan a las armaduras sino por
el contrario son mas protectores contra la corrosion que un mortero u hormigén tradicional.

Estos productos se pueden aplicar sobre soportes de mortero, de hormigén y de todos los
materiales a base de cemento, asi como sobre piedra, ladrillo y acero siempre y cuando reunan
las debidas condiciones de idoneidad.

La manipulacién de estos productos no entrafia ningun riesgo para la salud.

Los productos Sika Top® estan especialmente indicados para reparaciones en elementos de
hormigébn armado, en masa, etc.,, que se encuentren degradados o corroidos, para la
impermeabilizacién interior de s6tanos, depésitos de agua, piscinas, canales e incluso para la
proteccion contra la accién de los agentes atmosféricos o ciertas aguas agresivas.

Se aplican, segUn cada tipo, en espesores de capa delgada (mm) o gruesa (cm) en paramentos
horizontales, verticales o techos. Contienen productos de proteccion o inhibidores de corrosion y
han sido ensayados en laboratorios oficiales.

El SIKA TOP® 209 se utiliza para la realizacion de revestimientos de impermeabilizacién y
proteccion de superficies en las cuales se requiera flexibilidad, con objeto de puentear pequefias
fisuras tanto en depdsitos, piscinas, canales, s6tanos, accion de hielo-deshielo y proteccién de
estructuras en ambiente marino. Para trabajos de impermeabilizacién en capa fina.

El SIKA TOP® SEAL 107 se utiliza para la proteccion de construcciones sometidas a ambientes
agresivos, heladas, agua de condensacion, atmdsfera marina, atmdsfera industrial, trabajos de
impermeabilizacién en capa delgada, etc.

El SIKA TOP® ARMATEC 110 EPOCEM® esta especialmente indicado como revestimiento
anticorrosion de las armaduras del hormigén y como capa de adherencia.

En ocasiones utilizando un ecofrado adecuado se puede emplear, por vertido, para el relleno de
grandes grietas, huecos, etc.

El SIKA TOP® 121 se emplea para reparaciones en pequefios espesores (algunos mm.), trabajos
de impermeabilizacion, interior de s6tanos, depdsitos, piscinas, pavimentos, etc.

El SIKA TOP® 122, mortero de reparacion, se recomienda para el revestimiento y/o reparacion de
pavimentos, muros y en general de elementos estructurales (interiores o al exterior) tanto en
edificacién como en obra civil. El espesor medio  por capa aplicada no sera superior a 20 mm. en
funcion de las caracteristicas del soporte, temperatura ambiente, etc.
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Limitaciones de este PLIEGO DE CONDICIONES

Materiales utilizados

Productos SIKA

2.1.1.

21.1.1.

El empleo de los productos SIKA TOP® sobre determinados soportes tales como:

— Betunes, asfaltos, o revestimientos hidrocarbonados.
— Pinturas y morteros con ligantes de resinas.

— Revestimientos plasticos.

— Maderas y derivados

No se contempla en este PLIEGO DE CONDICIONES; sin embargo el DEPARTAMENTO
TECNICO de SIKA, S.A puede estudiar su aplicacion en casos particulares.

Los materiales basicos a utilizar son: SIKA TOP® 209, SIKA TOP® SEAL 107, SIKA TOP®
ARMATEC 110 EPOCEM®, SIKA TOP® 121 MASA PARA ESPATULAR y SIKA TOP® 122
MORTERO DE REPARACION los cuales podran sufrir modificaciones como consecuencia de las
investigaciones que se realizan continuamente, sin que por ello cambien los procedimientos de
aplicacion. En caso de producirse dichas modificaciones seran comunicadas oportunamente por
medio de un documento anexo a este PLIEGO DE CONDICIONES.

Como productos complementarios o auxiliares se pueden considerar masillas para sellados,
productos de inyeccion, pinturas de proteccion y otros.

Productos base
SIKA TOP® 209

Mortero de impermeabilizacion flexible, de dos components predosificados, a base de cemento,
aridos seleccionados y polimeros modificados.

DATOS TECNICOS:

Color: Gris claro

Componente «A»: Liquido blanco.

Componente «B»: Cemento y cargas especiales.

Proporciones de

mezcla (partes en peso): Comp.A:Comp.B=1,0:28

Densidad: aprox. 1,7 Kg/l de mortero fresco.

Consumos: 1,7 kg/m? y mm de espesor

Presentacion: Lotes de 38 Kg (Bolsa de 28 kg + Garrafa de 10 kg)

Aplicacion: La aplicacién puede realizarse mediante llana, brocha, rodillo de

pelo largo 6 por proyeccion. Los equipos de proyeccidn seran del
tipo Wagner PC 5, Turbosol T6, Pistola Putzmeister, etc.

El Sika Top® 209 puede colocarse con armadura de fibra de
vidrio antialcalina o sin ella.
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21.13.

SIKA TOP® SEAL 107

Mortero para recubrimientos impermeables, de dos componentes, a base de cemento y polimeros
modificados. Se presenta en envases predosificados, listo para su empleo

DATOS TECNICOS:

Color:

Componente «A:
Componente «B»x:
Proporciones de

mezcla (partes en peso):
— Aplicacién a brocha:
— Aplicacién a llana:
Densidad: aprox.
Consumos:

Presentacion:
Aplicacion:

Gris claro
Liquido blanco.
Cemento y cargas especiales.

Comp.A:Comp.B=1:4
Comp.A:Comp.B=1:45
2 Kg/l de mortero fresco.
de 1,5 a 2 Kg como minimo por capa, no debiéndose aplicar mas
de 4 Kg/m 2 por capa.
Lotes de 25 Kg (Bolsa de 20 kg + Garrafa de 5 kg)
En dos capas como minimo, con armadura de fibra de vidrio
antialcalina o sin ella.

e  Aplicacion a llana:
La primera capa se aplicara con llana dentada, la segunda con la
parte lisa de la llana, siguiendo la direccion de los surcos y
cuando la anterior esté suficientemente endurecida.

e  Aplicacion a brocha:
Mezclar el producto, bien mecénicamente o bien a mano,aplicar
el producto utilizando una brocha de cerdas duras. Aplicar
pasadas en la misma direccidn. Aplicar la segunda mano, con
pasadas perpendiculares a la primera tan pronto como la anterior
haya endurecido.

Su empleo esta recomendado para la reparacion, proteccion e impermeabilizacién en capa fina de
superficies de mortero u hormigon tanto en exteriores como en interiores.

SIKA TOP® ARMATEC 110 EPOCEM®

Producto de tres componentes, predosificado, a base de cemento y resinas epoxi modificadas,
para la proteccion de las armaduras contra la corrosion y como capa de adherencia.

DATOS TECNICOS:

Color:

Proporciones de
mezcla en peso:

— Componente «Ax:
— Componente «By:
— Componente «C»:

Densidad: aprox.
Presentacion:
Aplicacién:

Se recomienda como:

Gris.

1,14
2,86
16

2 Kg/l de mortero fresco.
En lotes predosificados de 4 Kg.
Mediante brocha de pelo duro, rodillo o pistola en dos manos.

— Revestimiento anticorrosién de las armaduras:
* En la reparacion de hormigdn cuando las armaduras estan corroidas.
+ Como proteccion preventiva de armaduras en secciones con escaso recubrimiento.

— Como capa de adherencia:

+ Cuando se utilicen morteros SIKA TOP® o SIKACEM® GUNITE 133 en reparaciones de

hormigones.

+ Unién de hormigdn viejo con nuevo.
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2.1.15.

2.1.16.

SIKA TOP® 121 MASA PARA ESPATULAR

Masa para espatular, tixotrépica, de dos componentes, a base de cemento y resinas sintéticas.
Se presenta en envases predosificados, listo para su empleo.

DATOS TECNICOS:

Color; Gris y blanco.

Componente «Ax: Liquido blanco.

Componente «B»x: Cemento y cargas especiales.

Proporciones de — Gris: Componente «A»: 1

mezcla (partes en peso): Componente «B»: 4,6
—Blanco:  Componente «A»: 1

Componente «B»: 4,36
Densidad: aprox. 2 Kg/l
Presentacion: Gris:  lotes de 28 Kg (A + B).

Blanco: lotes de 28 kg (A + B)
Se utiliza, armado con malla de fibra de vidrio antialcalina o sin armar para la regularizacion y

regeneracion de soportes de mortero u hormigdn, reparaciones en pequefios espesores, grietas,
fisuras, etc.

SIKA TOP® 122 MORTERO DE REPARACION

Mortero preparado, tixotrdpico, de dos componentes, a base de cemento con resinas sintéticas.
Se presenta en envases predosificados, listo para su empleo.

DATOS TECNICOS:

Color: Gris.

Componente «A»: Liquido blanco.

Componente «B»: Cemento y cargas especiales.

Proporciones de
mezcla (partes en peso):

— Componente «Ax: 1

— Componente «B»: 6,2

Densidad: aprox. 2,2 Kg/l de mortero fresco.
Presentacion:; Lotes de 13y 28 Kg (A + B).

Se recomienda su empleo para la reparacién de desperfectos en soportes de mortero, piedra
artificial u hormigén y en general en los trabajos de regeneracion y reparacion de superficies.

Admite espesores de capa superiores a los que se consiguen con SIKA TOP® 121.
SIKAGARD® 550 ELASTOCOLOR ES
El SIKAGARD® 550 ELASTOCOLOR ES es una pintura de proteccién anticarbonatacion

plastoelastica, monocomponente, a base de una dispersion acuosa de resinas acrilicas con la
propiedad de puentear fisuras incluso a temperaturas negativas.

DATOS TECNICOS:

Colores: SIKAGARD @ 550 ELASTOCOLOR ES: Blanco, Gris piedra
RAL 7030y Gris guijarro RAL 7032

Densidad: SIKAGUARD @551 S ELASTIC PRIMER: 0,97 Kg/l

SIKAGUARD @ 552 W AQUAPRIMER: 1,00 Kg/I
SIKAGARD @ 550 ELASTOCOLOR ES: 1,40 Kgll



Contenido de solidos: SIKAGUARD® 551 S ELASTIC PRIMER:
Aprox. 19 % en volumen
Aprox. 25 % en peso
SIKAGUARD® 552 W AQUAPRIMER ES:
Aprox. 20 % en volumen
Aprox. 21 % en peso
SIKAGARD® 550 ELASTOCOLOR ES:
Aprox. 68 % en volumen
Aprox. 55 % en peso

Alargamiento a la rotura: A temperatura ambiente, sin exposicién a la intem- perie:
200 %
A-20°C: 13 %
Presentacion: SIKAGUARD® 551 S ELASTIC PRIMER:

Envases de 5L.

SIKAGUARD® 552 W AQUAPRIMER ES:
Envases de 5 L.

SIKAGARD® 550 ELASTOCOLOR ES:
Envases de 21 Kg.

2.1.1.7. SIKAGARD® 670 W ELASTOCOLOR

Pintura anticarbonatacion para hormigones y morteros, monocomponente, a base de resinas
acrilicas en dispersion acuosa que produce un aspecto una superficie de acabado mate.

DATOS TECNICOS:

Colores: Blanco, gris piedra RAL 7030 y gris guijarro 7032.
Densidad: aprox. 1,30 Kg/la20°C

Consumo: 0,200 Kg/m 2 por capa

Presentacion: Botes de 21 Kg.

Previamente puede aplicarse SIKAGARD®551 S ELASTIC PRIMER 6 un impregnante hidréfugo
de la gama SIKAGUARD® (700 S, 703W, 710S) como imprimacién.

2.1.2. Productos complementarios
2121 SIKAFLEX® PRO 2 HP

Masilla para sellado de elasticidad permanente, monocomponente a base de poliuretano, para el
sellado estanco de juntas, grietas o fisuras.

DATOS TECNICOS:

Colores: Blanco, gris y marrén.

Densidad: aprox. 1,3 Kg/l

Alargamiento a la rotura: ~ 800 % (a 20° C/50% HR)

Recuperacion elastica: ~80 % (a 20° C /50% HR)

Temperatura de servicio: -40°C hasta +70°C

Temperatura de aplicacion: +5°Ca+40°C.

Movimiento admisible: aprox. 25 % de la anchura media de la junta.

Presentacion: Unipac en gris y blanco de 310 cm 3 y salchichén en gris, marrén

y blanco, de 600 cm 3.
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21.23.

La masilla SIKAFLEX® PRO 2 HP esta especialmente indicada para sellados elasticos, estancos,
de juntas de edificacion y obra civil.

— Juntas entre elementos de hormigdn

—  Fachadas de granito

—  Petos de balcones

— Juntas de union

— Juntas en madera y estructuras metalicas

SIKAFLEX®11 FC*

Masilla para pegar o sellar a base de poliuretano de un sélo componente y de polimerizacién
acelerada.

Gran adherencia a todos los materiales de construccion.

DATOS TECNICOS:

Color: Blanco, gris, negro y marrén.

Densidad: aprox. 1,2 Kg/l

Alargamiento a la rotura: ~400 % (+23° C y 50% HR)

Recuperacién elastica: >90 %

Temperatura de servicio: -20°Ca+80°C

Temperatura de aplicacion: +5°Ca +40°C.

Movimiento admisible: Aprox. 25 % de la anchura media de la junta.

Presentacion:; Cartuchos y unipacs de 310 ¢cm 3 y salchichones de 600 cm 3.

Se aplica como adhesivo de elementos ligeros en la construccion, sellado de jun-
tas en edificacion y obras publicas, uniones de tubos, efc.

SIKAFLEX® PRO 3 WF

Masilla eléstica, para sellado, a base de poliuretano, de bajo modulo y polimerizacidn acelerada,
especialmente disefiada para sellado de juntas de dilatacion, de gran resistencia quimica.

DATOS TECNICOS:

Color: Gris y negro

Densidad: aprox. 1,3 Kg/l

Resistencia a traccion: ~0,6 N/mm 2(+23° C / 50% HR ) DIN 53504
Alargamiento a la rotura: > 600 %

Recuperacién elastica: ~80 % (+23° C/ 50% HR)

Temperatura de aplicacion: Entre +5°Cy +40 °C

Temperatura de servicio: Entre —40 °Cy +80 °C

Max. movimiento admisible: ~ 20 % de la anchura media de la junta.
Anchura de junta: Min. 8 mm Méx 30 mm

Almacenamiento: En lugar seco y fresco a temperatura entre +10 °C y +25°C
Presentacion: Salchichon de 600 cm 3

Conservacion: 12 meses en sus envases originales

El SIKAFLEX® PRO 3 WF esta especialmente indicado para juntas de dilatacion de gran
movimiento con requerimiento de resistencias quimicas.
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2.2.

2.1.24.

2.1.25.

2.1.2.7.

Otros materiales

2.2.1.

SIKA PRIMER-1

Imprimacion de un solo componente, para aplicar sobre soportes porosos previamente a la
colocacion de las masillas SIKAFLEX © PRO 2 HP, SIKAFLEX © 11 FC, SIKAFLEX ® PRO 3 WF 6
SIKAFLEX ® CONSTRUCCION. Es un liquido amarillento transparente que contiene solventes.

DATOS TECNICOS:

Densidad: 1,0 Kg/l

Tiempos de secado: Dejar secar 2 horas como minimo y 5 horas maximo.
Aplicacién: Con brocha, pincel o rodilllo.

Presentacién: En botella de 250 c.c. y de 11.

SIKADUR® 52 INYECCION

Producto para inyecciones liquido de baja viscosidad para inyecciones, a base de resinas epoxi de
altas resistencias, de dos componentes sin disolventes.

DATOS TECNICOS:

Color: Amarillo transparente.
Proporciones de mezcla:

— Componente A = 2

— Componente B = 1

Densidad: aprox. 1,1 Kg/l de mezcla (20° C)
Vida de mezcla: aprox. 25 minutos (20° C)
Presentacion: Lotes de 1 kg.

Esta especialmente indicado para el relleno por inyeccion o vertido, de grietas y fisuras sin
movimiento, tanto en obra civil como industrial, con una anchura maxima de 5 mm. No tiene
retraccion ni ejerce accion nociva sobre los elementos a unir. Buena adherencia a hormigon,
mortero, piedra, acero y madera. Forma una barrera efectiva frente a filtraciones de agua, también
pega o une dos secciones de hormigoén existentes.

SIKA® COLMA LIMPIADOR

Producto de limpieza para las herramientas y Utiles empleados en la preparacion y aplicacién de
los productos a base de resinas epoxi. Es inflamable.

Presentacion: Botes de 4 Kg.
Color: Liquido Incoloro
Densidad: 0,85 kg/l
ARMATOP

La malla de fibra de vidrio antialcalina, que se debe emplear como armadura para el SIKA TOP®
209, SIKA TOP® SEAL 107 y SIKA TOP® 121 MASA PARA ESPATULAR tendra las siguientes
caracteristicas:

Peso: 0,175 kg/m 2.
Espesor: 08.
Tratamiento antialcalino.

Resistencias mecanicas:

— Urdimbre: 180 da N/5 cm.
— Trama: 180 da N/5 cm.
Presentacion: Rollos de 1 m. x 50 m.
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2.2.2. Varios

Se considera la posible utilizacién de otros materiales no contemplados en este PLIEGO
DE CONDICIONES como por ejemplo:

Imprimaciones, barnices y pinturas para la proteccion de elementos de madera.
Imprimaciones, pinturas anticorrosivas y/o decorativas para aplicar sobre elementos metalicos.

— Elementos de anclaje, mallas metélicas, etc.
— Hormigones y morteros proyectados.

En la eleccidn de cualquiera de estos materiales se considerara que sean compatibles con los
productos SIKA mencionados en este PLIEGO DE CONDICIONES.

3. Ensayos

Los productos SIKA TOP® han sido ensayados en nuestros laboratorios asi como en otros
oficiales de Espafia y extranjero.

3.1. Resistencias a flexotraccion y compresion en kg/cm 2.

PRODUCTO 24 horas 3 dias 7 dias 28 dias
SIKA TOP® 121 54/220 76/315 86/384 125/585
SIKA TOP® 122 38/139 94/354 102/471 108/602
Ensayos del Laboratorio Geocisa. Encargo n.° 7674/86
3.2.  Adherencia sobre hormigén curado y seco, en kg/cm 2
PRODUCTO 7 dias

SIKA TOP® SEAL 107 ~1,56 N/mm?

SIKA TOP®121 ~ 1,56 N/mm2

SIKA TOP®122 ~ 2,35 N/mm2

3.3. Resistencia al impacto

Ensayos del Laboratorio Geocisa. Encargo n.° 7292-86(D).

Encargo n.° 7674/86.

Las probetas no se rompen o fisuran con el impacto de una bola de acero de 1kg, caida

libremente de una altura de 1 m, pero se forma una huella.

Alturade | Energla Didmetro de la huella
caida impacto (
(cm.) i) SKATOP®SEAL 107 SKATOP®121 SKATOP®122
25 245 8 8 6
50 49 12 10 19
75 7,35 12 11 10
100 9,8 13 13 11

Ensayos del Laboratorio Geocisa. Encargo n.° 7292-86 (C)
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34.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

4.1.

Resistencia a los ciclos hielo-deshielo (20 ciclos de 24 horas)

Etapa Tiempo (h) Temperatura (°C) Humedad relativa (%)
1 16 -1842 —
2 18 +23+2 505

No se aprecian fisuras ni otras alteraciones perceptibles en el SIKA TOP® SEAL 107, SIKA TOP®
121 MASA PARA ESPATULAR y SIKA TOP® 122 MORTERO DE REPARACION.
Ensayos del Laboratorio Geocisa. Encargo n.° 7292-86 (C)

Permeabilidad al agua de lluvia

El SIKA TOP® SEAL 107 es impermeable al agua de lluvia.
Ensayo del Laboratorio Geocisa. Expediente n.° 6512-93-33 (A).

Permeabilidad al agua a presion

Método de ensayo: Determinacién del coeficiente de permeabilidad K, al agua a presién segun la
Ley de Darcy, por el procedimiento de cargas constantes.

Resultados:
PRODUCTO Probetas Gradientes de presion K(cm/s)
SIKA TOP® SEAL 107 Con armadura de
fibra de vidrio 1.080 096x10-8
Sin amadura 1.080 1,12x10-8
SIKATOP® 121 Con armadura de
fibra de vidrio 1.080 0,3x10-8
Sin amadura 1.080 12x10-8

Ensayos del Laboratorio Geocisa. Encargo n.° 7292-86(A) y n.° 7292-86 (B)

Ensayos de carbonatacion acelerada y evaluacion de la capacidad de proteccion de las armaduras, de los productos
SIKA TOP® 121 MASA PARA ESPATULAR y SIKA TOP © 122 MORTERO DE REPARACION.

Los ensayos del CERILH CR (Paris) Expediente n.° 217, demuestran que estosproductos retrasan de manera significativa el comienzo
de la corrosion, es decir,resisten entre 5 y 8 veces mas tiempo que el testigo en las mismas condiciones de ensayo.

Resistencia a las sales de deshielo y a los ciclos hielo-deshielo

Sistema de reparacion

Descripcion de fases

SIKA TOP® SEAL 107
LPM, Beinwil a. See (CH).
N.° A-2957. 12 Octubre 1982.

— Preparacion de los soportes
— Tratamiento de las armaduras
— Regeneracion

— Revestimiento

— Proteccion anticarbonatacion
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5. Preparacion de los soportes
5.1.  Soportes de hormigdn en masa

511 Saneado
(Ver croquis n.° 2)

Las superficies a tratar se presentaran de tal manera que en el momento de ejecutar los trabajos
de reparacion estén en perfectas condiciones, para lo cual se eliminaran las lechadas
superficiales, manchas, suciedad, partes mal adheridas o carbonatadas, restos de otros oficios,
etc., mediante repicado o cualquier otro procedimiento manual o preferiblemente mecanico, hasta
conseguir un soporte que reuna las condiciones idéneas, en cuanto a cohesién y rugosidad, que
garanticen una buena adherencia de los morteros SIKA TOP® .

5.1.2. Limpieza
(Ver croquis n.° 2)

Realizadas las operaciones de saneado y con el fin de obtener superficies totalmente limpias,
éstas se someteran a cualquiera de los sistemas que a continuacién se indican:

— Agua a alta presion.

Consiste en proyectar sobre el soporte agua con una presién minima de 150 atms, mediante un
equipo especial, a través de una lanzadera provista de una boquilla adecuada y con una presion
en bomba controlada con un manémetro.

Maquinaria recomendable:

* Kelly F-200

+ Dima 2400/2800 Senior
* Woma 1502

* Nilfish

— Chorro de arena.

Consiste en proyectar sobre el soporte un chorro de arena de silice mediante un compresor de
caudal variable en funcién de la distancia al soporte, con una presion de 7 atms.
aproximadamente. La granulometria de la arena estara comprendida entre 1 y 2 mm. y el operario
que realice el trabajo actuaré provisto de una escafandra protectora ventilada con aire fresco.

Maquinaria recomendable:
+ Clemco Modelo 1028
+ Clemco Modelo 2452
+ Graco
+ Atlas Copco.

— Chorro de agua-arena.

Sistema combinacién de los otros mencionados, en el que se utiliza basicamente el equipo de
chorro de agua a alta presién y una lanza de proyeccién con un dispositivo que permite incorporar
la arena de silice en la boquilla.

(Efecto Venturi).

Maquinaria recomendable :
+ Urvapor PX 200

Otros métodos:
+ Pistola de aire comprimido, con agujas
* Limpieza con chorro de vapor

* Limpieza con llama
* Tratamiento con acidos.
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5.2.

513.

5.14.

Soportes de hormigén armado

5.2.1.

5.2.2.

5.23.

Si se emplea cualquiera de los dos ultimos métodos indicados, se comprobaré posteriormente
que la cohesién del soporte (interna y en superficie) no ha sido afectada por el tratamiento
(choque térmico o ataque quimico).

Controles

Efectuadas las fases de saneado y limpieza se recomienda llevar a cabo ciertos controles que
permitan determinar si los soportes reunen las condiciones necesarias y suficientes para continuar
las sucesivas etapas del proceso. Estos controles pueden ser:

— Pasando la mano sobre el soporte para comprobar la existencia de polvo u otras particulas
sueltas.

— Golpeando la superficie del soporte con un martillo u otro objeto contundente, se puede
detectar la existencia de zonas huecas o mal adheridas.

— Con un destornillador, cuchillo o cualquier objeto punzante es posible determinar la cohesion
del hormigdn, asi como las zonas blandas o degradadas que se rayan con relativa facilidad.

— Mojando con agua el soporte se comprobara la existencia de restos de desencofrante,
pinturas de silicona u otros productos que den lugar a la formacion de «perlas» o gotas de
agua en la superficie.

En el caso de que se hubiera empleado para la limpieza un tratamiento con &cido, se comprobara
mediante papel tornasol u otro indicador de pH la no existencia de restos del acido utilizado.

Asi mismo, se podra estimar cualitativamente la porosidad o capacidad absorbente del soporte:

— Mojando con agua el soporte se manifestaran grietas o fisuras, imperceptibles a simple vista, al
acumularse el agua en ellas y hacerlas visibles por diferencia de color.

Humectacién de los soportes

Como los SIKA TOP® son productos a base de un conglomerante hidraulico (cemento) en los
cuales la cantidad exacta de liquido de amasado se fija durante su fabricacion, es necesario
humedecer los soportes hasta saturacion para evitar que absorban parte del liquido de amasado,
pero sin embargo las superficies deberan presentar un aspecto mate en el momento de la
aplicacion de los productos SIKA TOP®. La cantidad de agua necesaria para una buena
humectaciéon dependerd de la porosidad del soporte, pero en todo caso se evitaran
encharcamientos o la formacion de una pelicula de agua superficial que disminuira la adherencia.

Saneado
(Ver croquis n.° 2)

Asegurarse que el hormigon alrededor de las armaduras y en contacto con ellas no esta
carbonatado, o con cualquier otro deterioro. En caso contrario se procedera como se indica en
5.1.1.

Limpieza
(Ver croquis n.° 2)

— Hormigén (Ver 5.1.2).
Preparacién de las armaduras
En caso de existir corrosion de armaduras se descubrira toda la zona dafiada hasta llegar al

hormigdn sano, repicando por detras de las armaduras hasta una profundidad minima de 2 cms. o
la equivalente a un diametro de redondo.
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6.

6.1.

6.2.

5.2.4.

5.25.

Pasivacioén de las armaduras

Preparacion

La preparacion de las armaduras se hard mecanicamente (chorro de arena, granallado, cepillos
rotativos de acero) hasta eliminar toda la herrumbre y conseguir una superficie brillante con un
grado de preparacion comprendido entre Sa 1y Sa 3 (normalmente Sa 2,5) segun la Norma SIS
05 59 00. Si la limpieza se realiza manualmente el grado de limpieza estara comprendido entre St
2y St 3 segun la misma Norma.

También se pueden considerar otras normas al respecto, como por ejemplo la DIN 55928 o la ISO
8503 12 parte.

Se comprobara que, después del tratamiento de limpieza, la posicion de las armaduras y su
seccion son las originales. En caso contrario habria necesidad de reponer dichas armaduras.

Controles
(Ver5.1.3)

Humectacion de los soportes

Como los SIKA TOP® son productos a base de un conglomerante hidraulico (cemento) en los
cuales la cantidad exacta de liquido de amasado se fija durante su fabricacion, es necesario
humedecer los soportes hasta saturacion para evitar que absorban parte del liquido de amasado,
pero sin embargo las superficies deberan presentar un aspecto mate en el momento de la
aplicaciéon de los productos SIKA TOP®. La cantidad de agua necesaria para una buena
humectaciéon dependera de la porosidad del soporte, pero en todo caso se evitaran
encharcamientos o la formacién de una pelicula de agua superficial que disminuira la adherencia.

Las zonas de hormigén que contornean las armaduras deberan ser reparadas lo mas rapidamente
posible a fin de evitar un nuevo proceso de corrosion y en todo caso se protegeran
inmediatamente las armaduras con SIKA TOP® 110 EPOCEMe.

(Ver5.2.3)

Modo de empleo del SIKA TOP® ARMATEC 110 EPOCEM®

6.2.1.

6.2.2.

Mezclado

Mecénicamente mediante una batidora eléctrica de baja velocidad (300 r.p.m.), provista de una
hélice de 10 a 15 cm. de didmetro.
Agitar vigorosamente y por separado los componentes A y B antes de abrir sus envases.

Verter ambos liquidos en un recipiente apropiado y mezclarlos durante 30 segundos.
Afiadir poco a poco el componente C y mezclar mecanicamente durante 3 minutos.

Aplicacién
— Como revestimiento anticorrosion:

Una vez preparadas las armaduras de acuerdo con lo especificado en el aptdo. 5.2.3 se aplicara
una mano de 0,5-1 mm de espesor utilizando para ello una brocha, rodillo o pistola.

Una vez pasadas 2 o0 3 horas (a 20 °C) se aplicara una segunda capa del mismo espesor.

Los tiempos de espera maximos entre el SIKA TOP® 110 EPOCEM® y el mortero de regeneracién
seran;

8 horas a 30 °C
12 horas a 20 °C
16 horas a 10 °C
20 horasa 5°C
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7.

7.1.

7.1.

8.

Regeneracion del hormigon

Modo de empleo del SIKA TOP ©

1. Mezclado

7.1.2.

7.1.3.

Revestimiento

Humedecer el soporte hasta la saturacion antes de aplicar el SIKA TOP® 110 EPOCEM® en
espesor no inferior a 0,5 mm.

La colocacion y tiempos de espera son los mismos que en el caso anterior.
— Como pasivacién y puente de adherencia:

Una vez preparadas las armaduras de acuerdo con lo especificado en el aptdo. 5.2.3 se aplicara
una mano de 0,5-1 mm de espesor.

Una vez transcurridas 4-5 horas (a 20 °C) se humedeceran los soportes hasta saturacién antes de
aplicar sobre toda la superficie a regenerar una segunda capa de SIKA TOP © 110 EPOCEM @ de
0,5-1 mm de espesor.

La colocacion se realizara mediante brocha, rodillo o pistola.

La regeneracion se realizara mediante SIKA TOP® 122 MORTERO DE REPARACION en el caso
general, mientras que para superficies horizontales se deberan aplicar productos de la gama
Monotop (632, 638)

122 MORTERO DE REPARACION

La aplicacién del SIKA TOP © 122 es sencilla y con la ventaja de que se presenta predosificado.

El mezclado con duracién de 2 a 3 minutos, se haré preferiblemente con una batidora eléctrica y
de baja velocidad (300 r.p.m.) hasta conseguir una masa totalmente homogénea. Para ello,
utilizando un recipiente limpio, con asas, y de fondo y boca anchos, verter progresivamente sobre
el componente «Ax (liquido) la totalidad del componente «B» (s6lido).

Humectacion de los soportes’

Como los SIKA TOP® son productos a base de un conglomerante hidraulico (cemento) en los
cuales la cantidad exacta de liquido de amasado se fija durante su fabricacion, es necesario
humedecer los soportes hasta saturacién para evitar que absorban parte del liquido de amasado,
pero sin embargo las superficies deberan presentar un aspecto mate en el momento de la
aplicacion de los productos SIKA TOP®. La cantidad de agua necesaria para una buena
humectacion dependerd de la porosidad del soporte, pero en todo caso se evitaran
encharcamientos o la formacion de una pelicula de agua superficial que disminuira la adherencia.

Aplicacién

Una vez mezclados los dos componentes se obtiene un mortero tixotropico, plastico, de color gris
cemento para aplicar normalmente con paleta, paletin o llana en espesores de capa no superiores
a2cm.

El acabado superficial se puede conseguir con fratas de madera, con poliestireno expandido, con
llana o esponja a partir del momento en que haya endurecido suficientemente.

Si se desea una terminacion mas fina, mas lisa, se puede conseguir mediante una capa de SIKA
TOP® 121 como acabado.

El revestimiento de las superficies se realizara mediante SIKA TOP® 121 MASA PARA
ESPATULAR, SIKA TOP® 209 o SIKA TOP® SEAL 107.
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8.1. Modo de empleo del SIKA TOP® SEAL 107

8.1.1

8.1.2.

8.1.3.

Mezclado

El mezclado con duracién de 2 a 3 minutos, se haré preferiblemente con una batidora eléctrica y
de baja velocidad (300 r.p.m.) hasta conseguir una masa totalmente homogénea. Para ello,
utilizando un recipiente limpio, con asas, y de fondo y boca anchos, verter progresivamente sobre
el componente «Ax (liquido) la totalidad del componente «B» (s6lido).

Humectacion de los soportes

Como los SIKA TOP® son productos a base de un conglomerante hidraulico (cemento) en los
cuales la cantidad exacta de liquido de amasado se fija durante su fabricacion, es necesario
humedecer los soportes hasta saturacion para evitar que absorban parte del liquido de amasado,
pero sin embargo las superficies deberdn presentar un aspecto mate en el momento de la
aplicacion de los productos SIKA TOP®. La cantidad de agua necesaria para una buena
humectaciéon dependerd de la porosidad del soporte, pero en todo caso se evitaran
encharcamientos o la formacion de una pelicula de agua superficial que disminuira la adherencia.

Aplicacién

- Como lechada:

Aplicar el producto mezclado, bien mecéanicamente, 0 a mano, utilizando una brocha de cerdas
duras. Aplicar con pasadas en la misma direccion.

Aplicar la segunda capa de SIKA TOP® SEAL 107, con pasadas perpendiculares a la primera
capa, tan pronto como la primera haya endurecido.

- Como mortero:

Cuando se aplique el SIKA TOP® SEAL 107 con llana (p.ej. para conseguir una superficie muy
lisa), el producto se debe mezclar con una reduccion del 10% el componente A (~ 1 A: 4,5 B).

Se aplicard una segunda capa de SIKA TOP® SEAL 107 tan pronto como la primera haya
endurecido.

8.2. Modo de empleo del SIKA TOP © 121 MASA PARA ESPATULAR

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

Mezclado
(Ver7.1.1)

Humectacion de los soportes
(Ver5.1.4.)

Aplicacion
Después de mezclados los dos componentes se obtiene una masa plastica de color gris cemento
0 blanco, aplicable con llana, espatula, paletin, etc., en una o varias capas de espesor no superior

a5 mm. cada una.

El acabado superficial se puede realizar con esponja, llana, fratds de madera o poliestireno
expandido.

También se puede aplicar por proyeccion. El acabado superficial se hara como en el caso anterior
y apretando fuertemente sobre el soporte.

El SIKA TOP® 121 se puede colocar sobre el SIKA TOP® 110 EPOCEM® o sobre el mortero de
regeneracion SIKA TOP® 122 una vez que éste haya endurecido suficientemente.

Eventualmente se puede armar mediante una malla de fibra de vidrio antialcalina.
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8.3. Modo de empleo del SIKA TOP © 209
8.3.1.

8.3.2.

8.2.3.

0. Proteccion anticarbonatacion

9.1. Sistemas de proteccion

9.1. Sistema rigido de proteccion

Mezclado

(Ver7.1.1)

Humectacion de los soportes
(Ver5.1.4)

Aplicacion

La aplicacién puede realizarse mediante llana, brocha, rodillo de pelo largo o por proyeccién. Los
equipos de proyeccion seran del tipo Wagner PC 5, Turbosol T6, Pistola Putzmeister, efc.

El SIKA TOP® 209 puede colocarse con armadura o sin ella.

- Sin armadura:

Si se utiliza una llana dentada, con dientes de 3-4 mm, la primera capa se aplica con el canto
dentado y la segunda con el canto liso, siguiendo el sentido de los surcos de la llana. La segunda
capa del mortero se aplicara cuando la primera haya endurecido suficientemente (4 a 6 horas a
20°C).

Si para la aplicacion se utiliza una brocha, rodillo 0 por proyeccién, hay que aplicar dos capas
esperando que endurezca la primera antes de aplicar la segunda.

- Con armadura:

Los revestimientos de SIKA TOP® 209, armados con ARMATOP, malla de fibra de vidrio
antialcalina, son capaces de absorber ciertos movimientos que se puedan producir en el elemento
sobre el que se aplican, asi como actuar de puente en el caso de que el soporte presente fisuras
de retraccion.

La armadura debe ser colocada cuidadosamente, evitando cualquier oclusiéon de aire por
formacion de pliegues o bolsas en la malla de fibra de vidrio. La union entre mallas de fibra de
vidrio se realizara por solape con una anchura comprendida entre 3y 5 cm.

La cantidad de SIKA TOP® 209 a aplicar debe ser la necesaria para cubrir totalmente la armadura.

Condiciones Normales (S1)

Sistema Producto NUmero de capas
- Sikagard® 670W ElastoColor 2

Soportes muy absorbentes (S2)

Imprimacién Sikagard® 670 W ElastoColor 1

diluido en un 5 % de agua

Capa de acabado Sikagard® 670 W ElastoColor 1-2
Soportes poco porosos (S3)

Imprimacién Sikaguard ©551 S Elastic Primer 1

Capa de acabado Sikagard® 670 W ElastoColor 2

Ambiente marinos, hormigones expuestos a sales de deshielo (S4)

Imprimacion Impregnante  hidréfugo  gama 1

Sikaguard® 700 S-710 W-703

Capa de acabado Sikagard® 670 W ElastoColor 2
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9.2.Sistema elastico de proteccion

9.3.Criterios de seleccién

Hormigdn nuevo y revestimientos antiguos en base disolvente bien adheridos (S5)

Sistema Producto NUmero de capas
Imprimacion Sikagard® - 550 Elastic Primer 1
Recubrimiento Sikagard® — 550 Elastocolor ES 2-3

Reparacién y mantenimiento de trabajos y mantenimiento de los morteros, Sika Top o Sika Monotop y antiguos
revestimientos en base agua, bien adheridos.(S6)

Imprimacion

Sikaguard® — 552 W Aquaprimer ES 1

Recubrimiento

Sikagard® - 550 Elastocolor ES 2-3

PROPIEDAD

SISTEMA

Proteccién frente a carbonatacién
— Agresividad media
— Agresividad alta 0 muy alta

Sistema Eléastico
Sistema Rigido

Permeabilidad al vapor de agua

Sistema Rigido / Sistema Elastico

Proteccion frente a sales de deshielo

Sistema Rigido

Puenteo de fisuras

Sistema Elastico

Puenteo de fisuras de hasta 0,3 mm.

Sistema Elastico
(3 * SIKAGARD @550 ES ELASTOCOLOR)

Puenteo de fisuras a bajas temp. (-20 °C)

Sistema Elastico

Resistencia a la intemperie

Sistema Rigido / Sistema El4stico

Resistencia al envejecimiento

Sistema Rigido / Sistema Elastico

Ausencia total de disolventes

Sistema Rigido / Sistema Elastico

Aplicacion
— A mano Sistema Rigido / Sistema Elastico
— A pistola Sistema Rigido / Sistema Elastico

9.3.  Condiciones de los soportes

El soporte debe estar sano, compacto, limpio y exento de polvo, suciedad, lechadas superficiales,
particulas sueltas, restos de desencofrantes y restos de otros oficios.

La humedad del soporte a 2 cm de profundidad debe ser inferior al 5 %.
Los revestimientos a base de SIKA TOP® o SIKA MONOTOP® deben tener al menos 5 dias de
antigliedad.

9.4.  Aplicacion del SIKAGARD ©550 ELASTOCOLOR ES

94.1.

9.4.2.

Homogeneizacién

El SIKAGUARD® 551 S ELASTIC PRIMER, el SIKAGUARD® 552 W AQUAPRIMER ES vy el
SIKAGARD® 550 ELASTOCOLOR ES se suministran listos para su empleo, pero deben
homogeneizarse, preferiblemente mediante batidora eléctrica, antes de su utilizacion.

Aplicacion

El SIKAGUARD® 551 S ELASTIC PRIMER se aplica sobre los soportes de hormigon y
dependiendo de la porosidad del soporte el SIKAGUARD® 551 S ELASTIC PRIMER puede
disolverse con un 10 % de DILUENTE C como maximo. Puede ser aplicado con rodillo, brocha o
air-less.

El SIKAGUARD® 552 W AQUAPRIMER ES debe aplicarse sin disolverse en trabajos de
reparacion y mantenimiento sobre morteros SIKA TOP®, SIKA MONOTOP® vy antiguas pinturas en
dispersion. Puede ser aplicado con rodillo, brocha o air-less.
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9.4.3.

El SIKAGARD® 550 ELASTOCOLOR ES debe ser aplicado sin diluir con el fin de conseguir los
espesores de capa requeridos. No es aconsejable aplicarlo en condiciones meteoroldgicas
adversas. Se aplica manualmente mediante pincel, brocha o rodillo de pelo corto o por proyeccion
mediante equipo airless.

El SIKAGUARD® 551 S ELASTIC PRIMER y el SIKAGUARD® 552 W AQUAPRIMER ES se
aplican mediante brocha, rodillo o air-less.

Tiempos de espera entre capas:

8°Ca10°C | 15°Ca20°C | 30°Ca35°C
SIKAGUARD® 551 S ELASTIC PRIMER 24 horas 12 horas 6 horas
+ SIKAGARD® 550 ELASTOCOLOR ES
SIKAGUARD® 552 W AQUAPRIMER
+ SIKAGARD® 550 ELASTOCOLOR ES 24horas | 12 horas 6 horas
SIKAGARD® 550 ELASTOCOLOR ES 12 horas 8 horas 6 horas

Los tiempos de espera deben duplicarse cuando se estén repintando pinturas antiguas.

La temperatura de aplicacion sera de al menos +8 °C tanto para el soporte, como para el
ambiente.

9.5. Aplicacién del SIKAGARD® 670 W

9.5.1.

9.5.2

9.5.3.

Homogeneizacion

El SIKAGARD® 670 W ELASTOCOLOR se suministra listo para su empleo, es importante
homogeneizar, preferiblemente mediante batidora eléctrica, antes de su utilizacion.

Aplicacion

En caso de temperaturas muy altas o muy bajas se puede ajustar la viscosidad afiadiendo un 2%
de agua.

La aplicacién se realiza manualmente mediante pincel, brocha o rodillo de pelo corto o por
proyeccion mediante equipo airless, después de afiadirle un 2 % de agua.

Tiempos de espera entre capas

Temperatura Entre capas Paralrlﬁiligr ala Secado final
8°C aprox. 90 min. aprox. 5 h aprox. 24 h
23°C aprox. 30 min. aprox. 1 h aprox. 4 h
30°C aprox. 20 min. aprox. 40 min. aprox. 3 h
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10. Utiles y herramientas

10.1. Mezclado
— Manualmente utilizando las herramientas tradicionales.
— Mecénicamente mediante una batidora eléctrica de baja velocidad (300 r.p.m.)provista de una
hélice de 10 a 15 cm. de diametro:

* Beba

+ Bosch Tipo 0601
+ Casals T-19

* Collomatic

— Recipiente: con asas y de boca y fondo anchos.
10.2.  Ejecucion manual
La ejecucién manual de trabajos realizados con SIKA TOP® se hara utilizando las herramientas
tradicionales de albafiil: llana, llana dentada, paleta, paletin, etc.
El SIKA TOP® ARMATEC 110 EPOCEM® se aplicara con brocha., rodillo o pistola.
El SIKA TOP® 122 MORTERO DE REPARACION se aplicara con llana, paleta o paletin.
El SIKA TOP® SEAL 107 se aplicara con brocha o llana segln se haya ajustado la consistencia.
SIKA TOP® 121 MASA PARA ESPATULAR se aplicara con llana dentada.
El SIKAGARD® 550 ELASTOCOLOR ES mediante brocha o rodillo.
El SIKAGARD® 670 W ELASTOCOLOR mediante brocha o rodillo.
Consultar las Hojas de Datos de Producto.
10.3.  Ejecucién mecanica (por proyeccion)
Cuando las superficies a tratar son considerables, los productos SIKA TOP se pueden aplicar por
proyeccion mediante algunos de estos equipos:
+ Puzknecht S 82

+ Pistola Putzmeister PM (cucurucho magico). (Especialmente
indicado para el SIKA TOP © 110 EPOCEM®)

Las pinturas SIKAGARD @ 550 ELASTOCOLOR ES 6 SIKAGARD © 670 W ELASTOCOLOR se
puede aplicar mediante pistola airless, tipo:

+ Wagner Finish 500
+ Graco.

Caracteristicas del equipo Air-less:
* Presion de 180 bars

+ Boquilla de 0,38-0,66 mm
+ Angulo de aplicacién de 50-60°
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11. Condiciones atmosféricas

11.1. Temperatura
11.2. Lluvia
11.3. Viento

12. Espesores de capa y consumos

13.  Condiciones de almacenamiento

14.  Condiciones particulares

14.1 Aspecto superficial

Tienen gran importancia sobre las propiedades de los productos utilizados, una vez endurecidos.

Los productos SIKA TOP® se pueden aplicar sin necesidad de tomar medidas especiales cuando
la temperatura ambiente, de los materiales y soportes esta comprendida entre + 8 °C y + 25 °C.

Si la temperatura es inferior a + 8 °C se suspenderan los trabajos hasta que se alcance, al menos,
dicho valor.

Cuando la temperatura ambiente es superior a + 25 °C se deben tomar precauciones especiales,
protegiendo las reparaciones de la accién del sol y del viento, utilizando el producto de curado
ANTISOL® -E o humedeciendo frecuentemente, al menos durante las primeras 24 horas, a fin de
mantener el adecuado grado de humedad y evitar una desecacién excesivamente rapida.

Cuando se prevean diferencias de temperatura muy acusadas, se aconseja consultar con nuestro
Departamento Técnico.

En caso de lluvia detener los trabajos en las reparaciones expuestas a la misma y proteger el
mortero fresco.

Finalizado el fraguado la lluvia no es perjudicial.

El viento siempre es perjudicial porque deseca rapidamente el mortero fresco, por tanto es
necesaria una proteccion con toldos, geotextiles, arpilleras himedas, etc. e incluso si ello fuera
posible espolvoreando arena silicea fina y seca sobre las superficies de mortero fresco o
aplicando ANTISOL® -E, producto de curado.

Producto Espesor de capa Consumos (Kg/m 2)

SIKA TOP® SEAL 107 1-2mm 2-4(1)

SIKA TOP® 110 EPOCEM @ 0,5-1mm 20(1)

SIKA TOP® 121 MASA PARA ESPATULAR 2/3-5mm 2,0(1)

SIKA TOP® 122 MORTERO DE REPARACION | 5-20 mm 22(1)

SIKA TOP® 209 1-2mm 1,7(1)

SIKAGARD® 550 ELASTOCOLOR ES 0,096-0,134 mm 0,250-0,350 (2)

SIKAGUARD® 551 S ELASTIC PRIMER — 0,100-0,150 (2)

SIKAGUARD® 552 W AQUAPRIMER ES — 0,100-0,150 (2)

SIKAGARD® 670 W ELASTOCOLOR 0,060 mm 0,200 (2)

Comentarios (1) Kg / m? y mm de
espesor (2) Kg/m? y capa

Los productos SIKA TOP® se conservan al menos durante 6 meses almacenados en lugar fresco,
seco y protegidos de la humedad y de las heladas, en sus envases originales cerrados y no
deteriorados.

Los productos SIKAGARD® 550 ELASTOCOLOR ES y SIKAGARD® 670 W ELASTOCOLCR se
conservan al menos durante 1 afio en sus envases de origen bien cerrados y no deteriorados,
almacenados al abrigo de las heladas.

El SIKA TOP® ARMATEC 110 EPOCEM® debera recubrirse con SIKA TOP® 121 MASA PARA
ESPATULAR o SIKA TOP® 122 MORTERO DE REPARACION en particular si se ha de pintar
posteriormente (ver croquis n.° 4). Con el SIKA TOP © 122 se puede conseguir una superficie de
aspecto regular, pero con un acabado ligeramente granular. Si se desea un acabado fino se
aplicard una capa de SIKA TOP® SEAL 107, SIKA TOP® 209 o SIKA TOP® 121 MASA PARA
ESPATULAR lograndose de esta manera una superficie perfecta para pintar sobre ella.

Si se desea un revestimiento impermeable se aplicaran dos capas de SIKA TOP® SEAL 107 o
SIKA TOP® 209.
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14.2. Zonas agrietadas o fisuradas

14.2.1. Grietas y fisuras pasivas

14.2.2. Grietas y fisuras activas

14.3. Juntas de dilatacion

15.  Indicaciones importantes

Después de la eliminacién de las partes de hormigon fracturadas, no adheridas, etc., es decir,
después del saneado, las grietas y fisuras que aparezcan seran abiertas con un puntero o una
radial y una vez limpiadas cuidadosamente se rellenaran con SIKA TOP® 122 MORTERO DE
REPARACION, previa humectacion del soporte con agua.

Para conservar el monolitismo del elemento en cuestion a veces seran necesarias inyecciones de
SIKADUR® 52 INYECCION, producto a base de resinas epoxi.

Se consideraran como juntas de dilatacion y su sellado se hara con la masilla, SIKAFLEX® 11
FC+, SIKAFLEX® PRO 2 HP, SIKAFLEX® PRO 3 WF 6 SIKAFLEX® CONSTRUCCION, segun los
€asos.

Se respetaran siempre las juntas existentes en el soporte, las cuales se sellaran con la masilla de
poliuretano de la gama SIKAFLEX®, previa limpieza e imprimacion con SIKA PRIMER,
(imprimacion que se determinara en funcion de las caracteristicas del soporte a sellar), cuando se
trate de juntas con gran movimiento.

Las reparaciones con morteros SIKA TOP® pueden quedar vistas, segun la finura de acabado
deseada y teniendo en cuenta las propiedades fisicas, mecanicas y quimicas expuestas en los
capitulos correspondientes de este PLIEGO DE CONDICIONES.

Debido a la presencia de resinas sintéticas en los morteros y la diferente absorcién que pueda
existir en el soporte, pueden aparecer variaciones en la tonalidad, por lo que se aconseja la
proteccion mediante pinturas o revestimientos tal como se indica en el Aptdo. 9.

15.1. Sales de deshielo y atmosfera marina

15.2. Ataques atmosféricos

15.3. Aguas residuales e industriales

15.4. Ataque gquimico

La alta compacidad e impermeabilidad de los productos SIKA TOP® garantizan un excelente
comportamiento contra la accion de las sales de deshielo y los ambientes marinos.

En general los productos SIKA TOP® son resistentes a las agresiones derivadas de las
condiciones ambientales e intemperie (agua de lluvia y de condensacion, hielo, choques térmicos,
etc).

En ocasiones las aguas pueden contener en disolucidn substancias agresivas: &cidos, sales, etc.,
en cuyo caso se consultard a nuestro Departamento Técnico sobre cuél debe ser el tratamiento
eficaz para la proteccidn contra esos posibles ataques quimicos.

En caso de ataque quimico se debe recurrir a reparaciones y protecciones con productos a base
de resinas epoxi (Sistemas SIKADUR®, SIKAGUARD® o SIKAFLOOR®) no contemplado en este
PLIEGO DE CONDICIONES.
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16. Puesta en servicio

16.1. Tiempo de espera

17. Controles en obra

17.1. Durante los trabajos

17.2. Finalizados los trabajos

18. Varios

18.1. Compatibilidad

18.2. Incompatibilidad

El tiempo de espera, antes de entrar en servicio el elemento reparado, esta relacionado con las
cargas que ha de soportar y las caracteristicas mecanicas de los productos endurecidos.

El frio retarda el fraguado y el endurecimiento, mientras que el calor los acelera.

Se pueden hacer controles tales como:

— Tomar muestras para ensayos de identificacion.
— Hacer probetas para ensayos de resistencias mecanicas.

— Ensayos de adherencia por traccion directa.
— Ensayos, no destructivos, de resistencias mecanicas (esclerometro).
— Medida de las tolerancias superficiales.

La compatibilidad de los productos SIKA TOP® con otros materiales de construccién en contacto
con ellos, es comparable a la de los morteros elaborados a base de cemento Portland con esos
mismos materiales, salvo en el caso de resinas epoxi.

Los productos SIKA TOP® pueden recibir un tratamiento con pinturas tales como SIKAGARD® 550
ELASTOCOLOR ES, SIKAGARD® 670 W ELASTOCOLOR o similares asi como con otros
productos que se encuentren en el mercado y sean a base de dispersiones acuosas o
conteniendo solventes.

Es la misma que la que pudiera existir entre los morteros a base de cemento Portland ordinarios y
ciertos materiales de construccion o productos quimicos.

Los productos SIKA TOP® no deben ser mezclados en el recipiente donde haya sido amasado
yeso u otros materiales si antes no se ha limpiado totalmente.

Debido a la diferente naturaleza quimica entre las resinas de los morteros SIKA TOP @y la resinas
epoxi, cuando se tenga que aplicar un sistema mixto SIKA TOP®, SIKADUR®, sera preciso aplicar
una capa intermedia de SIKAGUARD® 720 EPOCEM @,

18.3. Limpieza de Utiles y herramientas

18.4. Asistencia técnica

Se recomienda limpiar frecuentemente con agua los Utiles y herramientas empleados, asi como al
final de cada jornada. Los productos SIKA TOP ©una vez endurecidos solo pueden ser eliminados por
medios mecanicos.

Para cualquier aclaracion, consulten con nuestro Departamento Técnico.
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PROCEDIMIENTO PARA LA REPARACION
DE ESTRUCTURA DE HORMIGON




FISURAS
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(*) excluyendo coacciones

CAUSAS Y SOLUCIONES

(**) ademéas de reducir coacciones

< TIEMPO
LOCALIZACION CAUSA FACTORES
TIPO LETRA SUB-TIPO " SOLUCION DE
MAS FRECUENTE PRIMARIA (*) | SECUNDARIOS) APARICION
A Sobre armadura | Secciones de gran canto .
Reducir la
exudacion 10 minutos
ASIENTO 5 | Eecto arco Parte alta f}ﬁ;:ldo (inclusion a
PLASTICO de soportes rApido aire ocluido) 3 horas
ap o volver
. Forjados de a vibrar
C Cambio de canto casetones
D Diagonal Pavimentos y losas Secado
inicial Mejorar el 30 minutos
RETRACCION ) Losas de rapido Baja velocidad )
PLASTICA E Aleatoria horm. armado de exudacion curado a
) temprano 6 horas
F Sobre armadura Muros gruesos Id. mas acero
muy superficial
Losas gruesas Excesiva
G Coaccion externa 9 regeneracion 1dia
CONTRACCION de cal . i
TERMICA le calor E’nf_réamlento Raleduc/clor} (Ije 2:;13
Excesivo rapido calor y/o aislar
TEMPRANA i
H Coaccion interna Losas (y muros) gradiente semanas
delgados s
térmico
Retraccion Reducir Varias
RETRACCION Hormigén de Juntas X conténido en
(alargo plazo) «exterior perfilado» ineficaces excesiva agua. Meiorar semanas
Curado ineficaz gua. ) 0 meses
el curado
Losas Encofrado
J Contra encofrado . . L .
CUARTEA- impermeable | Dosificacion rica Mejorar curado 1a7dias,
Curado aveces,
MIENTO ) ) ) y acabado .
L Soportes y vigas Exceso de insuficiente mucho mas
K Hormigon alisado .
alisado
L Natural Horm. prefabricado Eseccgjstg]mlento Hormigén
CORROSION de calidad Eliminar las Mas de
DEL ACERO — insuficiente causas indicadas 2 afios
- (Localizaciones Exceso de Ca
M Cloruro célcico B
humedas) Cl,
REACCION N Exudacion ﬁéﬁ;ﬁﬁg‘éﬂvgji;ge&gxoie a]ajto Eliminar las Més de
ALCALI-ARIDO excesiva causas indicadas 5 afios

agua y aditivos)
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