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Aplicaciones

MAQUINAS DE MARCADO INTEGRABLES
(N312Cm Compacta : drea de marcado 50 x 40 mm,
(N312Sm Estandar : drea de marcado 100 x 100 mm,
(N312Dm Doble : drea de marcado 100 x 180 mm.

USO : Solucion ideal para marcar con suma precision piezas de metal
y platico, de formas y condiciones de superficie variadas (aeronautica,
automovil, mecanica, fundicion, electromecanica, ...).

ENTORNO : concebida para integracion industrial :
- en lineas de produccion, o lineas automadtizadas de ensambladura.
- en estacion de control automdtica o semiautomdtica.

CARACTERISTICAS DEL SOFWARE :
® (reacion / Modificacion / Almacenamiento de datos de marcado
- Gestion de la tarjeta 6 Entradas / 2 Salidas.
- Cdleulo de datos variables : codigos de fecha/hora (varios formatos
disponibles), codigos de turnos, contadores.
® Gestion del estilo del texto :
- seleccion de fuentes de caracteres,
- altura de los caracteres ajustable por pasos de 0,1mm,
- seleccion de logotipos,
- compresion, espaciado, centrado automdtico,
- marcado lineal, angular, radial, inclinado, inverso, en espejo.
o Trasvase de fuentes y logotipos personalizados.

Marcado permanente

ALTO RENDIMIENTO

Maquinas concebidas especialmente para conformar con los requisitos de
calidad de marcado "Excelente” de 1AQG (norma de la industria cerondutica

ATA/SPEC2000) :
- Marcado Data Matrix ™
- Marcado de la fuente 5x7 (norma DT05-89)

GANANCIA DE INTEGRACION

la autonomia y facilidad de uso de la Unidad de Control UC112

(pantalla + sofware + tecado) evitan utilizar un software funcionando con
un PC, o un PLC.

INTEGRACION INDUSTRIAL SIMPLIFICADA
Mando del cabezal de marcado por :

- Seleccion de archivos en la memoria de la UCT12 mediante activacion de Entradas.

- Unidad de Control funcionando en modo independiente.
- PLC v otro sistema informatico, mediante el puerto RS232.

Intercambio rapido del cabezal :
- Sujecion mecanica simple : 2 orificios M8.
- Posicionado por 2 orificios de didmetro 8H8.

NORMATIVA :

- Directiva "Maquina” 89/392/CEE.

- Directiva "Compatibilidad Electromagnética " 89/336/CEE.
- Directiva de Baja Tension "Material Eléctrico” 73/23/CEE.
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Caracteristicas técnicas

CARACTERISTICAS COMUNES DE LAS MAQUINAS CN312Cm/Sm/Dm

Accesorios /Adaptaciones :

- Puntas para estiletes a 60°, 90°, 120°.

- Cable para conexion Cabezal/UC de 3 m (estandar), 6 m,
- Sistema de ajuste de altura (+22 mm).

- Bastidor de columna.

- Pedal de arranque de marcado.

- Suministro 230 AC / 24 V AC— 200 VA.
- Dispositivo de Marcado en Circular.
- Eje Z motorizado, con o sin palpador de deteccion

10mo15m.

- Caja con pulsador arranque de ciclo/paro de emergencia.

Entorno :

- Temperatura de trabajo: +5 hasta +45°C.

Opciones :

- Software de marcado estandar TI0TW bajo Windows® .
- Software para trasvase de archivos entre la UC112 y un PC.
- Recepcion de datos mediante el enlace RS232.

-UC112en

rack 19" 4U.

- Pantallas maviles de proteccion, tela de proteccion (CN312Sm/Dm).
- Fuelle de proteccion (CN312Cm).

Magquinas CN312Cm CN312Sm CN312Dm
Dimensiones (sin estilete) 152 x 123 x 279 mm 273 x 248 x 245 mm 273 x 328 x 245 mm
Peso del cabezal de marcado 6,8 Kg 14,6 Kg 17,4 Kg
© Dimensiones (largo x ancho x alto) sin conectadores : ucii2
270x117,3x135,5 mm. -
® Peso : 3,2 Kg. 7.3 129.6 o

© Suministro eléctrico : 24 V DC + 10%.
© Potencia : 110 W.
o Entrada de datos por :
- Teclado externo de 105 teclas AT (abastecido con la UC112).
- PC con software bajo Windows®
- PLC mediante enlace RS232 (conectador DBY).
- Otros sistemas informaticos mediante enlace RS232.
- Lector de codigos de barras mediante enlace RS232 (opcional).
© Modo "Operador” (derechos limitados) y "Supervisor" (acceso a todas
los funcionalidades mediante contrasefia).
© Importacion de datos provenientes de un archivo Excel o (SV
(mediante el software TIOTW).
© Exportacion del texto marcado mediante el enlace RS232 :
- hacia PC : para crear un fichero historico.
- hacia impresora : para imprimir etiquetas.
- hacia automata : para comprobar el texto marcado, por ejemplo.
© Seleccion de archivos en la memoria :
- por teclado 105 teclas AT.
- por tarjeta 6F / 25 (conectador DB25).
- por enlace serie RS232
o Interface de comunicacion :
- Arranque de marcado.
- Final de ciclo.
- Reset.
- Maquina dispuesta para arrancar marcado.
-6/ 25.
* Dimensiones automaticas para los codigos 2D Data Matrix™.
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Accesorios

O

Eje Z motorizado con o sin palpador Bastidor de columna. Puntas para esfiletes a 60°, 90°, 120°.

de defeccion.

@

Pedal industrial para arranque de Pedal de oficina para arranque de Caja con interruptor arranque Suministro 230V AC/24V AC - 200VA.
marcado. marcado. ciclo/paro de emergencia. Suministro 115V AC/24V AC - 200VA.

s Eme W T
Dispositivo de Marcado en Circular (DMC) Software de marcado estandar TI0TW bajo Windows®

Mark'n Read

Technifor ha desarrollado, en cooperacion con especialistas de la vision industrial, un saber hacer que nos permite ofrecer soluciones completas, desde el marcado de
codigos Data Matrix™ por Micorpercusion y comprobacion de su calidad, hasta su lectura automética por cémara CCD o lector portdtil.

Mark'n Read

MR K070 | e
SER 432568 |

Software de comprobacion de la calidad del marcado. Lectura automdtica por camaras fijas, o lectores porttiles.
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