Para precintar cajas de carton con las
solapas en posicion lateral. Ajuste
manual de la altura y el ancho de las cajas.

ST-10

Precintadorra especialmente disefiada
para estaciones de empaquetado donde
las cajas de carton se llenan al final del
proceso, y son precintadas lateral-
mente. La ST-10 esta capacitada para
realizartambién operaciones en lineas
de empaquetado automatico o Pack-
Master.

Todos los médulos de la maquina estan
basados en la alta calidad tecnoldgica
que caracteriza el resto de maquinariay
accesorios de SOCO SYSTEM.

Modelos basicos

La ST-10 se suministra en dos versiones
standard: La ST-10y la ST-10 Maxi (Ver
tabla)

Modelos para requerimientos especia-
les

Las ST-10 esta disenada para realizar
multitud de aplicaciones especiales. La
méaquina standard puede modificarse
facilmente para precintar cajas con
medidas que difieren de lo normal.

Cabezales precintadores para el
precintado lateral

Los cabezales de la ST-10 son los nor-
males de SOCO SYSTEM modificados a
traves de un sistema adaptador. El ra-
pido sistema de anclaje permite reem-
plazarfacilmente los cabezales. El ajus-
te de altura se realiza manualmente.

Cintas de arrastre

La ST-10 tiene cintas de arrastre en su
parte superiory en parte inferior. Son las
cintas standard SOCO usadas sencilla-
mente de otra forma.

ST-10 5-5-7 ST-10 Maxi 7-5-7 Estacion de embalaje ideal para cajas
largas.
Las patas de lamaquinainclinadas ase-
guran una estacion de embalaje ergon6-
- micamente correcta. Donde sean mane-
jados porejemplo rollos de papel pinta-
J do, graficos o planos enrollados en tu-
bos de carton, vasos desechables en
910 910 1110 bolsas de plastico, o cualquier otro pa-
Altura plano de trabajo méx./min *30 mm desde el suelo quete tubular, las patas inclinadas son la
|| Max. 920 Max. 820 Max. 720 Max. 620 Max. 520 solucion idealy asegura un cuidadoso
1 Min. 820 : Min. 720 Min. 620 Min. 520 Min. 420* . -
A ! : manejo del producto. La fotografia
! | muestra en modelo de ST-10 Maxi con
o ® s ® 7@ ” c® || 6® dobles bandas de arrastre superiores.
Caracte- | Medidas de caja* Solapado | Ancho precinto Capa- Medidas de equipo Pe-
risticas cidad para el embalaje so
2530 3850 5075 | *
gt S
T %
Modelo Length Width Height ::@ ;% Length  Width  Height
ST-10 Max. fo') 530 200 Max. Banda arrastre
5-5-7 Min. 125 50 ° g L g 30/min. superior e inferior 1440 950 1440 | 165
ST-10 Maxi | Max. [o¢] 740 200 Max. Doble banda arrastre
7-5-7 Min. 200 50 ° L4 L g 30/min. superior y una inferior 1440 | 11470 1440 | 170
General Equipamiento eléctrico: Dimensiones de los rollos de
3%x230/400 V 50-60 Hz or cinta:
3x415/460 V 50-60 Hz
Potencia 0,3 Kw Max. 385
Otras especificaciones disponibles.
@ Standard
° . | SOCO SYSTEMA/S
Opciona Helgeshgj Allé 16 D . DK-2630 Taastrup

Todas la medidas son en mm.
Reservado el derecho de alterar especificaciones

* En funcion de la calidad, construcciény
medida de la caja.

Tel. +45 43 52 55 66 . Fax +45 43 52 81 16
info@socosystem.com
WWww.socosystem.com




Precintadora lateral semi-automatica

ST-10
Para cajas de
medidas uniformes

Cabezales de alta
calidad

Eficientes bandas de
arrastre

Soportes inclinados
para soluciones
eficaces

SYSTEM



