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IMPRIMACIÓN WASH- PRIMER

DESCRIPCIÓN:

Imprimaciones vinílicas de un componente de
rápido secado y con excelente adherencia.

PROPIEDADES GENERALES

Imprimación de secado rápido especialmente
indicada para trabajar, húmedo sobre húmedo, y
conseguir una adherencia ideal con otro tipo de
imprimaciones y esmaltes.

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Viscosidad
12-25” (Copa Ford Nº 4)
Peso específico
0.928-0.965 Kg./L
Tiempo de repintado
1 hora
Aspecto
Líquido de baja viscosidad
Color
Blanco, amarillo, verde, rojo, gris, negro
Brillo Gadner 60º
15-20%
Extracto seco
25-26%
Rendimiento Teórico
12-14 m2/L
Disolvente adecuado
Disolvente Universal
Estabilidad del envase
12 meses

APLICACIONES

Las superficies deben estar debidamente
desengrasadas.
Puede aplicarse mediante todos los sistemas:
PISTOLA: No hace falta diluirla ya que el material
viene al uso. En caso de querer diluirlo se hace
con Disolvente Universal .
BROCHA: Hasta un 10% con Disolvente Universal
REPINTADO: 1 hora

SOPORTE DE LA APLICACIÓN

ACERO-HIERRO-GALVANIZADO-ALUMINIO...

Eurotex no se hace responsable de sus productos siempre que no hayan sido aplicados según las
condiciones y modo de empleo especificados en esta ficha.
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