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ué es la osmosis?

Aunque la fibra de
vidrio es un ma-
terial muy resis-
tente, esta ex-
puesta al de-
terioro por la in-
temperie y los
defectos en el casco que permiten que
el agua del mar penetre al interior del
laminado a través del gelcoat que actla
como una membrana semi-permeable.

Sintomas

Es aconsejable gue, cuando se efectie
la aplicacién anual de antifouling, se
examine la obra viva (la parte en
inmersion) del casco para detectar los
siguientes sintomas de la 6smosis:

Antes de empezar el proceso de un
tratamiento contra la 6smosis, es nece-
sario llevar a cabo un diagnoéstico para
asegurar que realmente se trata de un
problema de tipo osmético.

= Debe averiguarse si las ampollas pro-
ceden del laminado del casco. Si se
encuentran en otra parte, seran debi-
das a otra causa:
» Entre la superficie del casco y la
primera capa:
Insuficiente limpieza de la superficie
antes de pintar.

nostico

La 6smosis es un
proceso fisico
muy extendido en
la naturaleza y
que, aplicado al
caso de los bar-
cos de fibra de
vidrio, puede causar una degradacion
del casco. El agua que penetra en el
casco se acumula en burbujas de aire
y reacciona con sustancias presentes
en los materiales utilizados en la cons-
truccion del mismo. Estas sustancias
guimicas solubles aceleran el proceso
de absorcion de agua aumentando la
presion osmética en los puntos de
mayor acumulacion de agua.

= Presencia de ampollas en la superficie
con liguido dentro.

« El liquido de las ampollas es pegajoso
y tiene un fuerte olor a vinagre.

« Alta humedad dentro del casco.

= Defectos en el gelcoat; pequenas
fisuras, agujeros muy finos, fibras
blanquecinas cerca de la superficie
0 sobresalientes.

» Entre capas de pintura:
Disolventes atrapados entre capas
por no respetar el intervalo minimo
de repintado.

* Con un papel pH
se puede medir

la acidez del [i-

quido dentro de

la ampolla. Una
lectura de entre

3 - 6 indica la

presencia de 0s-

mosis.

AT e ST B
El gelcoat se hin-
chay se producen
ampollas. Detras
de éste se inicia
un proceso de
degradacion del
laminado que,
con tiempo, puede llegar a debilitar la
estructura del casco de forma substan-
cial.
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« La humedad dentro del casco puede
detectarse mediante medidas efectua-
das con un higrdmetro. Esperar 48
horas después
de diquear el
barco para que
vuelva a su nivel
de humedad
normal.

Pre

« Eliminar el gel-
coat y todo el
laminado en
mal estado
mediante pela- |
dora y/o cho-
rreado abrasivo.
Sanear fibras
secas y las zonas donde se encontra-
ban las ampollas.

= Proporcionar una rugosidad a la su-
perficie del laminado expuesto para
facilitar el secado del casco.

racion de la su

rficie

* Baldear fre-
cuentemente
durante varias
semanas con
agua dulce y
limpia a fin de
disolver las
sustancias qui-
micas dentro del laminado y extraerias
porgue no se evaporan con un simple
secado

* Dejar secar el casco durante el tiempo
que sea necesario. Esto dependera

del estado de! casco pero puede durar
varios meses

* Controlar el proceso del secado con
un higrometro
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Una vez que el casco esté saneadoy e impermeabilizar el casco para el siguiente sistema de pintado:
seco, es necesario reemplazar el gelcoat  protegerio en el futuro. Se recomienda

Intervalo de repintado a 20°C

Rendimiento

N2 de capas pri 2/ (A
teérico m? / L. Min (:’) Max

Hempel's High Protect 35651 67 8h 24h*(1)
- Hempel's Pro-Filler 35370 ‘segiin caso 8h 24h
3 Hempel's High Protect 35651 67 8h 16h* (1)
1 Hempatex Aluminium 16300 9 4h no tiene
2 Hempel’s Antifouling segin eleccion aprox. 10 4h no tiene

* (1) El mejor momento para repintar sobre High Protect 35651 es cuando esta seco superficialmente pero conserva clerta pegajosidad.
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Prevencion
Como el tratamiento de reparacion de  a cabo un tratamiento de prevencion  sencillo, protege el casco y evita futuros

la 6smosis es un proceso complicado, de la 6smosis que, mediante un  problemas.
lento y costoso, es aconsejable llevar esquema de pintado relativamente

Rendimiento

N2 de capas Producto

teoricomz / L.

8h 16h * (1)

2 Hempel's High Protect 35651 67
1 Hempatex Aluminium 16300 9 4h no tiene
2 Hempel’s Antifouling segiin eleccién aprox. 10 4h no tiene

* (1) El mejor momento para repintar sobre High Protect 35851 es cuando esta seco superficiaimente pero conserva cierta pegajosidad.

High Protect
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High Protect es una imprimacién epoxy = Puede aplicarse a alto espesor (150

de dos componentes especialmente micras por capa a rodillo) sin
disefiada para la prevencion y el descuelgues, ni siquiera en zonas
tratamiento de la 6smosis por las verticales.

siguientes caracteristicas: = Vida de la mezcla relativamente larga,

* No contiene disolventes que podrian ~ Permite trabajar sin prisas.
danar el laminado en el caso de que  * L@ primera capa penetra bien sellando

se elimine el gelcoat para una reparacion. la superficie.
« Altamente impermeable proporcionan-  * Esta disponible en gris y crema para
do una excelente proteccion al casco. distinguir entre capas.
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