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Tamiz de perfil en cuna ROTAMAT ® Ro 2
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e con prensa de residuos integrada
e con lavado de residuos integrado

HUBER... El especialista en separacion solido — liquido —‘
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Objetivo

Como primer elemento del pretratamiento
mecanico, el equipo de desbaste tiene una
importancia clave en el proceso de depura-
cion, tanto en una planta depuradora de aguas
residuales como p.e. en el tratamiento de agu-
as de proceso.

El objetivo consiste en alcanzar el mayor gra-
do de separacion posible bajo los condicio-
nantes hidraulicos. En plantas de depuracién
de aguas residuales, frecuentemente se exige
la devolucion de la materia soluble al flujo de
agua, a fin de incorporar este sustrato organi-
co a la etapa biologica.

La higiene en el funcionamiento, la fiabilidad
en la operacién y el menor mantenimiento
posible son otras consideraciones que cada
vez van adquiriendo mayor importancia.

Solucién

El tamiz ROTAMAT® Ro 2 trabaja conforme a
un sistema singular, patentado, que efectua
las funciones de desbaste, lavado, extraccion,
deshidrataciéon y prensado dentro de una sola
maquina.

Dependiendo del paso del tamiz (0,5 a5 mm)
y del tamafio (diametros de tambor hasta 3000
mm), se pueden tamizar caudales hasta 2500
I/s (9000 m3/h) por maquina.

El tamiz ROTAMAT® Ro 2 esta fabricado por
completo en acero inoxidable, recibiendo un
bafio decapante de acido previo a su ensam-
blaje final.

El equipo puede ser colocado en un canal, o
bien en un contenedor de acero inoxidable. El
sistema ROTAMAT® Ro 2 es capaz de efectu-
ar un tamizado de aguas residuales o de pro-
ceso con pasos minimos directamente en el
canal, sin necesidad de bombeo.

Tamiz ROTAMAT ® Ro 2

Funcionamiento

El tamiz ROTAMAT® Ro 2 se instala con
una inclinacién de 35°, bien en un contene-
dor o bien directamente en un canal. El
agua entra en el tambor frontalmente y atra-
viesa el tamiz de perfil en cufia, quedando-
se los solidos sedimentables, sobrenadan-
tes y flotantes retenidos en la malla. Gra-
cias a la formacion de una capa de residu-
0s, se produce un efecto adicional de filtra-
cion, llevada a cabo por el manto de recha-
zo. La forma especifica de la malla de perfil
en cufa (detalle 1) asegura que los sélidos
se quedan retenidos en el plano interior del
tambor, sin llegar a atascar la malla.

Al alcanzar una determinada diferencia de
cotas de agua (arriba y abajo del tamiz), se
pone en marcha el mecanismo de auto-lim-
pieza. El tambor empieza a girar, transpor-
tando los residuos hacia la parte superior y
haciéndolos caer por medio de agua a pre-
sién y un cepillo dispuesto en su interior a
una tolva situada en el centro del tambor.
Desde ahi, un tornillo sinfin transporta el
material de desbaste hacia el tubo de
extraccion.

El sistema de lavado de residuos se encar-
ga, en este punto, de extraer los soélidos
solubles del material de desbaste y reincor-
porarlos al flujo de agua tamizada. El tornillo
de extraccion transporta, deshidrata,
compacta los residuos y los deposita en un
contenedor, reteniendo por completo los
olores. Los grados de sequedad alcanza-
dos en el residuo son del 40 % MS.




Detalle 1

Lavado de residuos integrado IRGA

A fin de optimizar el proceso de depuracion,
el lavado de residuos integrado puede contri-
buir a mejorar la relacion carbono/nitrogeno,
ayudando ademas a reducir los costes de eli-
minacion de los residuos de desbaste.

Con el sistema ROTAMAT® es posible incor-
porar el lavado de residuos directamente en
la tolva o en el tubo ascendente. Las
sustancias solubles se separan de las inso-
lubles (sdlidos), lavandose los detritus vy
disminuyendo el peso del residuo considera-
blemente.

e Excelente relacion calidad - precio

e Instalacion en plantas ya existentes sin
problemas

e Costes de eliminacidon minimos

e Mejora de las condiciones de higiene y
explotaciéon

e Lavado del detritus casi completo

e Reduccion del peso del 50% aprox.




Ventajas del Tamiz ROTAMAT ® Ro2

a) Gran capacidad de desbaste
La malla de perfil en cufia permite utilizar
pasos de tamiz pequeiios incluso para cau-
dales grandes, alcanzandose por tanto una
capacidad de separacion muy elevada sin
perjudicar a la fiabilidad del funcionamiento
de la planta.

a) Minima pérdida de carga

Debido a la forma cilindrica del tamiz y al
angulo de colocacién de 35°, la superficie
Gtil de tamizado es bastante mayor que en
el caso de un tamiz convencional de colo-
cacion vertical o inclinada. El resultado:
minima pérdida de carga con maxima
capacidad hidraulica.

b) Equipo completo de acero inoxidable

El equipo esta fabricado por completo en
acero inoxidable que ha sido decapado en
un bafio de &cido, evitandose gracias a ello
labores de mantenimiento consecuencia
de la corrosion.

d) Flujo obligado
En el sistema ROTAMAT® el agua entra en
el tambor frontalmente y sélo puede conti-
nuar atravesando la malla del tamiz. Ello
garantiza que los residuos permanezcan
siempre dentro del tambor, evitando un
desbordamiento del tamiz como resultado
de un aumento de la carga de solidos. Tam-
bién esta garantizado que los residuos no

Tamiz ROTAMAT Ro2, colocado directamente en el canal, Versién de colocacién en contenedor, 2 equipos en paralelo,
protegidos contra heladas hasta -25°

con cubierta, completamente en acero inoxidable
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puedan ser transportados a la zona de agu-
as limpias detras del tamiz como en el caso
de los sistemas giratorios.

e) Funcion mdltiple

El sistema ROTAMAT® incluye varias fun-
ciones dentro de una maquina. Las opera-
ciones de desbaste, transporte, lavado del
residuo, deshidratacion y prensado estan
unidas en poco espacio dentro de un solo
equipo. Mediante un dispositivo para ensa-
car, la planta puede ser explotada de forma
encapsulada, sin generar olores.

f) Ampliaciones posteriores

Las plantas ROTAMAT® estan concebidas
para que posteriormente a su instalacion
se puedan realizar modificaciones en el
equipo. Por tanto, la opcion de adaptar la
planta a nuevas necesidades queda abier-
ta. Por ejemplo el sistema de calefaccion, el
mecanismo de lavado de residuos o una
reduccion del paso pueden  ser
afadidos/efectuados sin problema con
posterioridad a la instalacion.

h) Equipo practicamente libre de manteni-

miento

El equipo no tiene ningun punto de engra-
se. Su mantenimiento se limita basicamen-
te a controles periddicos e inspecciones
visuales.
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Dimensionamiento de un Tamiz HUBER ROTAMAT ©®Ro 2
Como determinar el diametro del tambor y el ancho del canal:

Qmax.
8640 2400

[m3/n] [i/s]

7920 2200

Ejemplo: Qmax. =800 I/s
Paso de tamiz elegido:
e=2mm
7200 2000 segun el diagrama:
Didmetro = 2200 mm

6480 1800

5760 1600

= 0,5mm

= 1mm

5040 1400

4320 1200

3600 1000

2880 800

2160 600

1440 400

720 200

. :iiii

600 780 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 3000

Diametro
del tam-
bor

(mm)

Nota: Para el dimensionamiento del equipo, la cantidad méxima de residuos a tratar es un fac-
tor decisivo. Ademas, hay que considerar la naturaleza y concentracion de la carga contami-
nante, la geometria del canal y las condiciones de instalacion. En caso de duda, consulte con
nuestros expertos.

Para pasos de tamiz = 6mm use nuestro equipo ROTAMAT  ®Ro 1 (ver folleto especifico).
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Algunos ejemplos de méas de 1000 plantas instaladas
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Varios equipos en paralelo; 1 x tamafio 24064 1600 I/s),  Instalacién en el canal, con lavado de residuos y cubierta
2 x tamafio 1800 (2 x#x =900 I/s), paso de tamize =6 mm deacero inoxidable (contencion de olores)

Derecha:

"‘ Izquierda:
'..J# '/ Flujo obligado desde
dentro del tambor
i hacia fuera; los resi-
ﬂm duos de desbaste no
S8 pueden llegar a la zona
. == deaguas limpias
' detras del tamiz

Instalacion en contene
dor, protegida contra
hdadas (calefaccion

hasta -25°; la limpieza
dela malla se efectla
mediante agua a pre

sion y cepillos

Tamiz ROTAMAT Ro2, tamarfio 2000 (@x= 900 I/s), paso de  Bahia Blanca, Argentina: ROTAMARo0 2& 2600 mm,

e

tamiz 3 mm, sin tamiz de gruesos previo, colocado directamentmlocando varios equipos en paralelo, se puede tamizar

en el canal de entrada

Hans Huber AG

Tel.: + 34 91 630 4994
Fax: + 34 91 630 4991
e-Mail: info@huber.es

internet: http://www.huber.es
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cualquier caudal

Sujeto a modificaciones técnicas

Tamiz de perfil
en cuiia ROTAMAT @

Ro 2

2,0-7.97-7.97



Tamiz de eje horizontal
ROTAMAT® Ro 13

Patente internacional

Tecnologia innovadora de tamizado:

— Para altos contenidos de solidos
— Para altos rendimientos de separacion.
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[ Diseno y funcionamiento del tamiz de eje horizontal ROTAMAT®

fila de boquillas cesta de perfil

en cuna

tanque

salida de
agua

prensado y lavado tamizada

del residuo de

desbaste

tornillo
transportador
entrada

Luz de paso de la malla disponible de 0.25 a 6 mm
[l Ventajas del tamiz de eje horizontal ROTAMAT®
Aplicacion: es perfectamente apto para tratar corrientes con
0 La alimentacion directa al tambor desde dentro hacia material abrasivo como arenas y grava.

fuera hace que el equipo sea especialmente L.

apropiado para liquidos que contengan material que Limpieza:

sedimenta rapidamente (como por ejemplo arena) O limpieza del tambor con agua a presién (sin cepillos)
0 No se crea sedimentacion ni delante ni detras de la O Disefo probado y robusto

maquina.

Instalacion:

Desgaste: 0O El equipo puede ser instalado facilimente en linea
O El desgaste es muy bajo ya que la alimentacion se debido a su disefio compacto.

realiza directamente al tambor, por lo que el equipo
(I Aplicaciones:
0 Todo tipo de aguas residuales O Plantas de reciclaje
0 Aguas de produccién y de lavado de: - reciclado de plasticos

- cerveceras/malterfas O Separacion solido/liquido en general.

- lavanderias
- industria quimica
- tratamiento de arenas
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