TECHNOLOGY

Prensa con lavado WAP para residuos de desbaste

Lavado, deshidratado, compactado y transporte en una maquina
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Ventajas:

[1 Menores costes de eliminaciéon
» Reduccion de volumen hasta 70%
* Reduccion de peso hasta 70%
» Deshidratacion hasta 45% MS

[1 Retorno del sustrato orgénico al proceso de depuracion

[1 Equipo cerrado, libre de olores

HUBER... El especialista en separacion solido-liquido
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Cémara de lavado
(entrada de agua de lavado)

Funcionamiento:

Brida para tubo Tolva de entrada

de descarga

Zona de compactacion principal
(deshidratacion y reduccion de
volumen)

Drenaje del agua de
lavado y prensado
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Modelo / tamafio WAP 1 WAP 2 WAP 4 (HP) WAP 8
Caudal de residuos (m 3/h)
e Capacidad maxima de lavado 0,5-0,75 1,0-1,5 15-25 3,0-5,0
e Capacidad maxima 1,0 2,0 4,0 8,0
Potencia del motor (kW) 11 2,2 3,0(5,5) 2x3,0
A — Longitud de la tolva de entrada (mm)
e Maquina en stock 600 900 1200
e Maquina estandar - 700, 1100 600, 800,1000, 1200
1200 (HP), 1500
B — Altura de la tolva de entrada (mm) 380 433 480 490
C — Anchuratotal de la maquina (mm) 370 380 420 740
D — Longitud total de la maquina (mm) 1995 2427 2732 2722
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Prensa con lavado WAP / SL

con lavado del residuo de alta eficacia

Lavado intenso, deshidratado, compactado y transporte en una maquina

Ventajas:

e Alimentacion de residuos de desbaste

- Mediante canal de lavado

- Desde el tamiz o un tornillo transportador
¢ Reduccion de los costes de vertido

- Reduccién de volumen hasta 85%

- Reduccidén de peso hasta 85%

- Deshidratacion hasta 50% MS
¢ Retorno del sustrato organico al proceso de depuracion
e Equipo cerrado, libre de olores
e Condiciones de limpieza e higiene en la zona de instalacion
e Fabricado integramente en acero inoxidable

HUBER... El especialista en separacion sélido-liquido




TECHNOLOGY

Alimentacioén al equipo mediante
un canal de lavado

Alimentacioén al equipo desde un
tamiz o una cinta transportadora

Los residuos del tamizado se descargan
directamente en la tolva de alimentaciéon de la
prensa con lavado. Como agua de lavado se
utiliza agua tamizada o de servicio, que se
dosifica directamente al interior de la tolva.

Los residuos de desbaste se impulsan desde
el tamiz o la cinta transportadora a la tolva de
alimentacion por medio de un canal de
lavado. El agua tamizada se utiliza para
arrastrar los residuos, sirviendo

simultaneamente como agua de lavado. - .
9 Las siguientes etapas de tratamiento son

idénticas a las de alimentacion mediante un
canal de lavado.

La tolva de alimentacion y el agitador
integran la zona de lavado. En esta zona de
lavado los residuos se exponen a un flujo
enérgico de agua que se genera mediante la
hélice del agitador. Dependiendo de la
duracién del ciclo de lavado, aumentan las
fuerzas mecanicas en el residuo de modo
que se consigue un lavado completo de la
fraccidon organica en un periodo de tiempo
corto. Tras el ciclo de lavado los residuos se
transportan a la tuberia de descarga, donde
opcionalmente  puede integrarse una
segunda etapa de lavado. Durante la =

operacién del tornillo compactador el agua de /
lavado, que contiene el sustrato organico B

solubilizado, fluye a través de una placa wZ : 2 : '4\ prsszons
water connetion for purification

hopper height and design depend on
way of feed (launder or screen/conveyor)

washwater

inlet hopper water connection (optional)

overflow DN 150

(by launder DN 200) impeller-drive-motor,

pressure probe

water-level
L4

perforada hacia la entrada de la planta de
tratamiento. Los residuos del tamizado libres
de materia organica se transportan a la zona
de prensado donde se deshidratan y se
descargan a un contenedor por medio de una
tuberia.

grease lubricatiol

Modelo/tamafio WAP 1 WAP 2 WAP 4 WAP 6
Caudal maximo en el canal himedo (lI/s) 2 4 6.5 10
Caudal de residuos (m*/h)*

e Capacidad maxima 1.0 2.0 4.0 6.0
Potencia del motor (kW) 4.7 5.8 7.8 9.2
Longitud de la tolva de entrada (mm) 450 700 950 950
Longitud total de la maquina (mm) 1989 2432 2732 2908
Anchura total de la maquina (mm) 598 608 648 748
Altura minima de alimentaciéon (mm) 918 994 1088 1179

* Caudales mayores bajo pedido

Hans Huber AG

Tel: +34 91 630 4994
Fax: +34 91 630 4991
e-Mail: info@huber.es
Internet: http://www.huber.es

Huber Technology Espafia
¢/ Rufino Sanchez 78,
E-28290 Las Matas (Madrid)

Sujeto a modificaciones técnicas

Prensa con lavado
WAP / SL

WAP/SL

2,0 -7.2001 —7.2001




