FICHA TECNICA 607003
ROLLO SOLDAR ALUMINIO PS-160M (0,8)

DESCRIPCION GENERAL:
Hilo macizo para la soldadura de aleaciones de Aluminio conteniendo
mas del 3% de Magnesio.

GASES DE PROTECCION (SEGUN EN 439):
Gas lnerte  Ar 100% 1
Gas Inerte  Ar+1-95% He 13

PROFESSIONAL COMPONENTS

HOMOLOGACIONES:
TUV ubT LR ABS DNV GL DB BV
i + 5083 5356 5356 S-AIMg5 + UP

COMPOSICION QUIMICA TiPICA DEL ALAMBRE (% EN PESO):
Al Mn Si T Mg Cr Cu Fe Zn
Resto 0,11 008 006 49 007 001 02 0,03

PROPIEDADES MECANICAS DEL METAL DEPOSITADO, VALORES

TiPICOS:

Condicion Gas  0,2%Lim.Elastico CargadeRotura  Alargamiento
(N/mm2) (N/mm2) (%)

Sin tratamiento

Valores tipicos Il 110 250 25
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. PROPIEDADES FiSICAS:
RangodeFusion: 562-633°C

O0— HERRAMIENTA Y MAQUINARIA

Densidad: 2,640 g/cm3 aprox.
MATERIALES A SOLDAR:
Aleaciones de Aluminio forjado
DIN 1725-1 Whnr Irrt.Reg.Nr
AlMg 3 3.3535 5754
AlMg4,5 3.3345 5082
AlMg5 3.3555 5056A
: = | AlMg2Mn0,8 3.3527 5049
Wz | AMg2,7Mn 3.3537 5454
7% | AMgamn 3.3545 5086
Z z | AlMg4,5Mg1 3.4335 7020
mm: | DIN1725-2 Int.Cast Nr
mli [ G AMg3 3.3541
@: G-AIMg3Si 3.3241 512.0
G-AlMg5 3.3561 B535.0
G-AlMg 5Si 3.3561
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