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ELYTRA desarrolla e industrializa sistemas. de.alimentaciénselécirica para ingenios

méviles utilizados en la industria siderirgica, metalirgica, agroalimentaria, papeleras,
puertos, terminales, minas, teatros, etc..

ELYTRA disefa y fabrica enrolladores desde 1963 con una gama de enrolladores
manuales, a resortes y motorizados con sistema de acoplamiento magnético. Dentro
de la gama de fabricacién se construyen enrolladores para alimentacién eléctrica,
neumdtica, hidraulica y de transmisién de datos a través de fibra 6ptica. Esta gama
de fabricacién va desde el modelo més pequefio con tambor de 200mm de didmetro,
hasta el tambor mds grande con 7 m de didmetro.

Los cables y mangueras utilizados para la fabricacién de nuestros enrolladores son
especificos para cada una de las aplicaciones que nos solicitan, tanto para velocidades
altas, radios de curvatura minimos y grandes tracciones, con un didmetro exterior
reducido.

Para la transmisién de energia de la
parte fija a la mévil se utilizan colectores

especificos para cada tipo de transmision.
Todo esto estd acompariado de los
accesorios adecuados para cada tipo
de aplicacién, consiguiendo una mayor
y mejor durabilidad de los equipos.




APLICACIONES

——
Parte movil, cable apoyado
e Enrollador montado en el ingenio movil.
Cable depositado:
e en el suelo.
e en una canaleta de la anchura del tambor.
e sobre soportes distanciados 1 m. max.
—_
Parte fija vertical
* Enrollador en parte fija posicionado arriba.

Parte fija horizontal, cable sin apoyos
* Enrollador montado en parte fija(posible cuando el
recorrido es reducido) la flecha debe ser inferior al
10% del recorrido.
e Prever una longitud de cable suplementaria
(aprox. 10% de L).

Parte fija horizontal, cable apoyado
e Cable apoyado por rodillos.
e Prever una longitud del cable suplementaria en el
tambor para compensar la flecha entre los rodillos f )
(aprox. 10% de L). B




ENROLLADORES
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MANUALES

MODEL® MAP

tapa de cierre

-

Para talleres, oficinas, servicios de mantenimiento, instaladores,
. demostraciones:

CapaCIdad » Tomas de corriente para herramientas.

e Prolongar la vida de sus cables.

* Asequrar la sequridad de sus operarios.

LONGITUD EN METROS
@ exterior de cable o manguera s s
Los enrolladores manuales portatiles son robustos, practicos

y polivalentes.
MAP serie 100 y 200.
» Soporte rigido y estable.
» Empunadura de transporte en caucho.
*» Tambor en chapa gruesa, estrusionada, reforzada.
* Equipado con tapa de cierre y sin tomas (MAP106 y 206).
. E(‘i]uipado de 3 tomas 2P+T — 10/16A — IP445 (MAP104 y
204).
* Pintura de terminacion epoxy.

Modelo 5 6 7 8 10 12 14 |16 18 20

Serie 100 185 125 |95 | 75 |40 |25 = - - -

Serie 200 600 435 !330 235 (160 (105 (80 |55 |40 |38

longitudm. | =

Como opcidn la serie MAP20o puede ser suministrado de un
carro soporte movil con ruedas (peso del carro: 5 Kg.)

\
o
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Dimensiones y pesos

Modelo A B C D E F G PESO

Serie 100 280 400 185 [200 288 |155 |130 4kg

Serie 200 340 |535 240 255 442 204 175 9 kg

()
ELYTRA"



MGODEL® PRO

Modelo A B C D E F G H

PRO10OK [230 238|135 75 | 85 115 90 | 315

PRO20K |348|368|208 | 68 |220| 174 | 210 | 433

[
Para sus talleres, servicios de mantenimiento, obras,
instalaciones...
* Para las toma de corriente de herramientas CapaC|dades l:| pesos
portatiles.
e Prolongar la vida de los cables.

e Asequrar la sequridad del personal. o
e Ganar tiempo con los cables preparados para su Caracteristicas del cable | pgsos Tipo resortes
empleo, sin bucles ni nudos. Modelo  |N" de conductores n:& Jongitud | en kg. | recambio
e Las intensidades indicadas se entienden para un :
cable enteramente desenrollado. PRO 10K 3G 1 5A 10 | 3,4 |(2) 111135
e Carcasa en chapa de acero.
* Equipado con cable C800. PRO 20 K 3G1 5A| 20 | 13 |(2) 115141

e Soporte orientable.

* Resortes de accionamiento alojados en el interior
del tambor.

* Crica de parada para blocaje automatico del cable
en a longitud desenrollada que se desee.

e Toma corriente en el extremo del cable para la
conexion.

* Un metro de cable con su toma en la conexion fija.

* Flecha del cable no apoyado igual aprox. 1/10 de la
longitud desenrollada.

"
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Dimensiones, capacidades y pesos

Referencia| A [B |C |D |[E | F|G|H| I |]J E“sglg la |Capacidad| Peso
11 m.
20EC3 30200 12361670106 [~4an T T
230| 68 100 53 170 - 8 kg.
20 EC 6 310[2000  [2901221/160| | 61 | 5A | 7m.
4G2 | 10A 20 m.
30EC3 368(208 275(184/106 1G3 | T5A am.
30EC6 515(355 326(235(160 6G2 | 10A 15 m.
348 68 220 88 170 19 kg.
30EC9 515(355 377(286/|211 10G1 | 5A 16 m.
30EC 12 515(355 428(337262 12G1 | 5A 8 m.

Dimensiones, capacidades y pesos

Referencial A | B | C | D | E| F | G E%l())l(‘)e Ix |Capacidad| Peso
4G1 5A 12m
20 EC 3 | 236 | 106 :
170 | 202| 190| 170| 40 [-4C2 [ 10A | 10m. | gyq
20 EC 6 | 290 | 160 6G1 5A 11 m.
4G2 | 10A 24 m.
30EC 6 | 326 | 160 6G2 | 10A 22 m.
170 | 307 | 270 | 210| 40 19 kg.
30EC9 | 377 | 21 10G1 | 5A 20 m.
30 EC 12| 428 | 262 12G1 | 5A 14 m.

S

e Alimentacion y servicio a ingenios méviles
industriales.
e Instalacion con cable sin apoyos, en parte fija.
e Opcion de crica para utilizacion manual.
e Carcasa en chapa de acero.
* Resortes de accionamiento alojados en el tambor
de acero para el enrollamiento, en el interior de la carcasa.
Colector:

* Anillos de cobre mecanizados @ 5o, aislados para tension
500 voltios, portaescobillas dobles y escobillas con gran
porcentaje de cobre.

e Capacidades indicadas para posicion horizontal del
cable no apoyado.
e Flecha: 1/10 de la longitud total desenrollado.

S

e Alimentacion y servicio a ingenios méviles
industriales.
e Instalacion con cable apoyado o parte fija vertical.
e Carcasa en chapa de acero.
* Resortes de accionamiento alojados en el tambor
de acero para el enrollamiento, en el interior de la carcasa.
Colector:

* Anillos de cobre mecanizados @ 5o, aislados para tension
500 voltios, portaescobillas dobles y escobillas con gran
porcentaje de cobre.

e Capacidades indicadas para posicion horizontal del
cable no apoyado.
* Flecha: 1/10 de la longitud total desenrollado.




MODEL® EXEL

APLICACIONES

e Alimentacién y servicio de equipos movibles industriales, tales como puentes-grua, pérticos, mesas
moviles, brazos y escaleras telescépicas, cucharas, ascensores, carros elevadores, electroimanes, efc.
* Velocidad hasta80m/min (aplicacion con €able apoyado).

* Aceleracion hasta 0,3m/s2.

» Cables de potencia o control: los enrolladores aceptan los cables con conductores de
0,75 a 50mm? de seccién.

» Posible instalacién con cable apoyado o parte fija vertical, en parte fija para
utilizacién con cable apoyado, sin apoyos o en la vertical.

* Curso del equipo principalmente rectilineo.

* Utilizacién en el interior o exterior con fen'f__pero"rurcs ambiente variables
de —15°C hasta +40°C.

* Nuestros enrolladores son construidos conforme a las normas en

vigor y la norma de calidad ISO 9001:2000.

* Paralelamente a los enrolladores presentados en este catalogo,

nosotros igualmente podemos fabricar:
e Enrolladores automdticos monoespirales.
* Enrolladores automdticos de manguera para aire comprimido,
liquidos, gas.
* Enrolladores automdticos para ambientes especiales (nuclear,
quimico).

NORMAS APLICABLES

Los enrolladores EXEL estan bajo el Real Decreto 842/2002 de
Baja Tensién y suministrado del marcado CE. Los enrolladores EXEL son
exclusivamente destinados a estar integrados en la construccion de una
méaquina. Puede ser demandado, bajo pedido, una declaracién de
incorporacién CE asi como un proceso verbal de control y ensayo estandar.

Si el enrollador estd equipado con crica, se suministra una declaracién de
conformidad CE, precisando que el enrollador esta conforme a las disposiciones
reglamentarias definidas por el anexo 1 de la directiva europea 89/392, modificada
por la 91/368, y el Real Decreto 1435/92 que define a las directivas europeas 89/392
del 14/06/09 y 91/368 del 20/06/91 en lo que concierne a las reglas técnicas y los
procedimientos de conformidad a las cuales son aplicables.

Sin la indicacién bajo pedido, los enrolladores EXEL son construidos segin el sentido de enrollamiento
N? 1(sentido horario, viéndose el enrollador por el lado de la brida de fijacién).

Los enrolladores no equipados con boca de rodillos estén sin la tensién inicial de traccién de los
resortes. Antes de la puesta en servicio, deberé ser tensionado segin el nimero de vueltas de traccién

indicado en la placa de identificacién, en la tapa del colector.




—* TAMBOR

Los enrolladores estan construidos a partir de los elementos modulares siguientes:

* La gama se divide en funcién del diametro de enrollamiento, que va desde 180mm a
480mm.

e Fabricacién en chapa de ace ado recubierto por
un barniz de ferminacién antic

* Bordes perfilados que protegen

* Montaje sobre rodamiento a

* Ensamblaje por tornilleria zin

BRIDA DE FlJ

e Estudiado
¢ Adaptado

segln nece
¢ Construido e

serie o paralelo en el

interior de la bobina -

‘® Fabricados en acero festarudo de
'al&_ci‘ calidad garantizando una gran
vida.

* 100.000 maniobras (50.000 Ciclos)

® Resortes en espiral lubricados con
grasa anticorrosion.

® Seguridad en caso de susfitucién por
remache en las dos primeras espiras.

COLECTOR

* Desarrollado para la transmision de energia de potencia
o/y control de la parte fija a la parte giratoria del enrollador.

* Accesibilidad estudiada para facilitar las conexiones
eléctricas.

e Tension maxima de utilizacion 500V. AC/DC.

e Para AC frecuencias de 50; 60 o 100Hz.

* Bajo tapa metdlica equipado de un respirador para
evacuar la condensacion.

* Estanqueidad de la entrada de los cables asegurada por
prensaestopa P66 en latén.

* Construccion y fipo de anillos adaptados para la circulacion
de la corriente desde 50mA a 180A a una temperatura

de 30°C.




AGUJERO DE PASO
|

@l

BRIDA DE FIJACION @ Cable max. Peso

Tipo |@D @d | B | C @A| F |@R| @1 N (@) QK| L of ct *x
EXEL1 [340 [180 [105] 65 [235] 0 [40 [ 70 3 |7 [60 [ 12| 16 16,5 14
EXEL2 [ 390 [220 [ 115] 80 [220] 0 [ 50 [ 108 3 | 9 [90 | 12| 20 23 16
EXEL3 | 470 [300 | 130 | 80 [300] 0 [ 60 [108] 3 | 9 [90 | 12| 30 28 25
EXEL4 | 540 |350 | 150 | 80 |300[100 [ 90 [ 145 4 |11 [120] 10 | 32 32 42
EXEL5 | 630 | 390 | 200 | 80 | 300|100 | 90 | 145 4 | 11 |120| 10 | 32 34 54
EXEL6 | 800 | 480 | 260 | 100 |300* [100* [ 120 | 180 | 4 | 13 | 160 | 16 | 42 42 67

en kg.

Cota “S” para colectores de control (25A)

31C8 | 4T1C8 6TC8 117C8 | 18TCO80 | 23TC0O80 | 26TCO80 | 29TCO80 | 36TCO80
EXEL 1 130 138
EXEL2 | 125 125 125 200
EXEL3 | 125 125 125 175 225 300
EXEL4 | 125 125 125 175 225 300 300 300
EXEL5 | 125 125 125 175 225 225 300 300 350
EXEL6 | 125 125 125 175 225 225 300 300 375

(Cota “S” para colectores de potencia 4P + T

P050 P080 P120 P180
| (AMP) 50 80 120 200
EXEL 2 200
EXEL 3 175 175
EXEL 4 125 175 175
EXEL 5 125 175 175
EXEL 6 125 175 175 125*
e * Para EXEL 6 con P180
Q A= 420
-




Soporte de escuadra
+ Caja de rodillos SE/BR

Dimensiones y pesos

EXEL 1 EXEL 2 EXEL 3 EXEL 4 EXEL 5 EXEL 6
A 80 80 80 130 130 160
B 110 110 110 180 180 220
C 27 35 40 50 50 50
D 120 125 125 180 230 230
E 167 180 185 250 300 300
F 80 80 80 110 110 110
G 13 13 13 15 15 15
H 213 236 280 360 405 490
J 30 40 40 80 80 100
K 6 6 8 4 4 4
L 130 160 195 220 265 320
M 375 375 410 500 555 655
v 76 92 95 95 95 115
w 383 436 515 635 725 865
Peso (kg.) 5 6 8.5 10 12 15




ENROLLADORES
A RESORTES

MODELO EXELRIV.OTANTE (SP)
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Soporte pivotante / SP o [
(comprende SE+BR) s

Dimensiones y pesos

EXEL 1 EXEL 2 EXEL 3 EXEL 4
B 110 110 110 180
F 80 80 80 110
L 130 160 195 220
M 375 375 410 500
N 225 250 297 405
P 130 150 195 300
S 13 13 13 15
T 210 300 350 420
U 60 80 100 100
Y 52 57 65 75
Peso (kg.) 3.5 4 45 6




ENROLLADORES

ARLIGACIONES

A RESORTES

ENROLLADORES NEUMATICOS

* Para la alimentacion de aire para manguera de 5/16” a 1”.

* Presion de servicio entre 6 a 10 bares.

e Junta rotativa adaptada a el didmetro nominal de la
manquera.

* Posibilidad de montar una junta rotativa para el enrollamiento
de dos mangueras sobre un enrollador.

ENROLLADORES PARA GASES O LIQUIDOS

e Para la alimentacion de agua, aceite hidraulico,
oxigeno/acetileno, etc.

* Presion de servicio, seqin necesidades, hasta 150 bares.

e Junta rotativa adaptada a el dismetro nominal de la
manguera y presion a alimentar.

ENROLLADORES DE SENALIZACION

e Para la senalizacion de carretera, ferroviaria, canteras,
fabricas, etc.

e Para delimitar una zona, limitando el riesgo de accidente.

e Compuesto de una banderola de bandas verticales de
material hidr6fugo en color roja y blanca.

* Opcion de banderola reflectante, luminosas bajo la accion
de faros.

_/

ENROLLADORES TOMA TIERRA

e Proteccion total contra las tensiones parasitas.

e Eliminacion de cargas electrostaticas como en camiones
de repostaje de hidrocarburos.

e Asegurar la proteccion de las personas a la caida de
rayos o defectos eléctricos en instalaciones de baja
o alta tension y diferentes masas de la misma.




ENROLLADORES -
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ELYTRA®

MOTOR

APLICACIONES

e Alimentacién a equipos moviles, donde la velocidad, el numero de ciclos, potencias de equipos,
longitud de recorrido, son mucho mayores que las capacidades admitidas en los enrolladores a
resortes.

* Velocidades superiores a 120m / min (siempre en funcion del tipo de cable empleado).

* Adaptable a diferentes aceleraciones.

* Cables de potencia o control: en baja tensién desde 0.75mm a 240mm de seccién, con tensiones
de funcionamiento hasta 1kV; en mediana y alta tension desde 25mm hasta 120mm de seccién, con
tensiones de funcionamiento de 3,6 kV a 24 kV; para sefial de datos se puede realizar en fibra
optica.

® Posible instalacién con cable apoyado o en parte fija vertical, parte fija horizontal cable sin apoyos
o cable apoyado.

e Curso del equipo principalmente rectilineo.

® Utilizacién en el interior o exterior con temperaturas ambiente variable de - 40°C hasta + 40°C.

* Nuestros enrolladores son construidos conforme a las normas en vigor y la norma de calidad
1ISO9001:2000.

COMPOSICION

® Reductor base que sirve de soporte, asi como
de reduccién simple, de engranage recto o
cénico en funcién del modelo.
® Reductor base engrasados para 5 afios o
15000 h de funcionamiento.
® Grupos de accionamiento de uno hasta siete
grupos, en posicién paralela o radial, en
funcién del modelo.
e Compuestos por motor asincrono de brida
segn normas CEl.
e Potencia de 0,37Kw hasta 1,5Kw por
grupo.
® Velocidad de 1500 r.p.m.
e Estanqueidad IP55
e Tensién 230 / 400 V trifasica de 50Hz
® Acoplamiento magnético de imanes
permanentes de histeresis de par fijo o
regulable, de gama:
e Tipo VN
® Tipo W
e Tipo C




ENROLLADORES

A MOTOR

e Colectores con la siguiente gama:
® Baja tensién, Potencia, Control, y Mixtos.
® Mediana y alta tensién.
e fibra dptica.
e Colectores compuestos: baja, mediana, alta tensién y fibra éptica.

e Baja tensién, Potencia, Control, y Mixtos.

® Bobina para el alojamiento del cable:
® Monoespiaral o semilarga.
e Pintada, galvanizada o tratamiento especial en funcién del ambiente.

TECNOLOGIA PROPIA

Nuestros enrolladores estén disefiados con un sistema de transmisién motorizado con embrague por
IMANES PERMANENTES, denominado acoplamiento magnético.
Esto permite:
e Actud como embrague dentro de los campos
magnéticos generados.
® No se desgasta, al no existir contacto
mecanico entre sus componentes.
® No necesita mantenimiento.
e Par de traccién constante sencillo de ajustar.
e Una gran gama de velocidades.
e Uso sin interrupcién 100% ED.
e Uso de motor par convencional que permite
ofrecer plazos de entrega corto.

El disefio de toda nuestra gama de enrolladores
también estd basada en un sistema de
transmision modular.
® Una gran variedad de enrolladores.
e Combinacién de un némero limitado de
componentes comunes.
® Reduccién considerable de piezas comunes
e Adaptacién de un enrollador existente a
nuevas condiciones de trabajo.




Cada aparato esta compuesto de
* Un reductor base que sirve de soporte, de reduccion
simple, engranaje recto tratado.

* Uno o dos grupos de accionamiento en paralelo
compuesto cada uno de ellos por:
 Un motor asincrono de brida, 0'37Kw - 1.500rpm,
normas CEl, tropicalizado, clase de aislamiento
F, hermeticidad IP 5. tension 220/380V trifasico
de soHz.
* Un acoplamiento de imanes permanentes de
histeresis de par constante 0,18mkg (tipo VN).

¢ Un colector de baja o mediana tensién, compuesto
o fibra 6ptica bajo tapa estanca, entrada y salida
de cable por prensaestopa.

Posibilidad de montar junta rotativa para alimentacion
neumatica, hidraulica, gases o liquidos.

* Una bobina monoespiral (tipo M) o semilarga
(tipo SL).




A MOTOR

ENROLLADORES

BNA

Cada aparato estd compuesto de:
¢ Un reductor base que sirve de soporte, de reduccién simple,
engranaje conico tratado.
Existen 7 tipos diferentes de reductores:
- BNA o, con un grupo de accionamiento radial.
- BNA 1, con un grupo de accionamiento radial.
- BNA 2, con uno o dos grupos de accionamiento radial.
- BNA 3, con uno, dos o tres grupos de accionamiento radial.
- BNA 4, con uno, dos, tres, o cuatro grupos de accionamiento
radial.
- BNA 5, con uno, dos, tres, cuatro o cinco grupos de
accionamiento radial.
- BNA 7, con uno, dos, tres, cuatro, cinco, seis o siete grupos
de accionamiento radial.

» Posibilidad de montar hasta 5 reductores secundarios o células
adicionales de engranajes rectos, en funcion del tipo de reductor
base utilizado.

* Posibilidad de montar hasta 5 grupos de accionamiento en
posicion radial en funcion del reductor base utilizado, compuesto
cada uno de ellos por:

- Un motor asincrono de brida, segin normas CEl,
tropicalizado, clase de aislamiento F, hermeticidad IPss.
Tension 230/400V trifasico de 50Hz.

Existen 3 tipos de potencia:
- 0,37 Kw., para acoplamiento VN.
- 0,75 Kw., para acoplamiento W.
- 1,5 Kw., para acoplamiento C.

e Un acoplamiento de imanes permanentes de histeresis.
Existen 3 tipos de acoplamientos:

- Acoplamiento VN, de par fijo 0,18mKg

- Acoplamiento W, de par regulable hasta 0,32mKg

- Acoplamiento C, de par regulable hasta 0,55mKag.

* Un colector de baja o mediana tension, compuesto o fibra
oOptica bajo tapa estanca, entrada y salida de cable por

prensaestopa.
Posibilidad de montar junta rotativa para alimentacion neumatica,

hidraulica, gases o li  quidos.

* Una bobina monoespiral (tipo M) o semilarga (tipo SL).

T T Ty

MODELO MONOESPIRAL




Lira quia a dos direcciones

DIA. CABLE

PESO

TIPO B.T. M.T. (Kg)
VDO 450 | Hasta 40 Hasta 30 25
VDO 650 | 40,1- 58 30,1-45 45
VDO 900 | 581- 80 45,1 - 60 85
| VPO 1200 | 80,1 -110 | 60,1 -80 150

Trompeta de anclaje

DIA. CABLE PESO
TIPO B.T. M.T. (Kg)
™ 250 Hasta 30 15
™ 400 30,1-50 30
TM 600 50,1-70 Hasta 40 55
™ 750 70,1 -90 40,1-50 85
™ 900 50,1-60 105
™ 1000 60,1 -7 120
T™ 1200 70,1 -80 155
Mallas tiraclables
TIPO DIA. CABLE
TPMU - 8 8-10
TPMU - 12 10-13
DPMU - 12 12-17
DPMU - 20 17-23
DPMU - 25 23-31
TIDB - 26 23-30
TIDB - 30 30-38
TIDB - 35 35-43
Resortes amortiguadores
TIPO
20
50
80
100
150




EMPRESA:

Persona contacto:

Direccién: C.P: POBLACION:
Teléfono: Fax: E-maiil:
A/ Caracteristicas de vuestra instalacion. ——
1- Tipo de ingenio a alimentar
2- Velocidad de desplazamiento méx. m./min.
3- Aceleracién/desacerelacion _— m/s2, a tiempo de aceleracién — 5.
4- NOmero de desplazamientos porhora e
5- Nomero de horas de servicio por dia =
6- Temperatura de ambiente: min. ¢ C. - méx. 2 C.
7- Tipo de bobina deseada: Semi-larga [ Monoespiral (] Trascanado [ Otra:
8- Instalacién: Interior (1 Exterior [
9- Ambiente: Tropical [ Borde de mar [ Explosivo [ Polvoriento 1 Muy ho

o

— ONVONO>ONANWN—

C/ Especificaciones eléctricas.
- Potencia total
- Tension de servicio
- Frecuencia
- Intensidad
- Caida de tensién autorizada
- Factor de servicio
- Tipo de cable
- N2 y seccién de conductores
- Didmetro exterior: Min. ____ mm. - Méx.

=

D/ Accesorios a prever.
1-

N WN

E/

F/

- Croquis de la instalacién [

- Segin croquis n®
- Recorrido del ingenio: C
- Recorrido util de cable a enrollar Ce =
- Altura de la instalacién tambor/apoyo del cable: H =
- Flecha méxima autorizada: f =
- Distancia entre centro tambor y primer rodillo soporte: €0 =
- Distancia entre 2 rodillos soporte e =
- Llongitud de cable suspendido:h= _ m
- Sobrelongitud que nunca se enrolla: S =
- Angulo de la flecha: o posicién alta ¢ - Posicién base e
- Velocidad méxima del viento

— O VONO A WN —

- Colector de potencia: Ndmero de anillos

- Trompeta de sujecion 1 Trompeta de sujecién con caja de bornas [J
- Tiracables [
- Resorte amortigador [

Material embarcado [0 Nuclear []
Baja temperatura (inferior a =159 [0 Si es asi: t = 2 C
Quimico corrosivo (urea [ potasa [ fosfato [1) — Otros:

m.

m.

m.

m.

m.

o

m./s.

Kw. Traslacién Kw. Elevacién Kw. Oftros:

V.

Hz.
A.

%

%

mm.

Peso_ Kg./m.
Intensidad A.
Transmisor por fibra éptica: Nomero de vias utilizadas

Nomero de fibras en el cable —_ Tipo de fibras

Lira a dos direcciones [ Lira a una direccién 1 Con contactos de sobretraccién [
Con contactos de sub-raccién y posicion [ Lira levanta proteccion [

- —C- - ——— |
Opciones. = &

- Selector fin de curso[J a (x) —— contactos. LSS S A S S 7 /////

- Resistencia calefactora en colector [J
%

Tornilleria inox. [ - Otros:

Otras caracteristicas
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