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MARCADO CE DE PRODUCTOSDE ARCILLA COCIDA PARA USO

EN FABRICASDE ALBANILERIA

1.- INTRODUCCION.

La nueva norma europea armonizada UNE EN 771-1:. “Especificaciones para

elementos de dbafileria Pate 1. Piezas de arcilla cocida’, establece los requisitos que

deben cumplir los ladrillos y bloques cerdmicos para € marcado CE, seglin la Directiva
de Productos de Construccion 89/106/CEE.

Esa norma ha sdo publicada en noviembre dd 2003, pero se encuentra

actuamente en revison y no entrara en vigor hasta € 1 de diciembre de 2004. A partir

de edta fecha se iniciard € periodo de coexigencia, exisiendo un plazo de 12 meses

para que los fabricantes procedan al marcado CE de los productos, sendo de caracter
obligatorio apartir del 1 de diciembre del 2005.

2.- tQUE ESEL MARCADO CE?

El marcado CE es € requisto indispensable para que un producto pueda
comercidizarse en su pais de fabricacion y dentro de la Unidn Europea (libre
circulacion).

Indica la conformidad del producto con los requistos esencides de la

Directiva de Productos de Congruccion que le daectan y con las
especificaciones técnicas de la norma armonizada.

Es una cetificacion obligatoria segin la norma armonizada de producto

correspondiente (EN 771-1).

La fijacion dd marcado CE es responssbilidad del fabricante, de su agente o
representante autorizado establecido dentro de la UE.

El fabricante deberd cuidar que d marcado CE figure en d producto, en una
etliqueta aplicada d mismo, en su embaae o en los documentos comerciaes

de acompafiamiento.
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= El marcado CE no _es una marca de cdidad, pero puede coexistir con otras

marcas de calidad voluntarias (p.g: marcaN)

= | asmarcas de cadlidad voluntarias :

Cumplen una funcion diferente a Marcado CE.

- Son conformes con objetivos diferentes o adiciondes (mayor nivel de
exigencia) alos relacionados con € marcado CE

- Representan un valor afiadido de producto.

- Son voluntarias y no deben prestarse a confusién con € marcado CE,

de cardcter obligatorio. No deberan reducir ni obgtaculizar la

legibilidad y vishilidad dd marcado CE.

3.- PRODUCTOS CERAMICOS AFECTADOS.

Los productos ceramicos afectados por la norma EN-771-1, y sujetos d marcado

CE sonlos sguientes.

» Ladrillo perforado

» Ladrillo perforado caraviga
= Ladrillo macizo

= Ladrillo macizo manua

= Ladrillo macizo prensado

= Ladrillo hueco

= Ladrillo hueco gran formato
= Blogue ceramico

» Bloqgue ceramico digerado

4.- CERTIFICACION DE CONFORMIDAD CE.

La evaduacion de conformidad seglin la norma EN-771-1 tiene en cuenta no solo

el producto sino también & uso o la gplicacion prevista

De este modo se establecen dos sstemas de evauacion de conformidad segin

gue lapiezavayaa ser o no empleada con fines estructuraes:
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Cuadro A.ZA.2.1. Sstemas de evaluacién de conformidad

. Sistemas de evaluacion
Productos Uso previsto de confor midad
Piezas de albafiileria Muros, pilaresy
. particiones 2+
Piezas de albafiiler ia Muros, pilaresy
i particiones 4
Categoriall (Uso generd)

Piezas de albafiileria: Ladrillosy bloques destinados a la construccion de
fébrica de abafiileria Quedan excluidos. adoquines, chimeneas y paneles
prefabricados.

Categorial: Piezas paralas que se prevea un uso estructural o no estructurd.

Categoriall: Piezas paralas que se prevea un uso estructural 0 no estructurdl.

Para llevar a cabo d ssema de certificacion de conformidad, es necesario la

redizacion de determinadas tareas por pate de fdbricante y de un organismo
notificado.

A continuacién se resumen en la tabla adjunta los sstemas de certificacion y las
tareas requeridas:
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TAREAS

SISTEMAS

2+

4

FABRICANTE

Control de produccién de lafébrica

X

X

Ensayo de muestras tomadas en
fébrica de acuerdo aun plan
determinado de ensayos

Ensayo inicid de tipo dd producto

ORGANISMO
NOTIFICADO*

Ensayo inicid detipo dd producto

Certificacion del control de
produccion en fabrica

Seguimiento del control de produccion
en féorica

Ensayo de muestras tomadas en
fébrica de acuerdo aun plan
determinado de ensayos

=Tarearequerida)

» Sistema 2+ = El fabricante debe acudir a un organismo de ingpeccion
(notificado) que vigilara periddicamente @ control de produccion para
poder emitir d “Cetificado de Conformidad’. Ademés redizara los
ensayos inicides de tipo de los productos y debera preparar la

» Sistema 4 = Autocertificacion por parte del fabricante. Basta con que
e fabricante tenga implantando € control de produccidén y que redlice
los ensayos inicides de tipo en laboratorio propio o externo. A

‘Declaracion CE” einiciar @ marcado.

continuacion debe preparar 1a*“Declaracion CE” einiciar d marcado

* Los organismos nacionales notificados para expedir € certificado del control
de produccion en fébrica para ladrillos y bloques ceramicos segin € sistema de

certificacion 2+, sddran publicados en € BOE una vez sea aprobada la norma

UNE-EN 771-1y antesdd inicio del periodo de coexigtencia
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(SISTEMA 2+ y/6 SISTEMA 4)

1) CONTROL DE PRODUCCION EN FABRICA:

I mplantacion de ciertos aspectos de la | SO9000:

»  Sistema documentado de calidad: Gestion de calidad: responsabilidades,
representante de ladireccion, etc.

= Manud de Cdlidad.

= Control del proceso: materia primasy demas componentes.

= Medicionesy ensayos. equiposy estado de ingpeccion.

= Control de documentacidn: registros de caidad.

2) ENSAYOS DE AUTOCONTROL :

Implantacion de ciertos aspectos de la 1SO9000:

» Plan de muestreo y ensayos.

» Ensayosdirectos o indirectos.

» No conformidades y acciones correctoras.

» Regigros de inspeccion 'y ensayo.

= Manipulacion, dmacenamiento, embage y marcado de productos.
» Trazabilidad de los productos.

(SISTEMA 2+)

» Ingpeccidninicid, verificacion y aceptacion del control de produccidn en
fébrica

= Seguimiento continuo del control de produccion y de los ensayos de
autocontrol.

= No conformidades. Ingpecciones extraordinarias.

» Caetificacion de conformidad. Retirada del certificado.

Cuando € fabricante ha redizado todas las taress de certificacion pertinentes
para su producto, deberd completar una “Declaracion de Conformidad’, que se guarda

en un expediente técnico sobre @ producto en cuestion. Esta Declaracion debera
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complementarse con un Certificado del Control de Produccion en Fébrica, junto con los

informes de los ensayos de autocontrol.

Fndmente d faboricante es @ responsable de estampar € marcado CE en €

producto. Cuando no sea posible se indicard en una etiqueta aplicada a mismo, en su

embalge 0 en los documentos comerciales de acompafiamiento (albaranes).

Lainformacién adiciona que debe acompafiar a simbolo del marcado CE es.
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(Déeben conservarse las proporciones, siendo la
dimension verticd minima de 5 mm)

Ceramica XXX

Domicilio XXX
Ciudad XX, CP XXXX

03

0123-CPD-001

EN 771-1

Tipo de Pieza (LD 6 HD), Categoria (uso),
Dimensiones(largo, ancho, ato) mm

Simbolo CE

Nombre o marca disintiva
del fabricante.

Direccion del fabricante

L osdos ultimos digitos del
afo en que se estampo el
mar cado.

Numero del certificado de
conformidad CE o del control de
Produccién en fabrica ( Sdlo
para sistema de certificacion 2+)

Norma dd producto

Descripcion del producto en
funcién de las especificaciones
técnicasindicadas en la norma
armonizada, seguin tipo de pieza
Y USO previsto.

Informacién sobrelas
car acteristicas esenciales
recogidasen latablaZA.ldela
normaEN 771-1




