


Prodelais es una compania de dmbito nacional dedicada a la fabricacién y venta
de conductos rectangulares y circulares para su utilizacion en todo tipo de siste-
mas de ventilacion natural o forzada comao instalaciones de aire acondicionado,
extracciones, etc. Ademas, Prodelais completa su actividad con la realizacion de
todo tipo de calorifugado de tuberias y conductos en sus diferentes acabados.

Su experiencia en el sector permite a Prodelais acometer con garantia todo tipo
de proyectos en locales comerciales, garajes en plantas industriales, edificios
publicos y privados, etc.

Para garantizar la calidad de sus productos y servicios Prodelais cuenta con el
correspondiente certificado de calidad segun la UNE EN IS0 9001:2000.

NUESTROS CONDUCTOS

En nuestras instalaciones contamos con la tecnologia mas puntera'del sector,
ello nes permite fabricar conductos en chapa galvanizada, desacers inoxidable y
aluminio, tanto en formato rectangular como circular, todos ellos de la mas alta
calidad. Disponemos de certificados de estanqueidad y resistencia ségun-norma
UME EN 1507:2006 para conductos rectangulares con clasificacion hasta tipo C3%.
conductos circulares con la misma clasificacion segin norma UNE EN 1223720035

* Para la evacuacién de humos en caso de incendio segGrﬁ?’I'actuali_ﬁédigo Tét :%‘ .
nico de la Edificacion disponemos de conductos HOMOLOGADOS con clasifica- f‘
clon E600/1 20 segun la norma UNE 1366-2:2006 con el pﬂeﬁtim"rﬁatc-_adn CE. ;
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MONTAJE Y ASESORAMIENTO TECNICO

En Prodelais también contamos con personal cualificado para el montaje de
nuestros fabricados, asi como para el asesoramiento técnico tanto de los con-
ductos fabricados por nosotros como en todo lo relacionado con la ventilacion
y el aire acondicionado. Para ello colaboramos con las principales compariias del
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CONDUCTO RECTANGULAR PRODELAIS
SerRlE PDF-3
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El conducto PDF-3 representa una nueva generacion de conductos que aportan un eficiente
funcionamiento de los sistemas de ventilacion.

Una de las caracteristicas mas importantes de estos nuevos conductos es la integracion del
conector PDF-3 directamente en la propia pieza, consiguiendo asf un producto totalmente
acabado vy listo para su montaje en obra, evitando de esta manera la necesidad de realizar
acoplamientos y soldaduras adicionales.

Para la fabricacion de nuestros conductos trabajamos tanto con
chapa galvanizada, como con aluminio y acero inoxidable de
diferentes espesores que oscilan entre 0,6 y 1,2 mm, aportando
la rigidez y resistencia necesaria segun las dimensiones de las
piezas.

Dependiendo de las secciones y del espesor de la chapa utilizada
disponemos de dos tipos de brida de union. Para secciones peque-
fas utilizamos una brida de 20 mm denominada PDF-3 20 mm y
fabricada en chapa de espesor méaximo de 0,8 mm'y para secciones
grandes utilizamos la brida de 30 mm denominada PDF-3 30 mm.y
fabricada en espesoresde 1y 1,2 mm.

Segun las diferentes configuraciones con el conducto rectangular Prodelas PDF-3 podemos
obtener una estanqueidad con clasificacion hasta C3 segin UNE 1507:2007.

Prodelais cuenta con el marcado CE para sus conductos con resistencia al fuego E-600 segun la
norma UNE-EN 12101-7 y el organismo notificado AFITI.
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CONDUCTO RECTANGULAR PRODELAIS

serle PDF-3
DETALLES PERFIL

PERFIL PDF 3 de 20 mm

Espesores entre 0.6 y 0.8 mm

Seccion Trasversal

Vista isometrica
sin escala

Junta Polietileno

" ' ’ Detalle del sistema
i\ \ > Conducto de unién

Junta Polietileno

Escuadra

Conducto

-:; Prodelais
prodelais@prodelais.es -
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PERFIL PDF 3 de 30 mm
Espesores entre 1 y 1.2 mm

Seccion Trasversal
LK |

Vista isometrica
sin escala

Junta Pohetlleno

ﬂ&

Detalle del sistema
N Conducto de unién

Junta Polietileno
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serle PDF-3
REFUERZOS Y SOPORTACION RECOMENDADA

CLASES B-1/B-2/B-3
segun NORMA UNE 100.102.1988

PERFIL INTEGRADO PDF-3 DE 20 MM PERFIL INTEGRADO PDF-3 DE 30 MM |
Espesor Espesor Espesor 0,6 mm RF-TIPO IV [ 0,8 mm RF-TIPO VI[ 1,0 mm RF-TIPO VI[ 1,2 mm RF-TIPO VIII
CLASE ;‘;E(SI:VIOAN 0,6 mm 0,8 mm 1,0 mm MOMENTO INERCIA-0,78 CM4| MOMENTO INERCIA-2,47 CM4 MOMENTO INERCIA-5,01 CM4 3
CONDUCTO| VELOCIDAD
(PA) D [ D
uT-1 uT1 UT1 JL J L& J L J L
B-1 150 | 10 hasta 450| 451 -600 | 601 - 650 | hasta 1000 | 1001 - 1800 | 1801 - 2000 | 2001 -
B-2 250 | 12,5 |hasta 300| 301 -450 | 451 - 500 | hasta 900 901 - 1500 | 1501 - 1800 | 1801 - 2000
B-3 500 | 12,5 |hasta 250| 251 - 350 351 - 450 | hasta 650 651 - 1000 1001 - 1500 | 1501 - 1800
llado de d tanto | itudi
como perimetralmente en todas las uniones
PERFIL INTEGRADO PDF-3 DE 20 MM PERFIL INTEGRADO PDF-3 DE 20 DE 30 MM
CLASE ;'S(S"l:‘:‘ 0,6 mm RF-TIPOIV[ 0,8 mm  RF-TIPO 1,0 mm 1,2 mm
CONDUCTO, VELOCIDAD
(PA)
M-1 750 20 hasta 600 601 - 750 751 - 1000 DEFINIR 1001-1300 DEFINIR
M-2 1000 20 hasta 500 501 - 750 751 -900 DEFINIR 901-1200 DEFINIR
M-3 1500 20 hasta 300 301 - 600 601 - 700 DEFINIR 701 - 900 DEFINIR
A 2500 20 hasta 200 201 - 300 301 -700 DEFINIR 701 - 900 DEFINIR
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CONDUCTO RECTANGULAR PRODELAIS

serle PDF-3 )
CERTIFICADOS DE ESTANQUEIDAD SEGUN UNE 1507:2006
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CERTIFICADOS DE HOMOLOGACION DE CONDUCTO
MONOSECTOR PARA EVACUACION DE HUMOS EN CASO
DE INCENDIO SEGUN UNE 13501- 4: 2007
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CERTIFICADOS DE CONFORMIDAD CE.
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CONDUCTO CIRCULAR PRODELAIS

SPIRO® system

SPIRO®system

SPIRO®system incorpora

una junta de goma EPDM
resistente al envejecimiento
que garantiza la estanquei-
dad y duracién de las
uniones entre los tubos sin
que sean afectadas por los
cambios de temperatura.

La gama abarca componentes con un didmetro
desde 80 mm hasta 1250 mm. Todos ellos no
sélo satisfacen, sino que superan los requisitos de
estanqueidad de la clase C.

Gradas a que la calidad de las juntas montadas
en fabrica esta totalmente garantizada, la
instalacién de SPIRO®system es répido y facil.
Cada aplicacién es completamente estanca en su
parte exterior y no se requiere ningun sellado
adicional.

Los tubos helicoidales (engatillados en espiral)
fabricados con nuestras maquinas estén provistos
de una cavidad estampada en el engatillado que
rigidiza el tubo, con lo que se garantiza el respeto
de las tolerancias incluso durante la manipulacién
y el transporte. Esta cavidad, llamada »Bubblan«,
garantiza el rendimiento y la alta calidad de
SPIRO®system.

Todos los tubos producidos con
las maquinas originales de SPIRO
INTERNATIONAL S.A. llevan
grabada la marca registrada

| »SPIRO®system«. La marca

| comercial y el »Bubblan«

| garantizan la elevada

calidad del sistema.

T

m Prodelais

prodelais@prodelais.es
www.prodelais.es
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Ventajas de
SPIRO®system

* Montaje rapido y facil.

¢ Junta montada en fébrica sin
elementos sueltos.

o Ajustable. Permite girar
el tubo, asi como un ajuste preciso
sin que haya peligro de fugas.

® Protege el medio ambiente, ya que
el montaje se hace con junta sin
disolvente.

* Puede instalarse en todas las condiciones
climéticas.

® Resiste temperaturas de entre
-30°y+100° C.

* Resiste una presion positiva de
hasta 3000 Pa.

MF XCPL




CONDUCTO CIRCULAR PRODELAIS
SPIRO® system
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Climatizacién y ventilacién
econémicas

Hoy en dfa los requisitos de climatizacién interior son altfsimos, lo
cualimplica, un costoso tratamientodel aire. Esde sumaimportancia
que el sistema de tubos sea hermético para mantener en un nivel
razonable los gastos de explotacién y garantizar la rentabilidad del
sistema. Las fugas de aire aumentan los gastos de explotacién,
crean problemas de regulacién y comportan que los equipos y
sistemas de conductos sean sobredimensionados. Para evitar estos
riesgos, SPIRO INTERNATIONAL S.A. ha desarrollado una gama
completa: el SPIRO®system.

SPIRO®system:
- el sistema de tubos sin fugas

SPIRO®system es una gama homologada de montaje répido que
comprende tubos helicoidales y accesorios dotados de juntas de
estanqueidad en goma EPDM resistentes al envejecimiento y
montadas en fabrica. La junta garantiza una unién estancayfiable.
SPIRO®system es una gama completa disponible en las dimensiones
de ¥80 a ©1250 mm.

SPIRO®system cuﬁple la norma DW 142 clase de estanqueidad C
(Eurovent 2.2 = IV (DIN 24194)).

La elevaday unifarme calidad, unida a la efectividad del sistema de
obturacién montado en fabrica, hacen que el montaje sea facil y
rapido. Una vez montado, SPIRO®system es completamente
estanco sin necesidad de proceder a un sellado posterior.

(e
B ] Prodelais

prodelais@prodelais.es \M
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CONDUCTO CIRCULAR PRODELAIS
SPIRO® system
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Las ventajas de SPIRO®system

Montaje rapido y fécil.
Junta montada en fébrica sin elementos sueltos.

Ajustable. Permite girar el tubo y ajustarlo con precision
sin que haya peligro de fugas.

Protege el medio ambiente, ya que el montaje se hace
con junta sin disolvente.

Puede instalarse en todas las condiciones climéticas

Resistente a temperaturas de entre —30°y +100° C.
Resistente a una presién positiva de hasta 3000 Pa.

Resistente a una presién negativa de hasta 5000 Pa.
Control de la produccién interno y externo.

Disefio estético, lo cual es una ventaja si el montaje
es visto.

El principio SPIRO®system
La junta de estanqueidad (anillo obturador) encaja a la perfeccion
en la pared interior del tubo.

ii‘] Prodelais
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CONDUCTO CIRCULAR PRODELAIS
SPIROP® system

La gama SPIRO® system garantiza la estanqueidad y duracién de las uniones entre los elementos del conducto
gracias a su junta de goma EPDM homogénea, que ofrece una gran resistencia al envejecimiento y que evita que los
cambios de temperatura afecten a dichas uniones. Dicha goma resiste temperaturas que van desde los -30 °C hasta
los 100 °C, una presion positiva de hasta 3000 Pa y una presién negativa de hasta 5.000 Pa.

El montaje de SPIRO® system es muy facil y répido y no es necesario aplicar un sellado posterior una vez realizado el mon-
taje al ser completamente estanco. Los didmetros normalizados de SPIRO® system van de los 100 mm a los 1.250 mm.
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CONDUCTO CIRCULAR PRODELAIS
SPIRO® system

TOLERANCIAS Y ESPECIFICACIONES

Tolerancias de tubos Tolerancias de accesorios

LA ] [

lZ!d1
NN 1A
T
lo mismo
vale para e
d, d;, d,
t

2d 2d 2d, d, tmm
nom tol mm nom tol mm nom

min. - méx. min. - méx.

80 80,0 - 80,5 80 78,8-79,3 0,6
100 100,0 - 100,5 100 98,8 - 99,3 0,6
125 125,0- 125,5 125 123,8-124,3 0,6
140 140,0 - 140,6 140 138,7 - 139,3 0,6
150 150,0 - 150,6 150 148,7 - 149,3 0,6
160 160,0 - 160,6 160 158,7 - 159,3 0,6
180 180,0 - 180,7 180 178,6 - 179,3 0,6
200 200,0 - 200,7 200 198,6 - 199,3 0,6
224 224,0 - 224,8 224 222,5-2233 0,6
250 250,0 - 250,8 250 248,5 - 249,3 0,6
280 280,0 - 280,9 280 278,4-279,3 0,6
300 300,0 - 300,9 300 298,4 - 299,3 0,6
315 315,0-315,9 315 313,4-314,3 0,6
355 355,0 - 356,0 355 353,3 - 354,3 0,6
400 400,0 - 401,0 400 398,3 - 399,3 0,6
450 450,0-451,1 450 448,2 - 4493 0,7
500 500,0 - 501,1 500 498,2 - 499,3 0,7
560 560,0 - 561,2 560 558,1 - 559,3 0,7
600 600,0 - 601,2 600 598,2 - 599,3 0,7
630 630,0-631,2 630 628,1 - 629,3 09
710 710,0-711,5 710 708,0 - 709,3 09
800 800,0 - 801,6 800 798,0 - 799,3 09
900 900,0 - 902,0 900 897,9 - 899,3 09

1000 1000,0 - 1002,0 1000 997,9 - 999,3 09
1120 1120,0-1122,5 1120 1117,8-1119,3 09
1250 1250,0 - 1252,5 1250 1247,8 - 1249,3 09
Las tolerancias arriba indicadas para tubos son necesarias e (mm)
paragarantizar la estanqueidad del sistema SPIRO®system. °80-224 36 +0 -5
Los espesaores de materiales (t) indicados son solamente 2250-355 55 10 -5
valores orientativos y pueden variar de un fabricante aotro. p
400-630 75 +0 -10
¢710-900 100 +0 -10
“1000-1250 115 +0 -15

B Prodelais
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CONDUCTO CIRCULAR PRODELAIS

SPIRO® system

TOLERANCIAS Y ESPECIFICACIONES

Tolerancias de angulos

Especificaciones relativas
a materiales

Los accesorios y los tubos estan fabricados de chapa de acero
galvanizada.
Fe P02 G-Z seglin DIN EN 10142 / 59232.

Otros materiales se suministran sobre pedido, p. ej.:
Acero inoxidable
Aluminio
Chapa con revestimiento PVC

Instrucciones de montaje

¥d Diametro min. Numero
mm mm
80 - 125 3,2 2
140 - 250 32
280 - 630 3,2 4
710 - 1250 4,0 12

B Prodelais

prodelais@prodelais.es
www.prodelais.es

Tolerancias de longitudes

Longitud

Lrr, Tolerancias (mm)
0-15 +3
(15) - 100 =7
+10
(100) - -15
L (tubos) +0,5%

Superficie

Los productos SPIRO®system se fabrican como estandar en chapa
de acero galvanizada. El tratamiento de la superficie es de la clase
7275, es decir, el revestimiento de cinc es de 275 g/m2, en ambos
lados. Esto corresponde a un espesor promedio de cincde 19 um.

En determinados mercados los valores de recubrimiento de zinc,
pueden variar ligeramente.

- Se recomienda utilizar la siguiente cantidad de tornillos

de acero o remaches con las dimensiones de la tabla de
laizquierda.

- Distribuir los tornillos o los remaches regularmente alre-

dedor de la circunferencia.

- El montaje se realizard de manera que las juntas de

goma no resulten dafadas, es decir, colocandolas a
aprox. 10 mm del tope y del extremo del tubo.

- En el caso de un montaje incorrecto, habra que sellar los

agujeros causados por los tornillos o remaches.
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En cumplimiento con la Directiva 89/106/EEC del Consejo
de las Comunidades Europeas de 21 de diciembre de
1988, relativa a la aproximacion de las disposiciones
legales , reglamentarias y administrativas de los Estados
Miembros sobre productos de la construccién (Directiva de
productos de la construccién — CPD), modificado por la
Directiva 93/68/EEC del Consejo de Comunidades
Europeas, de 22 de julio de 1993, se ha verificado que el
producto de construccion:

Producto / Product:

Suministrado al mercado por /

Place on the market by: Prodelais, S.L.
Fabricado en/ Produced in: Prodelais, S.L.
C/ La Matilla

se somete por parte del fabricante a un control de
producciéon en fabrica y que el organismo notificado n°
1168 —AFITI- ha llevado a cabo el ensayo inicial de tipo de
las caracteristicas significativas del producto, la inspeccion
inicial de la fabrica y del control de produccién en fabrica y
que realiza el seguimiento periodico, la evaluacion y la
aprobacion del control de produccion en fabrica.

Este certificado indica que todas las disposiciones relativas
a la evaluacion de la conformidad y especificaciones
descritas en el Anexo ZA de la norma:

EN 12101-7:2011

han sido aplicadas y que el producto cumple todos los
requisitos especificados.

Este certificado fue emitido por primera vez el 08 de abril
de 2013 y su validez permanece mientras las condiciones
en la especificacion técnica armonizada relativa a las
condiciones de produccién en fabrica 0 su FPC no se
modifiquen significativamente.

Arganda del Rey, 08 de abril de 2013
Arganda del Rey, April 081 2013

Este certificado consta del certificado y (1) Anexo.
This certificate consists of a certificate and (1) Annex.
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CERTIFICADO DE CONFORMIDAD CE
CE CERTIFICATE OF CONFORMITY

N°: 1168-CPD-052

In compliance with the Directive 89/106/EEC of the Council
of European Communities of 21 December 1988 on the
approximation of laws, regulations and administrative
provisions of the Member States relating to the
construction products (Construction Product Directive —
CPD), as later amended by Directive 93/68/EEC of the
Council European Communities of 22 July 1993, it has
been stated that the construction product:

Secciones de conducto de control de humo para sector individual.
Single compartment smoke duct sections.

Conducto circular metalico PRODELAIS E600/120

24240 - Santa Maria del Paramo ( Ledn)

is submitted by the manufacturer to a factory production
control and that the notified body No. 1168 — AFITI- has
performed  the initial type-testing  for the relevant
characteristics of the product, the initial inspection of the
factory and of factory production control and performs the
continuous surveillance, assessment and approval of
factory production control

This 'certificate attests that all provisions concerning the
attestation of conformity and the performances described
in Annex ZA of the standard:

EN 12101-7:2011

were applied and that the product fulfils all the prescribed
requirements.

This certificate was first issued on 08 April 2013 and
remains valid as long as the conditions laid down in the
harmonised standard in reference or the manufacturing
conditions in the factory or the FPC itself are not modified
significantly.
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Fdo: Tomas de la Rosa
Director General AFITI/ General Manager AFIT/

www.afiti.com

AFITI - CERTIFICACION. Camino del estrechillo, 8. E-28500 Arganda del Rey — MADRID.
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