


O Informacion Corporativa
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Realizacién de
reformas, con un
estudio previo para
mejorarlas y
actualizarlas.

Proyecto y ejecucion
de instalaciones
completas.

Comercializacion y
fabricacion de
maquinaria de obras

publicas.

Fabricacion y
montaje de
instalaciones.

Nos avalan muchos anos de experiencia en este sector y ofrecemos
una amplia gama de productos, servicios y soporte.




O Servicios. Departamento de Soporte Técnico _@

Texnologia pas Asfaltos

Reparamos:

Soporte técnico Preventa O Nuestra propia
magquinaria.

Soporte técnico Postventa O La maquinaria

producida por otras
compaiiias.

Equipo de

Profesionales




O Informacién Corporativa ,ig
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La colaboracion directa con ingenierias y empresas de construccion nos ha
permitido desarrollar nuestra propia tecnologia,

para garantizar el mejor servicio, tanto preventa como postventa.

Nuestra mision es desarrollar la mejor tecnologia y disefio de
ingenieria para su compaiiia y asegurarle el éxito en sus
proyectos.




O Principales divisiones TPA —@
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Fabricacion de betun modificado

Fundidores de betun envasado

Calderas de fluido térmico

Fabricacion de emulsion

Almacenamientos
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O Fabricacidn de betdn modificado fijo —%%

Descripcidn técnica

La unidad de fabricacion esta compuesta por los
siguientes elementos:

REACTOR

Conjunto formado por un tanque vertical, con un
sistema de calentamiento exterior instalado en fondo
inferior y en parte de la virola. La superficie de
intercambio es la apropiada para este proceso.

El depdsito esta aislado con lana de roca de 200 mm. de
espesor y recubierto con chapa.

En el fondo superior y en uno de los laterales se colocan
bridas para el montaje de los agitadores.

Se instalan todos los accesorios vy tubuladuras
necesarias para el proceso de fabricacién: carga,
descarga, venteo, boca de hombre lateral, de registro,
bridas, fundas para controles de temperatura y nivel.




O Fabricacién de betin modificado fijo -%%

Estructura de una planta de produccion de betin modificado.

Deposito de
almacenamiento

Elevador de
cangilones

Torre de
Agitador Carga

Central

Intercambiador
de calor

Depésito
mezclador

Producimos betin modificado
sin utilizar molino. Es mas
barato y es posible chequearlo
mientras se esta mezclando.

Agitador de
cizallamiento




O Fabricacion de betun modificado fijo _;g
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POLIPASTO

Polipasto eléctrico con una capacidad de 2.000 Kg. para el izado y
manejo de Big-Bags.

PLATAFORMA DE TRABAJO

Sirve de soporte a la tolva y al conjunto del polipasto dejando en ella
una superficie libre suficiente para poder situar una carga paletizada.

TOLVA PARA RECEPCION DE PRODUCTOS EN GRANZA O POLVO

Tolva con un volumen adecuado, con parrilla de proteccién y apoyos
para células de carga.

A la salida de la tolva se instala un conjunto de tornillo sin-fin para
llevar la granza al elevador de cangilones. Con objeto de ajustar la
velocidad de incorporacion del producto, este sin-fin cuenta con un
variador electrénico de velocidad controlado desde el ordenador
general.




O Fabricacion de betun modificado fijo

ELEVADOR A CANGILONES

El producto una vez dosificado mediante el sin-fin, es
incorporado al reactor a través de un elevador a
cangilones accionado por moto reductor.

BOMBA DE CARGA Y DESCARGA

Se instala un grupo motobomba de engranajes
interiores controlado por un variador de frecuencia
electrdnico.

INTERCAMBIADOR DE CALOR
Se utiliza para subir la temperatura del betun

almacenado desde su temperatura normal de
almacenamiento hasta la temperatura de trabajo.

Tecnologld pes Asfaltos




O Fabricacion de betun modificado fijo

TORRETA DE CARGA

Anexa a la plataforma de dosificacion de polimero se coloca un pie derecho que soporta el brazo semi-articulado
para la carga de cisternas. El movimiento del brazo de carga se acciona por un motor eléctrico y cuenta con una
plataforma que se adosa a la cisterna, ambos regulables en altura, para facilitar la carga.

ARMARIO ELECTRICO Y FUNCIONAMIENTO

Se instala un armario eléctrico para el control de la dosificacién y fabricacion, comandado por un PLC encargado
de realizar la fabricacién en modo automatico o manual, por lo que el operador no tendra mas intervencion que
las de incluir la férmula especificada y la posterior descarga del betun modificado a la cisterna de transporte.

Tecnologla peas Asfaltos



O Fabricacion de betun modificado movil g&
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Descripcion técnica
El proceso de produccién es el mismo que el de betin modificado fijo.

La diferencia entre las instalaciones mdéviles y las fijas es, que el movil es mas pequeio, ya que se fabrica acorde

con las medidas de transporte, por lo que necesitamos dos depdsitos mezcladores para producir suficiente cantidad

de betun.




O Fabricacion de betin modificado movil »@

Tecnologia ses Asfaltos
REACTOR

Conjunto estructural formado por perfiles laminados de acero electro-soldados, capaces de contener todos los
elementos que componen la unidad de fabricacién.

Conjunto formado por dos tanques verticales, con un sistema de calentamiento exterior en fondo inferior y en la
virola, se aisla el cuerpo y el fondo superior e inferior con lana de roca y recubierto todo ello con chapa de
aluminio.

Lleva bridas para el acoplamiento de agitadores verticales y laterales.

Asi mismo, se instalan todos los accesorios y tubuladuras necesarias para el proceso de fabricacion: carga,
descarga, venteo, boca de hombre lateral de registro, bridas y fundas para controles de temperatura y nivel.

ELEVADOR DE POLIMERO O POLVO DE NFU

El polimero o N.F.U. se puede incorporar mediante sacos paletizados

o Big-Bags y tanto en un caso

como en el otro, la dosificacién se realiza por medio de tolva con células
de carga.

La cinta tiene una produccién de 10 t/h y, accionada con moto reductor
con variador de revoluciones para poder dosificar el polimero en los
reactores.




O Fabricacién de betun modificado movil g&
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BOMBAS DE CARGA Y DESCARGA

Se instalan dos grupos motobombas de
engranajes. El motor de la bomba de carga
sera controlado por un variador de
frecuencia electrénico para regular el caudal
de betldn que entra en el intercambiador.

INTERCAMBIADOR DE CALOR

El intercambiador de calor se utiliza para
subir la temperatura del betun almacenado,
desde su temperatura normal de
almacenamiento, hasta la temperatura de
trabajo.




O Fabricacién de betiun modificado movil »g%
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TORRETA DE CARGA O CONEXION A ALMACENAMIENTO

A la salida de la bomba de descarga se coloca un brazo semi-articulado para descargar el betiun modificado, bien a las
cisternas o bien a las tuberias de almacenamiento de la planta de aglomerado en caliente.

COMPRESOR

Sirve para el suministro de aire de accionamiento de valvula y para
la limpieza de tuberias.

CALDERA DE FLUIDO TERMICO

Caldera de tipo horizontal con una potencia calorifica

capaz de suministrar la energia necesaria para el intercambiador
de calor/aceite/betun, pérdidas energéticas debidas a la
incorporacion de polimero o polvo de NFU y las propias pérdidas
durante el tiempo de fabricacion.




O Fabricacidon de betun modificado movil

ARMARIO ELECTRICO

Se instala un armario eléctrico para el control de dosificacion de polimeros
o polvo NFU, con pantalla tactil con PLC para control de toda la
fabricacion, ya sea manual o automatica.

FUNCIONAMIENTO DEL SISTEMA

La fabricacién de betin modificado se basa en un proceso en lotes, ya que
todos los productos que intervienen en la elaboracion del mismo
convergen en un reactor, donde permanecen el tiempo necesario para la
perfecta distribucién del polimero en la masa de betlun .

Con objeto de pasar de una fabricacidn netamente discontinua a una
cuasi-continua, a la unidad se le han colocado dos reactores aumentando
asi la produccion hasta 15 m3/h

Tecnologla pes Asfaltos
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O Fundidores de betun mixto: Bidones y Big-Bags
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El fundidor de betunes mixto de bidones y embolsado en Big-Bags; es un

conjunto sencillo de manejo, robusto en su concepcién y facilmente
transportable.

La unidad consta basicamente de los siguientes elementos:

¢ Zona superior donde se ubica el serpentin de radiacion-convencién para
fundir los betunes en bidones y otra inferior de fundicién de big-bags de
betunes embolsados.

¢ Zona inferior donde esta el depdsito acumulador de betun fundido.

# Zona de quemadores.

¢ Conjunto de elevacion y colocacién de los bidones en la zona de radiacion
conveccion.

¢ Cuadro eléctrico y potencia instalada.

¢ Valvulas y accesorios.




O Fundidores de betun mixto: Bidones y Big-Bags i@
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Carga Big-Bags

Earga bidones




O Fundidores de betun mixto (bidones y big-bags) y reactor.

FUNDIDOR DE BIDONES Y BOLSAS DE BETUN FBB-8 /7 CON CALDERA TH 600

l PRODUCCION MEDIA FUNDIENDO BIDONES 7a8t/h.

PRODUCCION MEDIA FUNDIENDO BOLSAS — 7 t/h.

ar

y PRODUCCION DE BETUN MODIFICADO:
FUNDIENDO BIDONES ) g t/h.
FUNDIENDO BOLSAS — 6 t/h.

Texnologia pas Asfaltos




O Fundidores de betun mixto (bidones y big-bags) y reactor. g&
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Camara donde por
mediacion de
rampas accionadas
hidraulicamente
los bidones son
introducidos en la
camara de fusion.

Mediante carretilla
elevadora, situamos el

Big-Bag y descarga en la
tolva interior con
capacidad de 1 T.

Dosificacion de

aditivos para ==
modificar el betdn.

La capacidad de la
camara es de 26
bidones de 200 Kg.




O Fundidores de betun mixto (bidones y big-bags) y reactor. ;4%
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Serpentines laterales e intermedios del tipo radiacién conveccién,
con una superficie de intercambio aproximada de 50 m2.
independiente del inferior, mediante colector y valvula en la
impulsion de la bomba de aceite térmico.

El betun se funde a
1259C o ala
programada en el
cuadro. Se
requieren 180°C
para fabricacién de
betin modificado.

|

|
|

L

|

Capacidad:
30 m3

“l
I
i

i

Serpentin del tipo conducciéon con una
superficie de intercambio de 48 m2 aprox.




O Fundidores de betun embolsado en big-bags. \T
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¢ Depdsito con una capacidad de 22 m3

transportable sobre una plataforma estandar.

* Sistema de calentamiento del betun mediante
tubos de gas de doble pared DN200/DN300 con
circulacion de aceite térmico entre los dos,
consiguiendo asi un sistema térmico - GASES>
ACEITE TERMICO>BETUN - para que dicho
calentamiento sea indirecto y facilmente

controlable.

* Logramos calentamiento
5]

indirecto y facilmente controlable.



http://www.iconfinder.com/icondetails/52663/128/control_panel_icon

O Fundidores de betun embolsado en big-bags. ,ig
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Sonda PT 100 (control temperatura de aceite)

Depésito de expansion para el aceite térmico de 500 Its. con su correspondiente nivel electrénico de seguridad.

¢ 2 quemadores de gasdleo de 150.000 Kcal/h.

¢ Estructura polipasto en perfiles laminados, con una elevacion de 2000 Kg. con traslacién, eléctrico y
desmontable.

Estructura exterior en tubo de 100x100x10.




O Fundidores de betun embolsado en big-bags.

* Tolva de descarga y espera de betin con tubos regulables para
controlar la caida del bloque de betun.

* Aislamiento exterior con manta lana de roca spintex y chapa de
aluminio.

* Deposito de almacenamiento de Gas-Oil instalado y conectado con
una capacidad de 500 It., con filtro y nivel visual.

* Filtro de betun calefactado con hilo radiante.
* Tuberia para recirculacién de betun.
* Tapa corredera para cierre en caso de lluvias.

* Tejado en parte superior de polipasto.

* Camisa a la entrada de los quemadores construida en aisi 310
refractario espesor minimo 5 mm.

Texnologla pes Asfaltos




O Fundidores de betun embolsado en big-bags.
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® Certificados y dosieres de construccion segun C.E.
¢ Bomba de engranajes para la extraccion y recirculacion de betiin de 10ms3/hora.

¢ Bomba centrifuga para circulacion del aceite térmico de 10/12m3/hora.

CUADRO Y CONTROLES

® Control de quemadores con indicador de bloqueo.

¢ Control de temperatura digital del betun.
* Termometro de esfera visual del betun.

# Control de temperatura digital del aceite.

* Termostato de seguridad y control del aceite.

# Control de nivel electréonico depdsito de expansion.

# Arranque y pare de la bomba.
¢ Control de temperatura de resistencias de bomba.

¢ Control de la bomba del aceite térmico, manual que impide encender los quemadores si no esta funcionando la bomba.



http://images.google.es/imgres?imgurl=http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/7/77/Ce-logo.jpg&imgrefurl=http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Ce-logo.jpg&usg=__ppx9Wti4kgJ1NrF7-sd13QRQTfk=&h=350&w=500&sz=20&hl=es&start=1&itbs=1&tbnid=4McGIzj9blqxQM:&tbnh=91&tbnw=130&prev=/images?q=logo+ce&hl=es&gbv=2&ndsp=18&tbs=isch:1

O Fundidores de betun embolsado en big-bags.
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Este fundidor puede fabricarse también dentro

de un contenedor de 20 pies. . %)
/¢ § '. !i“'::n
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O Fundidores de betlun en bidones. _g%
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Deposito de
expansion de
aceite térmico.

Entrada de bidones llenos.
Accionada hidradlicamente.

Serpentin superior
calentado por aceite
térmico.

! Camara de fundicion

\
Serpentin inferior y €I de producto envasado

principal, calentado po
quemadores y con
transmision por aceite
térmico.

Bombeo de aceite térmico,

quemadores y valvuleria. Salida de

bidones vacios
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O Calderas de fluido térmico —%%

Descripcidn

Ausencia total Hogar de
_ . / de material radiacion y
La caldera de fluido termico modelo TH para refractario. conveccion.

una potencia de 200.000 Kcal. /h. a 1.000.000

es de tipo monobloc, con hogar y envolvente

cilindricos, interior horizontal, apta para . . Triple circuito
de gases que

permite elevar
notablemente
el rendimiento
térmico.

combustibles liquidos y gaseosos. Escasa inercia
térmica.

Total
homogeneidad
/ de la
\_/ / temper:_:\tu ra

del fluido.




O Calderas de fluido térmico
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O Calderas de fluido térmico

Composicion del cuerpo de caldera

[

Una virola interior de doble pared
constituye el primer paso del fluido
caloportadory el hogar, que por sus

grandes dimensiones disminuye la

influencia de la radiacion de la llama a
fin de evitar la degradacion del fluido
caloportador.

sm—wdm

Una virola exterior cierra la caldera,
constituyendo el tercer paso de gases.

v

Este conjunto va calorifugado con lana
de roca de 100 mm. de espesory
protegido por una envolvente
cilindrica en chapa de 1 mm. de
espesor.

grupo motobomba de circulacidn del
fluido.

) 3
S— Una virola exterior de doble pared —

constituye el segundo paso del fluido

——| yforma con el precedente un espacio | ——>
anular que hace de segundo paso de

los gases de combustion.

iy iy

D) \O)

— Un zdcalo formado por perfiles y N

chapa de acero de gran espesor,
————| soportan el conjunto de la calderayel ——=>

Una puerta de facil apertura nos
permite acceder a los tres pasos de
gases; permitiendo una facil
inspeccién y limpieza de la caldera.
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O Plantas de emulsidén en Espafa _g
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Hemos producido el 20% de las ’
plantas de emulsion en Espana.
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O Fabricacion de emulsion

ESTRUCTURA DE LA PLATAFORMA

Formada por perfiles normalizados electro soldados, formando un
rectangulo todo ello recubierto por una chapa estriada antideslizante
en toda su superficie, donde van situados todas las bancadas y
elementos que forman ésta unidad.

TANQUES DE SAPONIFICACION

Tipo cilindrico vertical, con una capacidad unitaria de 2.300 lts.,
construidos en poliéster reforzado con fibra de vidrio, fondo y
cilindro de igual material, donde van colocados los corta-corrientes,
nivel exterior visual, tomas de muestra y termémetro. En la parte
superior de éstos tanques va instalado un depdsito graduado,
dosificador de jabdn, de 50 I. de capacidad.

AGITADORES DE TANQUES DE REACCION

Tipo Turbo-hélice-agitadores, las turbinas y aspas de doble
aspiracion, desde el fondo, y efecto de impulsién radial y, con filas
de dientes en los cantos longitudinales de las aspas.

Tecnologla peas Asfaltos




O Fabricacion de emulsion

VASO DOSIFICADOR DE JABON EMULSIONANTE O AMINA FUNDIDA
VOLUMETRICO O POR PESO

Situado en la parte superior de los dos tanques de mezcla, construido en vidrio pirex y
cubierto en su fondo superior por una tapa plana de inoxidable, donde se alojan las
tubuladuras de entrada de: jabén, amina y agua de limpieza. Capacidad 50 Its.

VASO DOSIFICADOR VOLUMETRICO DE ACIDO CLORHIDRICO

Situado en la parte superior de los tanques de mezcla, construido en PVC transparente.

Capacidad 10 lts.
INTERCAMBIADOR DE CALOR

Tipo carcasa y tubos en "U”, con una superficie efectiva de intercambio de 6,27 m2. La
carcasa construida en acero al carbono y los tubos de intercambio en inoxidable, segun
modelo normalizado B.E.U.

BOMBA DE AGUA CALIENTE

De tipo centrifugo, con un caudal de 18.000 lts/hora, con una presidn maxima de
servicio de 0,5 Kg/cm?2, temperatura maxima de 130°C, acoplado a un motor eléctrico.
Sistema de regulacion de caudal mediante caudalimetro y rotametro.

Texnologla pes Asfaltos




O Fabricacion de emulsion

BOMBA DE ACIDO

Tipo centrifugo, construida en polipropileno, tanto la carcasa como la
turbina, y el eje de ceramica; con un caudal de 50 Its/h.

BOMBA DOSIFICADORA DE BETUN

De tipo volumétrico de engranajes interiores, con regulacién de caudal
entre 2.370 y 12.500 lIts/hora, y una presion diferencial de 2 Kg/cm?2.

El cuerpo construido en acero forjado, y los engranajes en acero nitrurado,
con valvula de seguridad exterior a la bomba, cdmara de calefaccion en
carcasa y prensa acoplado movida por un motoreductor de engranaje.

La variacién de revoluciones se hace mediante un variador de frecuencia de
una potencia de 3 kw con indicador digital en el cuadro de maniobra.

BOMBA DOSIFICADORA DE AGUA EMULSIONANTE

De tipo volumétrico de un husillo, con una regulacién de caudal entre 3,5 a
10 m3/h. Construida en acero forjado el cuerpo, y en acero inoxidable el
rotor.

Sistema de control de velocidad mediante variador de frecuencia de 3 kw
de potencia con indicado digital de velocidad en el cuadro de maniobra.

Texnologla pes Asfaltos




O Fabricacion de emulsion ;4%
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BOMBA DOSIFICADORA DE FLUXANTE

De tipo volumétrico de doble husillo, con un caudal de 50 a 1600 lts/hora,
construida toda ella en acero nitrurado, accionada por un motovariador de discos
en una primera etapa, y en segunda etapa por un variador de frecuencia de 1 kw,
con indicador digital de velocidad el cuadro de maniobra.

GRUPO MOTOR-MOLINO

Del tipo centrifugo, con una produccion maxima de 12/16 T/hora de emulsién,
acoplado a motor mediante poleas trapezoidales, con motor eléctrico.

Monta en su parte superior un selector de vena liquida para eliminar las
tensiones de vapor.

CUADRO ELECTRICO GENERAL

Montado en la parte frontal de la estructura soporte de tanques de reaccidn, y
esta formado por un armario longitudinal tipo estanco, donde van instalados
todos los contactores, arrancadores, conmutadores, fusibles y térmicos de
proteccién de todos los motores, botoneros de marcha y paro, y pilotos de
sefializacion de todos los elementos que componen ésta unidad, asi como
magnetotérmico general y botdn de parada por emergencia.




O Fabricacion de emulsidon: Molinos g@
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MOLINO DE TIPO COLOIDAL

PRODUCCION HORARIA ISSSSSSSSSSSS) 12 a 15 T/H PARA LA EMULSION DE BETUN AL 50%

Su funcionamiento es comparable con una bomba centrifuga, en la que los
productos entran por el centro a una velocidad y salen por su extremo a
una mayor.

Con el molino de emulsiones aprovechamos esa velocidad superior para
conseguir a la salida, una presidn mas elevada capaz de dividir el betlun en
particulas mas pequefias (micelas) y éstas al estar rodeadas del agua
emulsionante evitan que se unan de nuevo, dando como resultado final, lo
gue conocemos por emulsion.

Dependiendo de la cantidad de betun, se pueden fabricar diferentes tipos

de emulsiones. Y dependiendo del tipo de agua emulsionante conseguimos
emulsiones anidnicas o cationicas.

Nuestros molinos pueden llegar a producir desde 7/8 a 25 t/h.




O Fabricacion de emulsidon: Molinos ;4%
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O Reparamos nuestros propios molinos y también
los producidos por otras compaiias en cualquier

parte del mundo.

O Podemos reemplazar el molino estropeado por
otro mientras lo reparamos, ya que tenemos

varios en stock.
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Almacenamiento emulsiones Valdepefas
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O Almacenamiento de betunes _g
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Almacenamiento de betunes Valdepenas.




O Almacenamiento de combustibles, aminas y jabones emulsionantes g&
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O Nuestros principales clientes g&

Texnologia pas Asfaltos
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O Premios conseguidos

Tecnologla pea Asfaltos

Premios Potencia 2009

PLANTA MODULAR DE MODIFICACION =
DE BETUNES * MODIBETUN IS :

=

El objetivo de estos premios es
reconocer la calidad e innovacion de la

magquinaria empleada en obras publicas.

Premio obtenido por nuestra compaiiia
en 2009 por una planta de betun

modificado movil.
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@ Contacte con nosotros _@
ecnologld pen Asfaltos

TPA - Tecnologia para Asfaltos

C/ Castano, 19.

28210 Valdemorillo :: Madrid:: Espana
Tel./Fax: + 34.91.897.71.81
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7 www.tpasfaltos.com
Tecnologia para Asfaltos

Roberto Garcia Patricia Matesanz
Movil: +34.679.16.27.12 Movil: +34.699.30.00.32
roberto@tpasfaltos.com comercial@tpasfaltos.com
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