ACABADOS

ASTM EN 10088-2 Descripcion
S 9 N° 1 1D Laminado en caliente, recocido y decapado
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i 8 1D - Laminado en caliente, recocido, decapado y con una pequefia reduccion en frio
o 2D 2D Laminado en frio, recocido y decapado
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=i 2B 2B Laminado en frio, recocido, decapado y con una ligera laminacion en el tren de
% = skin pass
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BA 2R Laminado en frio y recocido en horno de atmésfera controlada
N° 3 2J Pulido con cintas abrasivas de grano 80 a 120
2 N° 4 2J Pulido con cintas abrasivas de grano 150 a 400
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5 N° 6 2K Satinado
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- HL 2] Pulido hair-line con cintas de grano 150 a 240
SCOTCH BRITE 2J Pulido tipo scotch brite
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% EMBOSS 2M Grabado por laminacién en frio
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1/4 duro 2H Acapa@o 2D con reducciones del 10 al 45% que aumentan su resistencia
mecénica
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e _ 1/2'duro 2H Acal?at_io 2D con reducciones del 10 al 45% que aumentan su resistencia
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8 c Acabado 2D con reducciones del 10 al 45% que aumentan su resistencia
S g 3/4 duro 2H "
gt mecénica
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4/4 duro 2H Acabado 2D con reducciones del 10 al 45% que aumentan su resistencia

mecanica

Otros acabados Bajo previa consulta




