
Complejo San
Carlos Borromeo

Obras

Albaria Intonaco - Albaria Stabilitura -

Datos de la obra:

Lugar:

Empresa Aplicadora:

Fecha:

Material empleado:

Rehabilitación y ampliación del
colegio - convento de San Carlos
Borromeo para la nueva sede de la
Universidad Católica de Valencia
“San Vicente Mártir”.

VALENCIA.

LEMARA RESTAURACIONES, S.L.

Noviembre 2007 - Mayo 2008.

Albaria Intonaco
Albaria Stabilitura



1. INTRODUCCIÓN 

 
Situado en el centro histórico de Valencia, el 

complejo de San Carlos Borromeo completará el 

Campus de Valencia de la Universidad Católica.  

 

La iglesia fue construida en 1760 por orden del 

arzobispo Mayoral. En un principio fue destinada a 

la orden de San Camilo de Lelis, hasta su 

ocupación por la archicofradía de los Genoveses 

de San Carlos Borromeo en 1804. Otras 

organizaciones hicieron de la iglesia su residencia, 

como la Asociación de Católicos, entre 1873 y 

1936 o la Real Academia Valenciana de Cirugía.  

 

El complejo está situado en la calle Quevedo en 

Valencia, junto al Museo Valenciano de la 

Ilustración y la Modernidad (MUVIM). En él se 

ubicarán el rectorado, los servicios centrales de la 

Universidad Católica y los estudios de postgrado y 

tercer ciclo. 

La rehabilitación de la iglesia irá acompañada de la 

adecuación de la zona residencial que todavía se 

mantiene en pie y de la construcción de una nueva 

edificación para poder albergar más dependencias. 

Se tiene previsto rehabilitar una superficie de 3330 

m2. La obra nueva supondrá un añadido de 3700 

m2. Los trabajos restituirán los elementos 

originales en la fachada barroca. Aunque el edificio 

se encuadra dentro del arte barroco valenciano, 

destaca por su sobriedad y los escasos elementos 

ornamentales. Uno de los aspectos más 

destacados de la intervención es la recuperación 

de la galería de arquillos de la tercera planta. Los 

forjados de la misma, muy deteriorados, y la 

restitución de las cubiertas de teja son otros 

aspectos de la restauración.  

 

 

 

 

    
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fachada de San Carlos Borromeo.          

Imagen del patio interior.                    



Datos de la obra 

 
Obra: Rehabilitación y ampliación del colegio-

convento de San Carlos Borromeo para la nueva 

sede de la Universidad Católica de Valencia “San 

Vicente Mártir”. 

Lugar: Valencia – VALENCIA 

Empresa constructora: CONSTRUCCIONES 

LUJÁN S.A. 

Empresa aplicadora: LEMARA 

RESTAURACIONES S.L. 

Fecha de ejecución: Noviembre 2007 – Mayo 

2008  

Materiales empleados:  

 

ALBARIA INTONACO............55 975 kg. 

ALBARIA STABILITURA.……10 400 kg. 

 
  
2. TECNOLOGÍA ALBARIA PARA 

REVOCOS Y ENLUCIDOS 

 
Desde hace más de 8000 años, en la construcción 

de edificios, se emplean morteros con ligantes 

minerales (cal, cemento, yeso, etc.). Se utilizan 

para asentar piedras y ladrillos (morteros de 

albañilería) y para revestir paredes (morteros de 

revoco). 

 

En la antigua Roma cuando hablaban del mortero 

(mortarius) hacían referencia a la gaveta o cazo en 

el que amasaban y transportaban la cal y la arena. 

Poco a poco la palabra fue designando no ya su 

recipiente, sino su contenido: una masa 

compuesta en su inicio de cal, arena y agua, que 

empleaban para unir entre sí piedras o ladrillos, 

alisar superficies y proteger paramentos. Hoy en 

día, como material aglomerante para trabajos de 

rejuntado y enfoscado, se sigue utilizando la cal 

además, por supuesto, del cemento. Con ello, se 

elaboran morteros de cal, de cemento, o mixtos, 

que se consiguen amasando ambos materiales 

según proporciones determinadas. 

 

Los morteros de cal aportan las   siguientes 

ventajas:  

 

 Mayor permeabilidad al vapor que los 

morteros análogos de cemento. 

 Menor higroscopicidad que las pastas de 

yeso. 

 Lento fraguado. Permiten: 

- adecuación a puestas en carga 

diferidas,  

- esfuerzos crecientes,  

- esfuerzos alternos. 

 Posibilidad de igualar colores y texturas 

con los de las viejas fábricas. 

 

 

La cal es el producto de la calcinación de la caliza 

y también es llamada cal viva. Caliza es un término 

general que abarca rocas carbonatadas o fósiles. 

Esta piedra está compuesta principalmente de 

carbonato cálcico (CaCO3) o combinaciones de 

carbonatos de calcio y magnesio con cantidades 

variables de impurezas siendo las más comunes la 

sílice y la alúmina. 

El proceso de calcinación de la caliza implica la 

expulsión del CO2 de la piedra formando CaO (cal 

viva). Al añadir agua a este óxido de calcio, se 

forma el correspondiente hidróxido: Ca(OH)2 (cal 

hidratada o cal apagada). 

 

Se distinguen dos tipos de cal (aérea o hidráulica). 

La cal aérea se obtiene calcinando rocas calcáreas 

o dolomías puras o que no contengan más de un 

5% de material arcilloso. Este tipo de cal se 

denomina aérea porque endurece por reacción con 

el CO2 del aire. La cal hidráulica se obtiene cuando 

la roca calcinada contiene mezclas de margas y 

arcillas ricas en sílice, aluminio y hierro. Este tipo 

de cal endurece por reacción con agua, de la 

misma forma que lo hace el cemento, aunque el 

CO2 del aire también contribuye al endurecimiento.  

 

 
Durante siglos, la cal hidratada fue el ligante más 

importante de los morteros; pero hoy en día se ha 



sustituido casi totalmente por ligantes hidráulicos, 

que fraguan más rápidamente. Sin embargo, la cal 

hidratada sigue utilizándose por sus propiedades 

plásticas. La trabajabilidad de muchos morteros 

secos se mejora añadiendo al cemento de un 5 a 

un 30% en peso de cal hidratada. 

 

Los muros de San Carlos Borromeo son muros de 

fábrica y muros de mampostería realizados con 

mortero de cal. Para la reconstrucción de los 

enlucidos en el interior del edificio, los materiales a 

emplear debían cumplir las siguientes 

propiedades: 

 

 Buena adhesión al soporte. 
 Coeficiente de dilatación térmica análogo 

al de los muros de fábrica. 
 Resistencias mecánicas similares a las del 

soporte. 
 Materiales compatibles en lo relativo al 

módulo elástico. 
 Elevada permeabilidad al vapor de agua. 
 Reducido contenido en sales 

hidrosolubles. 
 

Por ello, se optó por la aplicación de dos productos 

de la Gama ALBARIA de morteros técnicos de cal 

de BASF CC: el mortero para revoco ALBARIA 
INTONACO y el mortero para enlucido ALBARIA 
STABILITURA. Ambos morteros cumplen con la 

norma europea UNE EN 998-1: “Especificaciones 

de los morteros para albañilería. Parte 1: Morteros 

para revoco y enlucido.” y disponen de MARCADO 

CE. 

 

ALBARIA INTONACO es un mortero de cal 

hidráulica natural de color avellana-rosado para la 

recomposición de revocos dañados en muros tanto 

en interiores como en exteriores. Presenta 

elevadas resistencias mecánicas, elevada 

permeabilidad al vapor de agua y reducido 

contenido en sales solubles.  

 
ALBARIA STABILITURA es un mortero fino a base 

de cal hidratada y arenas calizas para el acabado 

de superficies revocadas con ALBARIA 

INTONACO. Permite realizar enlucidos finos, 

transpirables y repelentes al agua. Además, se 

presenta en color blanco, lo que le permite ser 

recubierto con revestimientos y pinturas 

coloreadas en el caso de que fuera necesario. 

 

Cabe destacar que la gama de morteros ALBARIA 

incorpora en su formulación fibras poliméricas de 

poliacrilonitrilo (PAN). Las mejoras aportadas por 

las fibras son las siguientes: 

 

 Reducción de la fisuración. 
 Reducción de segregación y sangrado. 
 Mejora de la tixotropía. 
 Incremento de resistencias. 
 Mejora de la impermeabilidad superficial. 
 Mejora de la ductilidad del mortero. 

 
 

3. EJECUCIÓN DE LA OBRA 

 
3.1. Preparación del soporte 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Imágenes de los algunos de los muros 

exteriores e interiores de San Carlos 

Borromeo previo a la aplicación de los 

morteros de la Gama ALBARIA. 



3.2. Aplicación del mortero de revoco 
ALBARIA INTONACO  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
      
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

1. ALBARIA INTONACO se 

amasa a razón de 4,5-5 L de 

agua por saco de 25 kg. Tras 

la mezcla se debe obtener una 

pasta plástica, homogénea y 

sin grumos. 

2. Tras eliminar el acabado dañado del 

soporte, éste  último debe ser limpiado y 

humedecido previamente a la aplicación 

de ALBARIA INTONACO.

3. La aplicación de ALBARIA INTONACO 

puede realizarse manualmente o a pistola sobre 

una capa aplicada a mano.  El máximo espesor 

aplicable por capa es de 2 cm. En este caso la 

aplicación se realizó a llana. 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

4.  Imágenes de los muros revocados 

con ALBARIA INTONACO. 



3.3. Aplicación del mortero de enlucido 
ALBARIA STABILITURA 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. Sobre un soporte con acabado rugoso, 

como es el realizado con el mortero de 

revoco ALBARIA INTONACO, y humedecido, 

se aplica ALBARIA STABILITURA con la 

llana de metal, repasando con la llana de 

esponja cuando empiece a endurecer para 

proporcionar un acabado fino. Por cada capa 

se aplica un espesor máximo de 2 mm.

2.  Acabado fino del mortero ALBARIA 

STABILITURA sobre el revoco 

realizado con ALBARIA INTONACO. 



 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.  Imágenes de los muros 

acabados con ALBARIA 

STABILTURA. 



  

 

 
 
 
 
Soluciones inteligentes de 
BASF Construction Chemicals 
 

 

En cualquier problema de construcción, en cualquier estructura que Vd. esté 

construyendo, BASF Construction Chemicals tiene una solución inteligente para 

ayudarle a ser más efectivo. 

Nuestras marcas líderes en el mercado ofrecen el más amplio rango de tecnologías 

probadas para ayudarle a construir un mundo mejor. 

 

Emaco ® - Sistemas de reparación del hormigón 

MBrace ® - Sistemas de Refuerzo Estructural 

Masterflow ® - Morteros fluidos para Rellenos estructurales y de alta precisión 

Masterflex ® - Sistema para el Selladores de juntas 

Masterseal ® - Recubrimientos e impermeabilizantes 

Concresive ® - Morteros en base resinas, adhesivos y sistemas de inyección. 

Conica ® - Pavimentos deportivos 

Conideck ® - Revestimientos para pavimentos en parkings interiores y exteriores.

Coniroof ® - Sistemas de impermeabilización de cubiertas en base de resinas de

poliuretano. 

Conibridge ® - Sistemas de impermeabilización de tableros de puente en base de resinas

de poliuretano. 

Mastertop ® - Soluciones para pavimentos industriales e decorativos. 

Ucrete ® - Soluciones de pavimentación con altas prestaciones. 

PCI ® -  Colocación de azulejos en base cemento y sistemas de impermeabilización

  

 

 

 

 

 

BASF es el líder mundial de la industria química: The Chemical Company. Su cartera de 
productos abarca desde productos químicos, plásticos, productos para la industria 
transformadora, productos fitosanitarios y química fina, hasta petróleo y gas natural. 
Como socio de confianza para prácticamente todos los sectores, las soluciones 
inteligentes de sistemas de BASF y los productos de alto valor ayudan a sus clientes a 
lograr su propio éxito. BASF apuesta por las nuevas tecnologías y las utiliza para abrir 
nuevas oportunidades de mercado. Combina el éxito económico con la protección del 
medio ambiente y con la responsabilidad social, contribuyendo así a un futuro mejor. 
BASF cuenta aproximadamente con 95.000 empleados y contabilizó unas ventas de más 
de 52 mil millones de euros en 2006.  
Encontrará más información acerca de BASF en Internet en la página www.basf.com 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

BASF Construction 
Chemicals España, S.L. 
Basters, 15 
08184 Palau Solità i 
Plegamans 
 
Telf. : +34 –93 – 862.00.00 
Fax. : +34 –93 – 862.00.20 


