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MASTERFLEX 472

FT6.1.05

Masilla elastica monocomponente a base de poliuretano de bajo

modulo.

Campo de aplicacion

- Aplicable en interiores y exteriores.

- Sellado de juntas y/o fisuras.

- Sellado de juntas en paredes y techos.

- Sellado de juntas de dilatacién entre elementos de
construccién de hormigdn, mortero, acero inoxidable,
aluminio, zinc, ceramica, vidrio, etc (consultar la
imprimacion adecuada para cada tipo de soporte).

- Sellado de elementos prefabricados de hormigon.

- Aplicable en juntas con movimientos de hasta el 25%.

Consultar con el Departamento Técnico cualquier aplicacion
no prevista en esta relacion.

Propiedades
- Gran facilidad de aplicacion.
- Monocomponente.
- Excelente extrusionalidad.
- Muy elevada adherencia incluso sin imprimacion
sobre hormigén.
- Endurecimiento rapido.
- Rapido curado.
- Répidaformacion de piel que evita la adhesién
de suciedad.
- Elevadas propiedades elasticas:
- Elevada capacidad de recuperacion.
- Mddulo bajo que reduce el riesgo de rotura
cohesiva o adhesiva.
- Muy elevada elongacién arotura.

- Elevada durabilidad:
- No presenta termoplasticidad (no se ablanda con
la temperatura).
- Muy buenaresistencia a la intemperie, al
envejecimiento y alos rayos U.V.
- Norigidiza con el tiempo incluso a temperaturas
entre -30°C y + 80°C.

Base del material
Poliuretano monocomponente.

Modo de utilizacion

(a) Soporte: debe estar limpio, firme (resistencia a traccién
minima de 1 N/mm?) , seco (humedad maxima del 4%),
exento de lechada de cemento, libre de aceites, grasas,
pinturas, restos de aceites desencofrantes y/o masillas
antiguas, etc.

En caso de desconches en los labios de la junta reparar con
mortero epoxi CONCRESIVE 2600 (ver ficha técnica num.
2.2.06), las irregularidades en soportes verticales deberan
regularizarse con mortero de la gama EMACO
NANOCRETE segun, empleando puente de union EMACO
Epoxiprimer BP (ver ficha técnica num. 2.1.21).

La temperatura del soporte y del material debe ser como
minimo de +5°C y como maximo de +30°C, en cualquier
caso estara 3°C por encima de la correspondiente al punto
de rocio. Se procurara que las temperaturas sean uniformes
durante la aplicacién y el endurecimiento.

(b) Imprimacién: Sobre hormigén, MASTERFLEX 472
puede aplicarse sin imprimacion. En caso necesario debera
emplearse imprimacioén (p.e. ELASTOPRIMER 110) sobre
los labios de la junta para mejorar la adherencia de la
masilla.

Evitar la aplicacion de imprimacion sobre el fondo de juntas.
Respetar siempre los tiempos de aplicacion que se
especifican para cada imprimacion.

(c) Relleno de fondo: Para el relleno de fondo de juntas,
debera emplearse un cordén a base de polietileno de célula
cerrada como ROUNDEX (ver ficha técnica num. 6.9.02),
para garantizar que la masilla se adhiera solamente a los
flancos de la junta.

El relleno de fondo debe colocarse de modo que la

profundidad a rellenar con masilla sea aproximadamente la
mitad de la anchura de la junta (ver tabla adjunta):

MASTERFLEX 472 Péginalde 3



Anchura (mm) Profundidad (mm)

Hasta 10 De 6 a 10
10 8a10
15 8a12
20 10a14
25 12a18

(d) Aplicacion: El material se suministra listo para su
aplicacion. Cortar el salchichén por un extremo o la boquilla
roscada en el caso de los cartuchos, introducirlo en una
pistola manual (tipo Wexford o Avon) o neumética.

Colocar la boquilla en el extremo y realizar un corte a 45°
con aproximadamente el ancho de junta a sellar. Aplicar la
masilla en la junta de forma continua, evitando la inclusion
de burbujas de aire.

(e) Acabado: Puede alisarse el material con una espatula y
con un liquido no alcohdlico.

Limpieza de herramientas y Gtiles de trabajo
MASTERFLEX 472 puede eliminarse con PREPARACION
BETTOR UNIVERSAL mientras se halle en estado fresco.
Una vez endurecido solo puede eliminarse mecanicamente.

Consumo

Depende de las dimensiones de la junta. Puede calcularse
del siguiente modo:

Anchura de junta (mm) x Profundidad de junta (mm)= ml de
producto / metro lineal de junta.

Ejemplos:
Juntas de 10 mm x 8 mm: aprox. 80 mi/m lineal.
Juntas de 15 mm x 8 mm: aprox. 120 mi/m lineal.

Rendimientos aproximados por envases:

Profundi- L Rendimiento
Anchura . Rendimiento L
- dad junta Salchichén
junta (mm) (mm) Bolsa 310 ml 600 ml
10 8 3,8 metros 7,5 metros
15 8 2,5 metros 5 metros
20 10 1,5 metros 3 metros

Estos consumos son tedricos y depende de la rugosidad del
soporte por lo que deben ajustarse para cada obra en
particular mediante ensayos “in situ”.

Almacenaje

Almacenar el producto en sus envases originales
herméticamente cerrados, en lugar seco y protegido contra
la humedad.

Almacenado correctamente MASTERFLEX 472 se
conserva hasta 12 meses desde su fecha de fabricacion.

Presentacion

MASTERFLEX 472 se presenta en cartuchos de 310 mly
bolsas de 600 ml. Colores: blanco, beige, gris y marron
oscuro.

Manipulacién y transporte

Para la manipulacion de este producto deberan observarse
las medidas preventivas habituales en el manejo de
productos quimicos, por ejemplo no comer, fumar ni beber
durante el trabajo y lavarse las manos antes de una pausa y
al finalizar el trabajo.

Puede consultarse la informacién especifica de seguridad
en el manejo y transporte de este producto en la Hoja de
Datos de Seguridad del mismo.

La eliminacion del producto y su envase debe realizarse de
acuerdo con la legislacion vigente y es responsabilidad del
poseedor final del producto.

Debe tenerse en cuenta

- No aplicar sobre soportes a temperaturas inferiores a
+5°C ni superiores a +40°C.

- Evitar trabajar en condiciones de fuerte viento o sol
intenso.

- Proteger de la lluvia hasta su endurecimiento total.

- No debe emplearse MASTERFLEX 472 en juntas con
movimientos superiores al 25 %.

- El'momento optimo para el sellado de las juntas es
cuando estas se encuentran en el punto medio de su
recorrido, ni dilatadas ni contraidas. En caso de sellar en
otros momentos, se debe tener en cuenta los cambios
de dimension de esta.

- MASTERFLEX 472 no es adecuada para la adherencia
en juntas cuyos labios sean de aluminio anodizado o
asfalto.

- Comprobar la inocuidad de los productos de limpieza
sobre el MASTERFLEX 472.

- No emplear materiales bituminosos como fondo de
junta.

- Para el sellado de juntas con un ancho superior a los 4
cm se recomienda el uso de la banda MASTERFLEX
3000 (ver ficha técnica num. 6.5.06).

- No anadir disolventes ni otras sustancias que puedan
afectar a las propiedades finales del producto.

- Respetar los tiempos de espera indicados para cada
tipo de imprimacién antes de la aplicacion de la masilla.

- Se desaconseja pintar sobre este tipo de materiales ya
que el producto que se aplique sobre este debe ser tan
elastico como la masilla MASTERFLEX 472. En caso
contrario se desprendera del soporte.
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Datos técnicos

Métodos de

Propiedades ensayo Unidades Valores
Densidad: EN 542 g/cm3 aprox. 1,16
Anchos de junta aplicables:

~VEIHIEEL = mm maximo 40

- horizontal: maximo 30
Temperatura de aplicacion (soporte y material): °C entre +5 y +40
Estabilidad vertical (a 50°C): ISO 7390 mm <1
Pérdida de volumen (retraccion): EN 10563 % <04
Formacién de piel: - horas de1a1t,2
Velocidad de endurecimiento: - mm / dia aprox. 3
Dureza Shore A: ISO 868 - aprox. 20
Recuperacion elastica: ISO 7389 % 275
Capacidad de dilatacion permanente: - % hasta 25
Médulo elastico (a 100 % elongacion): ISO 8339 MPa aprox. 0,2
Resistencia a traccion: ISO 8339 MPa aprox. 0,5
Elongacion a rotura: ISO 8339 % 2700
Adherencia al hormigon (sin imprimacion): ISO 8339 MPa aprox. 0,3
Resistencia a la temperatura: - °C de -30 a + 80

Los tiempos de endurecimiento estan medidos a 23°C y 50% de H.R. Temperaturas superiores y/o H.R. inferiores pueden acortar estos
tiempos y viceversa. Los datos técnicos reflejados son fruto de resultados estadisticos y no representan minimos garantizados. Si se
desean datos de control pueden solicitarse las "Especificaciones de venta" del producto a nuestro Departamento Técnico.

La presente ficha técnica sirve, al igual que todas las demas recomendaciones e informacion técnica, Unicamente para la descripcion de las caracteristicas
del producto, forma de empleo y sus aplicaciones. Los datos e informaciones reproducidos, se basan en nuestros conocimientos técnicos obtenidos en la
bibliografia, en ensayos de laboratorio y en la practica.

Los datos sobre consumo y dosificacién que figuran en esta ficha técnica, se basan en nuestra propia experiencia, por lo que estos son susceptibles de
variaciones debido a las diferentes condiciones de las obras. Los consumos y dosificaciones reales, deberan determinarse en la obra, mediante ensayos
previos y son responsabilidad del cliente.

Para un asesoramiento adicional, nuestro Servicio Técnico, esta a su disposicion.

BASF Construction Chemicals Espafia, S.L. se reserva el derecho de modificar la composiciéon de los productos, siempre y cuando éstos continien
cumpliendo las caracteristicas descritas en la ficha técnica.

Otras aplicaciones del producto que no se ajusten a las indicadas, no seran de nuestra responsabilidad.

Otorgamos garantia en caso de defectos en la calidad de fabricacion de nuestros productos, quedando excluidas las reclamaciones adicionales, siendo de
nuestra responsabilidad tan solo la de reingresar el valor de la mercancia suministrada.

Debe tenerse en cuenta las eventuales reservas correspondientes a patentes o derechos de terceros.

Edicion 17/06/2008 La presente ficha técnica pierde su validez con la aparicién de una nueva edicion.

BASF Construction Chemicals Espafia, S.L.
Basters, 15

08184 PALAU-SOLITA i PLEGAMANS (Barcelona)
Telf.: 93 862 00 00 - Fax 93 862 00 20

Internet: http://www.basf-cc.es
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