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- Adhesivos y selladores para:

Fabricanies de puertas

2 Fabricantes de
molduras y perfiles

Fabricantes de

mueble de hogar y oficina

cantes de

encimeras y postformados

Fabricantes de
muebles tapizados

Fabricantes de colchones

Fabricantes e Instaladores
de suelos de madera

-



1. 1 ARMADO DEL BASTIDOR

Montaje del armazon de las puertas: planas, plafonadas

ylomatico 0 manual y prensacdo en ino o en

PRODUCTO TIPO DE PROCESO CARACTERISTICA PRINCIPAL |
UNIFIX M-49
UNIFIX M-80
UNIFIX M-02
UNIFIX M-22
SINTEX DP-22

1. 2 MACIZADO DEL BLOQUE DE PUERTA

Pegado de tablero de fibra ennoblecido sobre el bastido

PRODUCTO TIPO DE PROCESO CARACTERISTICA PRINCIPAL
UNIFIX M-03 Aolicaritn con encoladomn _ |
UNIFIX M-21 je rodillo y posterior prensad Baja wstosidad. Alta velocidad de fraguads j

UNIFIX M-80 A en frio o calients - |

13 RE(ERCADO/ EMBONADO/(HAPEADO
Pegado del cerco de madera maci 1o de
de madera mediante s

0 Caliente sobre el basticor ce I3 pueria

PRODUCTO TIPO DE PROCESO ~ CARACTERISTICA PRINCIPAL
UNIFIX M- 80 A Montaje automatico del cerc relocdad
UNIFIX M-03

UNIFIX M-21

| SINTEX DM-64
| SINTEX DM-02-2100 |

SINTEX DM-30




1. Fabricantes de puertas



La unién perfecta abre
todas las puertas




1. Fabricantes de puertas

1. 4 RECHAPADO (ON CHAPILLA DE MADERA

Ennoblecimiento de la puerta mediante e :e:-:'-d_ de chap

madera sobre superficies planas o plafones en reli

 PRODUCTO | TIPO DE PROCESO | CARACTERISTICA PRINCIPAL
| UNIFIX M-49
Uﬂ]flx M-21 ©Qalo 5001e supemaes pi -
UNIFIX
M-62 C/P
UNIFIX Pegado sobre superficies s ripuda y flexible 6 |
M-38 EXPRESS elieve mediante pistola aeogrdfica | y mad ,
SINTEX UF '
LS (ONFORMADO (ON FOUOS TERMOPLASTI(OS (PV( ABS PP PET ETC)
:;_ 1j fl;l"‘ = T:f_.l:al:e_;:\; ! DS gec senp e
| PRODUCTO ' TIPO DE PROCESO | CARACTERi_STICA PRINCIPAL
| SINTEX M-82° A B 1

1. 6 PEGADO DE CHAPAS METALICAS PARA PUERTAS BLINDADAS

Pegado de chapa de acero en el interior de la puerta
PRODUCTO | TIPO DE PROCESO { CARACTERISTICA PRIN(IPAI: B
UNIFIX M-24 | >egado de chapa metalica mediants :

AKLESIL 1-50 K

BUNITEX P-81




2. 1 RECUBRIMIENTO CON CHAPA DE MADERA

PRODUCTO TIPO DE PROCESO CARACTERISTICA PRINCIPAL
SINTEX DM-43

SINTEX DM-67
SINTEX DM-48
SINTEX DP-02-1296
SINTEX DP-31
SINTEX DP-35
SINTEX DP-69
SINTEX DM-93

SINTEX DP-95

SINTEX PUR 101
SINTEX PUR 102
SINTEX PUR 104
SINTEX PUR 110
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2. Fabricantes de

molduras y perfiles

2. 2 RECUBRIMIENTO CON PAPEL, CPLY PVC
Forrado de molduras de MDF, madera o perfiles de aluminio™ con papel, PVC
o laminados en continuo de baja y media presion

PRODUCTO TIPO DE PROCESO " CARACTERISTICA PRINCIPAL |
‘ SINTEX DP-31 - , fad Adecuad

SINTEX DP-35
| SINTEX DP-39
| SINTEX DP-02-1537

‘ SINTEX DP-95

| SINTEX PUR 101
| SINTEX PUR 102
| SINTEX PUR 104
| SINTEX PUR 110

2.3 RECUBRIMIENTO DE MOLDURAS CON LAMINADOS DE

ALTA PRESION (HPL)
Forrado de molduras (comisas) de aglomerado o MOF con laminados de alta presion.

PRODUCTO | TIPO DE PROCESO | CARACTERISTICA PRINCIPAL
SINTEX DM-56 : s ' =

SINTEX DM-57

SINTEX DP-85

10
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3 1 RE(HAPADO (ON (HAPAS DE MADERA SOBRE AGLOMERADO

PRODU(TO TIPO DE PROCESO _ CARACTERISTICA PRINCIPAL
UNIFIX M-49
UNIFIX M-18

UNIFIX M-21
UNIFIX M-75

UNIFIX M-79

UNIFIX M-62-C
SINTEX UF

UNIFIX M-38 EXPRESS

3 2 API.ACADO (ON LAMINADOS DE ALTA Y MEDIA PRES]ON

e n ki
3 piesion sod OMmeradaos o N

PRODUCTO TIPO DE PROCESO (ARA(TERISTICA PRINCIPAL
UNIFIX M-49 '

UNIFIX M-18

UNIFIX M-21

UNIFIX M-75

UNIFIX M-79

3 3 POSTFORMADO

PRODUCTO _ TIPO DE PROCESO | CARACTERISTICA PRINCIPAL
UNIFIX M-63

UNIFIX M-65
UNIFIX M-68
BUNITEX P-81

12
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En todas y en cada una de las casas
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Fabricantes de

mueble de hogar y oficina

Pegado de folios de PVC o papel sobre tableros de MDF en lamin

34 I.AMINADO (ON FOI.IOS TERMOPLASTICOS Y PAPEL

I idMinago

as en continuo

PRODUCTO
AKLESIL L-54

TIPO DE PROCESO

UNIFIX M-67

| CARACTERISTICA PRINCIPAL

3 5 MONTAJE DE MUEBLES

J200 (e piezas g2 madera y m

gje de muebles.

PRODUCTO
UNIFIX M-54
UNIFIX M-80
UNIFIX M-02
UNIFIX M-03
UNIFIX M-20
UNIFIX M-46

TIPO DE PROCESO

| CARACTERISTICA PRINCIPAL

3 6 EN(OI.ADO DE CANTOS

egado con termofusible de cantos de madera (listones), chapilla, laminados, plasticos, PVC, ABS, elc
S_'.i"? ableros aglomerados 0 MOF
PRODUCTO TIPO DE PROCESO |

SINTEX DM-30

SINTEX DM-40

| SINTEX DM-64
'SINTEX DM 02-2100

‘SINI’EX DM 02-2169
| SINTEX DM-37

.SINI’EX DP 02-1235
| SINTEX PUR 201 |

SINTEX PUR 203

_ CARACTERISTICA PRINCIPAL

14



4.1 FABRICACION DE PERFILES MACIZOS S

mo en caliente (platos calientes

PRODUCTO TIPO DE PROCESO CARACTERISTICA PRINCIPAL
UNIFIX M-75 vectores, rod

UNIFIX M-79

UNIFIX M-72

UNIFIX M-73

4.2 FINGER-JOINTS

Nl 1ofma de giente ge siefra

PRODUCTO TIPO DE PROCESO CARACTERISTICA PRINCIPAL

UNIFIX M-72

UNIFIX M-79

4.3 ARMADO Y MONTAJE

PRODUCTO TIPO DE PROCESO CARACTERISTICA PRINCIPAL

UNIFIX M-02
UNIFIX M-46
UNIFIX M-75

UNIFIX M-73

4.4 SELLADO DE VIDRIOS

PRODUCTO TIPO DE PROCESO | CARACTERISTICA PRINCIPAL

ORBASIL K-95
ORBASIL N-26
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5.1 PEGADO DE LISTONES DE MADERA
PRODUCTO TIPO DE PROCESO _ CARACTERISTICA PRINCIPAL ]
UNIFIX M-19 Rodille e |
UNIFIX M-23 J

UNIFIX M-75
UNIFIX M-79

UNIFIX M-72

UNIFIX M-73

5.2 FING

Empalmes d

e listones ge

ER-JOINTS

saders an forma Aa dionts Ao ciorrs
madera en lorma de diente de sierna

PRODUCTO
UNIFIX M-72

UNIFIX M-79

TIPO DE PROCESO

_ CARACTERISTICA PRINCIPAL

Quilosa
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6 1 APlA(ADO DE PlANOS

egado de planchas de dos de alta o0 media presior

sobre 13

"'_:F _____-—....q__‘-\\. T

bleros aglomerados o MD

PRODUCTO
UNIFIX M-49
UNIFIX M-18

TIPO DE PROCESO

UNIFIX M-21

UNIFIX M-75

UNIFIX M-79
BUNITEX P-81

_ CARACTERISTICA PRINCIPAL

6 2 POSTFORMADO

stformado de laminados de alta presion.

PRODUCTO
UNIFIX M-63

TIPO DE PROCESO

UNIFIX M-65
UNIFIX M-68
BUNITEX P-81

_ CARACTERISTICA PRINCIPAL

6.3 lAMINADO EN (ONTINUO

Pegado de planos con la s de PVC

0s C ...E 0 tollos

PRODUCTO

UNIFIX M-79
AKLESIL I-54

TIPO DE PROCESO

SINTEX PUR 301

. CARACTERISTICA PRINCIPAL

6.4 CANTEADO DE BANDA DE PUERTA

PRODUCTO

|  SINTEX DM-30

TIPO DE PROCESO

SINTEX DM-40
SINTEX DP-02-1235
SINTEX PUR 201

SINTEX PUR 203

_ CARACTERISTICA PRINCIPAL

20
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6. Fabricantes de
encimeras y postformados




7.1 ARMADO DEL BASTIDOR RS

sofas

PRODUCTO TIPO DE PROCESO CARACTERISTICA PRINCIPAL
UNIFIX M-54
UNIFIX M-80
UNIFIX M-02
UNIFIX M-20
UNIFIX M-46

7.2 PEGADO DE TELAS Y ESPUMAS

e espuUmas

PRODUCTO TIPO DE PROCESO ~ CARACTERISTICA PRINCIPAL
BUNITEX P-55 EXTRA Brocha. rasauet
BUNITEX P-60

BUNITEX P-81

SINTEX H-56

SINTEX H-58

22




7. Fabricantes de
muebles tapizados




8.1 PEGADO DE LA TAPA DEL counon Sy

ie |a tana de tela acolchada sobre el cuerr \ de

mueties 0 latex dael colchor

PRODUCTO TIPO DE PROCESO _ CARACTERISTICA PRINCIPAL }

SINTEX H-58

SINTEX D-740 Espirolado, cordones 0 I i il J
SINTEX R-555 ‘

8.2 PEGADO DE MUELLES ENCAPSULADOS

*"]v de muelles embolsados sobre espuma fiexible de

oliuretano, espuma de latex o borra de algodan.

PRODUCTO TIPO DE PROCESO | CARACTERISTICA PRINCIPAL
SINTEX D-2552 sl '
SINTEX D-2595 = . e |

|
8.3 FABRI(A(ION DE MUEBLES EMBOlSADOS
-'ﬂ‘. do de bolsas " msﬂf's-er entre si, para la formacion
oques de muelles encapsulados
PRODUCTO TIPO DE PROCESO . CARACTERISTICA PRINCIPAL

SINTEX 1-351

2! -
) Quilosa







9.1 PEGADO DE MADERA SOBRE TABLERO SOPORTE PLANO

Pegado de madera noble sobre contrachapado base

PRODUCTO TIPO DE PROCESO
UNIFIX M-02
UNIFIX M-80

UNIFIX M-73
UNIFIX M-75
UNIFIX M-79

SINTEX UF Rodillc

SINTEX PUR 401

CARACTERISTICA PRINCIPAL

9.2 INSTALACION DE PARQUET

Pegado de parquet sobre soleras de hormigon

[ PRODUCTO TIPO DE PROCESO
| BRICOFIX PARQUET Manual, llana, rasqueta, rod

SINTEX PU-2020 Manual, llana, rasqueta

- CARACTERISTICA PRINCIPAL

9.3 INSTALACION DE TARIMA FLOTANTE

Pegado del machihembrado de listones de madera noble.
__PRODUCTO TIPO DE PROCESO ~ CARACTERISTICA PRINCIPAL
| UNIFIX SUELOS —

| UNIFIX RAPIDA

9.4 INSTALACION DE ZOCALOS Y TAPAJUNTAS

! PRODUCTO TIPO DE PROCESO
| SINTESEL MADERA

MULTIFIX
PROFESIONAL Manual

b
|

| MULTIFIX PU GEL

_ CARACTERISTICA PRINCIPAL

.




9. Fabricantes e instaladores de
suelos de madera
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10.1 RECUBRIMIENTO DE LOSETAS CON CHAPAS METALICAS Y LAMINADOS DE AlTA PRH&K
Pegado de chapas metalicas y laminados de alta presion sobre aglomerados de madera en prensas.

PRODUCTO TIPO DE PROCESO ~ CARACTERISTICA PRINCIPAL
UNIFIX M-24 3 espacia 3 :

je rodillos -
AKLESIL I-50 K Ogilos
BUNITEX P-81
BUNITEX P-87

10.2 RECUBRIMIENTO DE LOSETAS CON PVC

Pegado de planchas de PVC sobre tableros aglomerados.

PRODUCTOS _ TIPO DE PROCESO _ CARACTERISTICA PRINCIPAL
AKLESIL L-54 Encoladora de rodillos : 0
10.3 CANTEADO DE LOSETAS
Pegado de cantos de PVC sobre aglomerado para terminar la loseta
PROQUCT(_) | TIPO DE PRO(ESEO | CARACTERISTICA PRINCIPAL
SINTEX DM-30 Canteado con rodillo ot m va esstenca
SINTEX DM-40 Canteado con rodillo
10.4 INSTALACION
PRODUCTO | TIPO DE PROCESO _ CARACTERISTICA PRINCIPAL
MULTIFIX e
PROFESIONAL | A
MULTIFIX PU GEL Manual
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4 10. Fabricantes de
' suelos técnicos
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11.1 REPARADOR MADERA

PRODUCTO _ DESCRIPCION

LITEPLAST MADERA

PRESENTACION

11.2 SELLADOR MADERA

PRODUCTO _ DESCRIPCION

SINTESEL MADERA

~ PRESENTACION

11.3 ADHESIVOS DE MONTAJE Y PU

~ PRESENTACION

' PRODUCTO _ DESCRIPCION
MULTIFIX iye a
k
|  MULTIFIX PROFESIONAL
k
|
MULTIFIX PU GEL
]
MULTIFIX liQUIDO “ i _'
POLIURETANO Sellador-Adhesivo de poliuretano de alto n
MONOCOMPONENTE: espedial para industria. Excelente com
SINTEX PU-50 U
30




11. Complementos

11.4 SILICONAS NEUTRAS
PRODUCTO DESCRIPCION PRESENTACION
Maximas prestaciones. Sellador de silicona neutra | % 300 mi. Todos los colore:
ORBASIL N-26 de bajo modulo
Sellador de silicona neutra oxima con resistencia
ORBASIL N-28 al fuego, de excelente adherencia e inalterable
a la intemperie. Para uso con lana de roca como
fondo de junta. Hasta RF 240 segun UNE 23093.
11.5 ESPUMAS
PRODUCTO DESCRIPCION PRESENTACION
Espuma de poliuretano de expansion para sellado, 1850
ORBAFOAM relleno y fijacion, con propiedades aislantes.
Arslante térmico, acustico y eléctrico
Espuma de poliuretano resistente al fuego.
Certificada segin norma UNE 23.802-79. Se ha
- ensayado en contacto directo con Ia llama, de
ORRASH FRE-STOP acuerdo con dicha norma, donde se han
conseguido duraciones de hasta 2 horas en
juntas en pared de ladrillo
11.6 CIANOACRILATOS
PRODUCTO DESCRIPCION PRESENTACION
l FIX CA 24 Adhesivo instantaneo para gomas dificiles. Bibe ¥5
FIX CA 30 Adhesivo instantaneo especial para madera.
~ FXCA95 Adhesivo instantaneo de uso universal. 8
FIX ACELERANTE Meijora la rapidez y adhesion de los cianoacrilatos




HOT MELTS DE POLIURETANO REACTIVO

PRODUCTOS  VS©OSOM | Bivio | reacuspo | AtATEMP | aptcacon OLSN3 A7 (4 0), 133
SINTEXPUR 101  25.0:=50 50-60s | Aprox. 10s 150 140 - 160
SINTEXPUR 102 | 450:100 30355 | Aprox.7s | 150 140 - 160
SINTEXPUR 103 200: 100 - 50-60 5 - APrOX. 5 5 | 150° 140 - 160
SINTEXPUR 104 200:50 - 40-50 s g8-9s _ 150° 140 - 160
SINTEX PUR 110 - 240+ 6.0 . 50-60 s | 8-10s 120° 140 - 160
| SINTEX PUR 201 -aa.o + 20.0 . 1520 _ ApIox. 5 s 150 140 - 160
r SINTEX PUR 202 700 z:n.- 10-15s | Aprox. 3 5 150° 140 - 160
SINTEX PUR 203 60.0:200 . 25-30s _ Aprox. 5 s . 150 140 - 160
SINTEXPUR 301 100:5¢ - 57 m . 15-20s 150° 140 - 160
SINTEXPUR 170 9.0:20 |
SINTEX PUR L-90
SINTEX PUR PRI
ADHESIVOS DE CONTACTO
VISCOSIDAD TIEMPO DE
PRODUCTOS Bast  BROOKFIELD AIREAGON  Jory | ENTITENTO RERIORY ok is?!'i?;‘é.o..
BUNITEX P-29 Policloropreno 3-4 1530 | 45-60 min., 150-200 60-70
BUNITEX P-55-E _ Policdoropreno | 2,535 1530 - 3-4h | 200220 70
BUNITEX P-64 - Policloropreno 1,62,0 10-20 3-4h 200-220 60-70
BUNITEX i6*1006 Policloropreno 2-3 10-15 | 30-40 mm.' 200-220 80-90
r BUNITEX P-87 Policloropreno | 0,20-0,30 | 10-15 . 45-60 TI"II[‘I.- 100-150 70-80
i BUNITEX P-81 - Policloropreno - 0,20-0,30 | 5-10 . 15 min. - 100-150 g5
_[ BUNITEX P-60 . Policloropreno - 0,25-0,30 45 . 50-60 mln.l 120-180 70
| SINTEX N-56 -(autho sintético . 0,10-0,16 . 10-20 . 24h. _ 120-160 50-60
_T SINTEX H-58 Caucho sintético ' 0,15-0,25 5-15 24h 120-160 50-60
32




ADHESIVOS TERMOFUSIBLES HOT MELTS

FORRADO YISCOSIDAD -
CANAR DE MOLDURAS BROOKFIELD — =
THERMOSEL Pas - == L
Z 88 | sE | =
-3 o3 | ¥x | 28
& - v -0 =<
3 81 b 2 | 53 | 83
g 3 = g = &E | gY | §3
= S = < = o
g § é S - £ 5 ¥ g = ==
PRODUCTOS S2Z 23832 E woec| 000 2100 = Sl OBSERVACIONES
SINTEX DM-30 LA N 1) | 20 65 50 10722 | 60-65 |190-210
SINTEXDM-40 ©® e @® @ 605 | 45 M| 9712 | 5560 [190-210] Ah ameuiiag T s gesan
SINTEX DM-64 L B B N N 32 70 30 98:2 | 60-65 |190-210
SINTEXDM-022100 @ © @ ® ® 180°C/65190°C/485| 200°/39| 143 | 7075 | 190-220] s s o e e e
SINTEXDP-022169 @ @ @ @ 157 116 89 129 | 75-80 |190-220
SINTEX DM-37 *e 0 w 150°C/ 235 160°C/16 | 170°C/12 8022 | 50-55 |140-170 '
SINTEXDP-02-1235 @ @ @ @ B 625 50 | 105:4 | 60-65 |180-200
SINEXDM-55 ©® @ ® @ n 128 98 | 127:2 | 7075 |190-010] i s ot sttt
SINTEX DP-85 LN N w b7 94 75 12544 | 75-80 |190-220
SINTEX DM-67 @ & 5 | ns 9 | 8502 | 60-65 [180-210] S rsktoncis o' v
SINTEX DM-45 [ N 105 8 7 7542 | 55-60 |180-200
SINTEX DM-48 @ & 1% 33 25 | 1123 | 60-65 |200-220] Borsa resiencis 2 s tempenaton Fick e
SINTEX DP-31 oe 0 18°C/20 | 190°C/15 | 200°¢/9 | 83:2 | 50-55 |170-200
SINTEX DP-35 L 5 | ns 9 | 88e2 | 60-65 [180-210 e
SINTEX DP-02-1296 oe 235 pi} 17 10324 | 6570 | 190210
SINTEX DP-39 oe 0 485 435 35 9822 | 60-65 |180-210] S cages Especil paca chaps y brmanadol phisses
SINTEX DP-69 @ & 39 30 24 | 10124 | 55-60 | 190-210 _
SINTEX DP-02-1537 | @  [130°/37(190°/2,7| 200°C/2,1| 85:2 | 60-65 |170-200) DL R EE
SINTEX DM-93 . ee 15 1 10 15124 | 85-90 | 200-220
SINTEX DP-95 | ® 9 8s 75 | 15124 | 85-90 |200-220] wetemen de peoien
SINTEX DM-57 comesas | o ® 87 795 61 | 119:4 | 6570 |200-220
SINTEX DM-56 e e 200°C/230210°C/175| 220°C/150 14555 | 70-75 | 200-220] Lo e e fe o
SINTEX DP-02-1226 @ [160°C/79 NT0°C/56,5 180°C/42| 9524 | 60-65 |150-180
SINTEX DM-20 ® a5 13 25 932 | 55-60 | 170-200]| Preductn de tach spheaces

(1) NORMA ASTM 0-3.861,85 ("C)
(7) wORMA WS-8 ("0




UREA FORMOL

VISCOSIDAD = TIEMPO VIDA

PRODUCTOS PRESENTAGON  (iqjpas | @o*Q(2:0)h

OBSERVACIONES

SINTEX UF Polvo 02-03 7-75
COMPLEMENTOS

PRODUCTOS PRODUCTOS PROPORCION

RETARDANTE UF SINTEX UF 25:100

m Cola Blanca 5:100

ilﬂurlc“utols"" UNIFIX M-75, UNIFIX M-24 5:100

mm SINTEX M-82 3:100

m&on UNIFIX M-10 2,5:100

muv&%z Adhesives de contacto

m1 1 HOT-MELTS

mm-ss HOT-MELTS 30-50 g/m2

QUII.UBE _ Lubricante sintético con teflén para maqumane.

35




12. Datos técnicos

COLAS BLANCAS
APLICACIONES

i g . RESigLﬂ;gl;(ﬂ}.:rlrﬁ?UH

= o N =

] 2 < g

g = § $3 8z TIEMPO '
PRODUCTOS (= 2 2 2 B 8 3 |'0000C | "y | MO | MO8 G ietor LT AL NA (1Y
UNIFIX M-49 o0 ® 1013 2025 @ 6,585 10-12 >12
UNIFIX M-54 ' 10-13 20-25 ' 6,5-8,5 10-12 >12
UNIFIX M-80 [ N 14-18 8-10 . 10-11 13-14 >15
I.I_NIFI! M-80A T. i a ._ 13-16 8-10 10-11 13-14 >15
UNIFIX M-02 ._ © : B B 1115 5-7 13-14 16-17 >17
UNFIXM-03 ©®®®  ® 1517 s7 | 1214 | 156 | 17
UNIFIX M-20 o9 10-15 1-6 1113 14-16 >16
UNIFIX M-46 e . | 1721 2-5 5/6-7 ‘ 107/9-10 | 60°/15
“I.INI_FI-X_M_-TS i [ T Bl _. | 12-18 [ 7-9 6-8 - 12-14 _ >14
IINI?IXI;-E '.. @ .. .‘ 9-13 11-12 8-10 14-16 >16
Wm M-73 o0 : 0 : 14-20 56 | 307/10-12 60 /1214 24 h/15-16‘
UNIFIX M-72 N B a '._‘ 12-14 7-8 _ 7-9 _ 8-10 _ 18-20 ‘
UNIFIX M-67 [ i g l 11-15 5-6 9-10 18-19 >19
UNIFIX M-65 - @ ; - 10-13 10-15 15-17 1820 >20 :
UNIFIX M-68 e 8-10 4-5 10-11 12-13 >13
“I.IIIIFIIM-B b= _.: i 10-12 6-7 12-14 16-17 >17
UNIFIX M-24 B B @ | 1316 12-14 4-5 8-9 >9
AKLESILL-S0K ® o 68
up_nr_u M-18 i B B B e 9-11 810 11-13 >15 S ek
' UNIFIX M-19 ; B @& | 1520 6-8 11-13 1315 | -6 X
| UNIFIX M-21 ; N B | 8.5-10,5 57 12-13 14-15 17-18
AKLESILL-S4 | o | 158 810
UNIFIX M201 ® 015025 105 | as 5,5-6,5 >
| SINTEXM-82 | Te | vis | -
UNIFIXM-10 B Bl s 57 | 5565 | 101 >12
UNIFIXM-07 |00 @ 3141 57 9-10 10-11 >12
UNIFIX M-38E b b @ 354 s6 | 1011 | 123 >13
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