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Propiedades del material

Sistema WF/PP-R
Características Generales

6

Resistencia a los agentes químicos; el alto
peso molecular del PP-R le confiere una
elevada resistencia a los productos
químicos.

Atoxicidad; el PP-R es totalmente atóxico
y no comunica a los líquidos color, sabor
u olor de ningún tipo. Es apto para uso
alimentario.

Aislamiento acustico; la elasticidad del
material provoca que las instalaciones
sean fonoabsorbentes.

Baja pérdida de carga; debido a la
superficie totalmente lisa del interior del
tubo, evitando así incrustaciones.

Resistencia elevada a la conducción
eléctrica; el PP-R es un pésimo conductor
eléctrico y por lo tanto no permite el paso
de corriente evitando perforaciones
debidas a corrientes parasitarias.

Resistencia al hielo; la elasticidad del PP-R
permite su dilatación en caso de que el
líquido transportado aumente su volumen
por congelación.

Resistencia a la abrasión y corrosión;
esta característica le permite grandes
velocidades en la condución del fluido
(hasta 7m/s), sin riesgo de erosión.

Baja conductividad térmica; reduce 
la dispersión del calor del fluido
transportado, a un ahorro energético y una
disminución de los fenómenos de
condensación.

Características del polipropileno

Densidad 905 kg/m3 ISO 1183

Índice de fluidez

230 °C/2.16 kg. 0.3 g/10 min. ISO 1183

190 °C/5 kg. 0.5 g/10 min. ISO 1183

Módulo flexural

(2 mm./min.) 800 MPa ISO 178

Módulo de elasticidad extensible

(1 mm./min.) 900 MPa ISO 527

Tensión extensible en la producción

(50 mm./min.) 25 MPa ISO 527

(50 mm./min.) 13.5 % ISO 527

Fuerza de impacto

0 °C Kein Bruch kJ/m2 ISO 179/1eU

23 °C Kein Bruch kJ/m2 ISO 179/1eU

-20 °C 40 kJ/m2 ISO 179/1eU

PROPIEDAD   VALOR TÍPICO UNIDAD MÉTODO DEL TEST

Los datos no se deben usar para especificaciones de trabajo.

Tabla 1



El sistema WF/PP-R Jimten está certificado por los más importantes organismos a nivel mundial

* Para documentación actualizada consulte a nuestro departamento técnico/cormercial o visite nuestra página web www.jimten.com

Consejos de manipulación

Certificaciones
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Campos de Aplicación

Instalaciones hidrosanitarias.
Calefacción por radiación. El sistema WF de Jimten resulta adecuado para calefacciones empotradas ya que resiste temperaturas
superiores al los 90° C.
Industria: El sistema también encuentra aplicaciones en el transporte de aire, gas y líquidos alimenticios, compatibles con la
resistencia del material.
Otras aplicaciones: Tanto en barcos, caravanas o trenes, el bajo peso del material, la resistencia al agua salada y la capacidad de
absorción de vibraciones lo hacen idóneo para este tipo de instalaciones.

Precauciones a tomar

En el transporte se debe evitar los golpes,
cortes y deformaciones.

El PPR no debe ser almacenado ni
instalado en zonas expuestas directamente
a los rayos UV.

En temperaturas por debajo de 0° C,
debemos asegurar que cuando cortamos el
tubo, éste no sufre roturas, evitar golpes y
esfuerzos, minimizar el n° de curvas en la
instalación.

En la utilización de roscas cónicas utilizar
materiales aislantes (teflón...)

Los cortes deben ser perpendiculares al eje
del tubo.

El PPR permite realizar curvas en frío
mayores a un radio de 7 veces el diámetro
del tubo, en caso de necesitar curvas más
cerradas utilizar una pistola de aire
caliente, está prohibido utilizar la llama.



Espesor de pared del diámetro SDR

PN10 PN16 PN20 PN25

Presión de trabajo admisible

Temperatura Años de servicio 11 7,4 6 5

Presiones de trabajo admisibles

Sistema WF/PP-R
Características Generales
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10 1 21,1 33,4 42 52,9

5 20 31,6 39,8 50,1

10 19,3 30,6 38,5 48,5

25 18,7 29,6 37,3 46,9

50 18,2 28,8 36,3 45,7

100 17,7 28,1 35,4 44,5

20 1 18 28,6 36 45,3

5 16,9 26,8 33,8 42,5

10 16,4 26,1 32,8 41,3

25 16 25,3 31,8 40,1

50 15,5 24,5 30,9 38,9

100 15 23,8 29,3 37,7

30 1 15,3 24,3 30,6 38,5

5 14,4 22,8 28,7 36,1

10 13,9 22 27,7 34,9

25 13,4 21,3 26,8 33,7

50 13,1 20,7 26,1 32,9

100 12,8 20,2 25,5 32,1

40 1 12,9 20,5 25,8 32,5

5 12,1 19,2 24,2 30,5

10 11,8 18,7 23,6 29,7

25 11,3 18 22,6 28,5

50 11 17,5 22 27,7

100 10,7 16,9 21,3 26,9

50 1 11 17,5 22 27,7

5 10,2 16,2 20,4 25,7

10 9,9 15,7 19,7 24,9

25 9,6 15,2 19,1 24,1

50 9,3 14,7 18,5 23,3

100 8,9 14,2 17,8 22,5

60 1 9,3 14,7 18,5 23,3

5 8,6 13,7 17,2 21,7

10 8,3 13,2 16,6 20,8

25 8 12,6 15,9 20

50 7,7 12,1 15,3 19,2

70 1 7,8 12,4 15,6 19,6

5 7,2 11,4 14,3 18

10 7 11,1 14 17,6

25 6,1 9,6 12,1 15,2

50 5,1 8,1 10,2 12,8

80 1 6,5 10,4 13,1 16,4

5 5,7 9,1 11,5 14,4

10 4,8 7,6 9,6 12

25 3,8 6,1 7,6 9,6

95 1 4,6 7,3 9,2 11,6

5 3 4,8 6,1 7,6

10 2,6 4 5,1 6,4

Tabla 3

Presiones de trabajo admisibles para tubos de PP-R 100, para agua factor de seguridad (SF)= 1,25 DIN 8077:1999-07

SOBREPRESIONES DE TRABAJO ADMISIBLES
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Presiones de trabajo admisibles

Factor de seguridad = 1,25

JIMTEN JIMTEN JIMTEN

STABI-PN25 STABI-PN20 STABI-PN25

Periodo de uso Presión de trabajo admisible

de la calefación Temperatura Años de uso SDR 6 SDR 7,4 SDR 5

75°C 5 14,3 11,4 15,9

10 13,7 10,9 14,5

25 11,8 9,3 13,7

45 10,4 8,1 12,8

80°C 5 12,9 10,07 15,8

10 12,2 9,7 15,4

Temperatura 25 10,7 8,6 13,2

de trabajo 40 9,8 7,8 11,6

contínua 70°C, 85°C 5 12,51 9,94 15,78

incluidos 60 10 11,9 9,5 15,3

días al año con 25 9,7 7,8 13,2

35 8,9 7,1 11,2

90°C 5 11,8 9,37 14,9

10 10,3 8,4 12,9

25 8,4 6,6 10,48

30 7,63 6,3 8,45

75°C 5 13,95 11,5 14,73

10 13,4 10,8 13,8

25 11,5 9,2 12,4

Temperatura 45 8,9 7 11,2

de trabajo 80°C 5 12,75 10,14 16,1

contínua 70°C, 10 12,33 9,81 15,5

incluidos 90 25 10,06 8,02 12,71

días al año con 37,5 9,15 7,27 11,52

85°C 5 12 9,54 15,15

10 11,29 9 14,2

25 9,62 7,63 12,16

32,5 9,07 7,2 11,4

90°C 5 10,79 8,6 11,3

10 9,3 7,41 10,45

25 7,35 5,73 9,22

Tabla 4

Presión de trabajo admisible para agua caliente y sistemas de calefacción central

*SDR= Standard Dimension Ratio (relación entre diámetro/espesor).



02 Instalación
Instrucciones de montaje.
Instalación y compensación de dilataciones.
Dilatación - Contracción.
Tablas para el cálculo de la dilatación-contracción.
Distancia entre abrazaderas.
Técnicas de instalación.
Dimensionado.



02
Instalación



Instrucciones de montaje

Sistema WF/PP-R
Instalación
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Soldadura de polifusión

1.- El corte del tubo se realiza
por medio de una cizalla o 
cortabubo.

2.- Los tubos deben presentar un
corte limpio, sin impurezas, y en
ángulo recto (el tubo reforzado tiene
que ser desprovisto de su funda de
aluminio despues del corte).

3.- Señalar la parte del tubo que
se ha de calentar.

4.- A continuación procedemos a
introducir las piezas a unir a
fondo en las matrices hasta la
señal o tope menteniéndolos fir-
mes y sin girarlos.

5 y 6.- Posteriormente, sacando las piezas del polidifusor, procedemos a su
unión evitando giros de la piezas.

Corte:

Calentamiento:
- Previo a la soldadura debe comprobarse el correcto funcionamiento del polidifusor, controlando que éste alcance la tempe-
ratura óptima de soldadura (260°).

16 13 5 4 2

20 14 5 4 2

25 15 7 4 2

32 17 8 6 4

40 18 12 6 4

50 20 18 6 4

63 26 24 8 6

75 29 30 8 8

90 32 40 8 8

110 35 50 8 8

125 41 60 10 8

Puntos generales para la soldadura según DVS 2207 Parte II

Ø exterior Longitud de soldadura Tiempo de calefacción Tiempo de proceso Tiempo de enfriamiento

mm. mm. seg. seg. min.

Según DVS 2207

Tabla 9
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Instrucciones de montaje
Soldadura por electrofusión

Al igual que la soldadura por polifusión, las partes a unir deben estar limpias y desengrasadas.
Introduzca los tubos en el manguito de forma correcta tratando que las clavijas de conexión que-
den hacia arriba.
Conecte las clavijas al manguito (cada manguito necesita un tiempo de calentamiento en 
función de su diámetro detectado automáticamente por la máquina).
Durante el proceso de soldadura, proteja la zona de trabajo de humedad o agua (en el interior y
exterior).
Garantice una posición libre de tensión y una posición totalmetne axial del manguito con res-
pecto al tubo.

Soldadura de injertos

1. Realizar un agujero con el taladro (usar corona
para injerto).

2. Si usamos un tubo con capa de aluminio, usar el
pelador para retirar la capa de aluminio. 

3. Estando listo el polifusor (260° C) con las matri-
ces adecuadas, situar el injerto en su parte de la
matriz e introducir la otra parte de la matriz en
el agujero realizado. Tiempo de calentamiento
30". 

4. Transcurridos los 30", retirar tubo e injerto del
polifusor e introducir el injerto en el agujero del
tubo rápidamente. Mantener presionado durante
15". Después de 10 minutos de enfriamiento
podrá ser usado.



Instalación y compensación de dilataciones

Sistema WF/PP-R
Instalación
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Instalación enterrada o empotrada

En instalaciones enterradas no es necesario considerar la dilatación longitudinal. Aunque es nece-
sario instalar un punto fijo a la entrada y salida de cada empotramiento

Instalación en montantes

No es necesario tomar en consideración la dilatación longitudinal con un uso apropiado de fijación
de las tuberías y abrazaderas. La longitud de los tubos en tramos libres o tramos ininterrumpidos o
entre cada abrazadera no debe exceder los 3 m. En las montantes ha de tenerse en cuenta que la
derivación permita la dilatación de la tubería. Para que esto ocurra, la instalación ha de estar reali-
zada conforme a estos esquemas:

Instalación vista

Siempre se puede colocar el sistema WF/PP-R JIMTEN de forma visible y de manera abierta. Por
su elevada estabilidad dimensional y su reducida dilatación longitudinal, el tubo stabi JIMTEN es
especialmente apropiado para las instalaciones vistas. Contando con que el coeficiente de
dilatación longitudinal de los tubos STABI es de · = 0,030 mm/mK y el tubo FASER es de · = 0,057
mm/mK, la compensación de la dilatación longitudinal no es necesaria excepto con tramos de tubos
muy largos, o tubos de tramo libre. 
En caso de que la instalación se encuentre en el exterior hay que proteger de los rayos UVA
mediante una coquilla aislante el tubo y accesorios.
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Dilatación - Contracción
Dilatación

En la instalación de sistemas de tuberías WF/PP-R JIMTEN debemos tener en cuenta el efecto de la dilatación. La dilata-
ción que tiene una instalación depende de:
- Diferencia de temperatura entre: temperatura de trabajo del fluido y temperatura ambiente.
- Longitud libre de tubería (tramo entre dos puntos fijos).
- Coeficiente de dilatación del material:
Tubos PP-R convencional PN-10 y PN-20 = 0,15 mm/m oK
Tubos PP-R con Stabi PN-20 y Stabi PN-25 = 0,03 mm/m oK
Tubos PP-R con fibra de vidrio PN-20 = 0,057 mm/m oK

PG PG PG

PG

PF

PF

PF

PF = Punto fijo
PG = Punto guia

PF = Punto fijo
PG = Punto guía (abrazadera que

permite el movimiento axial)
P = Longitud del tubo

Ps = Brazo flector

PG PG
PF

PG

PG

PF

L1

Longitud libre del tubo
Ls2

L2

Ls1

PG
PF

L1

Longitud libre del tubo

PF

En montantes No Longitud libre menos de 3 metros

Enterrado en yeso Bajo el piso En cementos No La dilatación es absorbida por el material aislante o por la tubería

Instalación vista Si Hacer compensación o alternativamente usar tubo con aluminio o fibra de vidrio

Tipos de instalación Compensar dilatación: SI/NO Comentarios



En el polipropileno, como en todos los materiales, existen unas dilataciones que hay que considerar a la hora de realizar el
diseño de la instalación. Los datos a tener en cuenta son:

- Temperatura ambiente.
- Temperatura de trabajo del agua.
- Coeficiente de dilatación del PPr.

El método para compensar estas dilataciones-contracciones, es la utilización de brazos de lira o aprovechamiento de las
derivaciones. El dimensionado de estos se ha de realizar conforme a los siguientes cálculos:

La fórmula para dichas dilataciones es la sigiente 

Los coeficientes de dilatación son:
PN10 Y PN20 � = 0,183 mm/m °k
Stabi PN 20 y PN 25 � = 0,05 mm/m °k
PN20 FV � = 0,06 mm/m °k

Donde: �L = Dilatación longitudinal
� = Coeficiente de dilatación
L = Longitud del tubo en m

�T = Diferencia entre temperatura de trabajo y temperatura ambiente.

Ejemplo:
Consideramos un tubo PN-20 de 12 m de largo, diámetro 50 mm que se instala a una temperatura ambiente de 15° C y el
tubo conduce agua a 60° C.
El aumento se obiene aplicanto la fórmula

�L = � x L x �T= 0,183 x 6 x 45 = 49,4 mm
Con esta longitud calculada, en la tabla adjunta podremos calcular la longitud del brazo de lira, que para el ejemplo es de 740 mm
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Dilatación - Contracción

Sistema WF/PP-R
Instalación
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0,1 0,30 0,45 0,6 0,75 0,90 1,05 1,20 1,35

0,2 0,30 0,60 0,9 1,20 1,50 1,80 2,10 2,40

0,3 0,45 0,90 1,35 1,80 2,25 2,70 3,15 3,60

0,4 0,60 1,20 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80

0,5 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 5,25 6,00

0,6 0,90 1,80 2,70 3,60 4,50 5,40 6,30 7,20

0,7 1,05 2,10 3,15 4,20 5,25 6,30 7,35 8,40

0,8 1,20 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60

0,9 1,35 2,70 4,05 5,40 6,75 8,10 9,45 10,80

1,0 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00

2,0 3,00 6,00 9,00 12,00 15,00 18,00 21,00 24,00

3,0 4,50 9,00 13,50 18,00 22,50 27,00 31,50 36,00

4,0 6,00 12,00 18,00 24,00 30,00 36,00 42,00 48,00

5,5 7,50 15,00 22,50 30,00 37,50 45,00 52,50 60,00

6,0 9,00 18,00 27,00 36,00 45,00 54,00 63,00 72,00

7,0 10,50 21,00 31,50 42,00 52,50 63,00 73,50 84,00

8,0 12,00 24,00 36,00 48,00 60,00 72,00 84,00 96,00

9,0 13,50 27,00 40,50 54,00 67,50 81,00 94,50 108,00

10,0 15,00 30,00 45,00 60,00 75,00 90,00 105,00 120,00

Longitud del Diferencia de temperatura ��TT  (k)

tubo en metros 10 20 30 40 50 60 70 80

Tabla 14

Tablas para el cálculo de la dilatación

Expansión longitudinal para los tubos de PP-R, PN10 y PN 20 (� = 0,150 mm/m °k)

Expansión longitudinal en mm.

0,1 0,03 0,06 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24

0,2 0,06 0,12 0,18 0,24 0,30 0,36 0,42 0,48

0,3 0,09 0,18 0,27 0,60 0,45 0,54 0,63 0,72

0,4 0,12 0,24 0,36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96

0,5 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05 1,20

0,6 0,18 0,36 0,54 0,72 0,90 1,08 1,26 1,44

0,7 0,21 0,42 0,63 0,84 1,05 1,26 1,47 1,68

0,8 0,24 0,48 0,72 0,96 1,20 1,44 1,68 1,92

0,9 0,27 0,54 0,81 1,08 1,35 1,62 1,89 2,16

1,0 0,30 0,60 0,90 1,20 1,50 1,80 2,10 2,40

2,0 0,60 1,20 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80

3,0 0,90 1,80 2,70 3,60 4,50 5,40 6,30 7,20

4,0 1,20 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60

5,0 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00

6,0 1,80 3,60 5,40 7,20 9,00 10,80 12,60 14,40

7,0 2,10 4,20 6,30 8,40 10,50 12,60 14,70 16,80

8,0 2,40 4,80 7,20 9,60 12,00 14,40 16,80 19,20

9,0 2,70 5,40 8,10 10,80 13,50 16,20 18,90 21,60

10,0 3,00 6,00 9,00 12,00 15,00 18,00 21,00 24,00

Longitud del Diferencia de temperatura ��TT  (k)

tubo en metros 10 20 30 40 50 60 70 80

Tabla 15

Expansión longitudinal para los tubos de PP-R, con Stabi PN 20 y PN 25 (� = 0,150 mm/m °k)

Expansión longitudinal en mm.
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Tablas para el cálculo de la dilatación-contracción



Tablas para el cálculo de la dilatación-contracción

Sistema WF/PP-R
Instalación

18

Diferencia Diametro del tubo d (mm)

de temperatura 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110 125

��TT (k) Distancia en cm.

Distancia entre abrazaderas

0,1 0,06 0,11 0,17 0,23 0,29 0,34 0,40 0,46

0,2 0,11 0,23 0,34 0,46 0,57 0,68 0,80 0,91

0,3 0,17 0,34 0,51 0,68 0,86 1,03 1,20 1,37

0,4 0,23 0,46 0,68 0,91 1,14 1,37 1,60 1,82

0,5 0,29 0,57 0,86 1,14 1,43 1,71 2,00 2,28

0,6 0,34 0,68 1,03 1,37 1,71 2,05 2,39 2,74

0,7 0,40 0,80 1,20 1,60 2,00 2,39 2,79 3,19

0,8 0,46 0,91 1,37 1,82 2,28 2,74 3,19 3,65

0,9 0,51 1,03 1,54 2,05 2,57 3,08 3,59 4,10

1,0 0,57 1,14 1,71 2,28 2,85 3,42 3,99 4,56

2,0 1,14 2,28 3,42 4,56 5,70 6,84 7,98 9,12

3,0 1,71 3,42 5,13 6,84 8,55 10,26 11,97 13,68

4,0 2,28 4,56 6,84 9,12 11,40 13,68 15,96 18,24

5,0 2,85 5,70 8,55 11,40 14,25 17,10 19,95 22,80

6,0 3,42 6,84 10,26 13,68 17,10 20,52 23,94 27,36

7,0 3,99 7,98 11,97 15,96 19,95 23,94 27,93 31,92

8,0 4,56 9,12 13,68 18,24 22,80 27,36 31,92 36,48

9,0 5,13 10,26 15,39 20,52 25,65 30,78 35,91 41,04

10,0 5,70 11,40 17,10 22,80 28,50 34,20 39,90 45,60

Longitud del Diferencia de temperatura ��TT  (k)

tubo en metros 10 20 30 40 50 60 70 80

Tabla 16

Expansión longitudinal para los tubos de PP-R, con Fibra de Vidrio, PN20 (� = 0,057 mm/m °k)

Expansión longitudinal en mm.

0 70 85 105 125 140 165 190 205 220 250 250

20 50 60 75 90 100 120 140 150 160 180 190

30 50 60 75 90 100 120 140 150 160 180 190

40 50 60 70 80 90 110 130 140 150 170 180

50 50 60 70 80 90 110 130 140 150 170 180

60 50 55 65 75 85 100 115 125 140 160 170

70 50 50 60 70 80 95 105 105 125 140 150

Tabla 17a

Distancia entre abrazaderas para tubos PN-20

Tabla para determinar el intervalo entre abrazaderas en conjunto con temperatura y diámetro exterior.
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Distancia entre abrazaderas

Diferencia Diametro del tubo d (mm)

de temperatura 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110 125

��TT (k) Distancia en cm.

0 130 155 170 195 220 245 270 285 300 325 340

20 100 120 130 150 170 190 210 220 230 250 265

30 100 120 130 150 170 190 210 220 230 240 255

40 100 110 120 140 160 180 200 210 220 230 245

50 100 110 120 140 160 180 200 210 220 210 225

60 80 100 110 130 150 170 190 200 210 200 210

70 70 90 100 120 140 160 180 190 200 200 210

Tabla 17b

Distancia entre abrazaderas para tubos PN-20 y PN-25 Stabi

Tabla para determinar el intervalo entre abrazaderas en conjunto con temperatura y diámetro exterior.

Diferencia Diametro del tubo d (mm)

de temperatura 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110 125

��TT (k) Distancia en cm.

0 120 140 160 180 205 230 245 260 290 320

20 90 105 120 135 155 175 185 195 215 240

30 90 105 120 135 155 175 185 195 210 230

40 85 95 110 125 145 165 175 185 200 220

50 85 95 110 125 145 165 175 185 190 205

60 80 90 105 120 135 155 165 175 180 190

70 70 80 95 110 130 145 155 165 170 180

Tabla 17d

Distancia entre abrazaderas para tubos PN-20 FV

Tabla para determinar el intervalo entre abrazaderas en conjunto con temperatura y diámetro exterior.

Distancia en cm. entre abrazaderas para líneas horizontales a temperatura de 20°C

Ø d (mm) horizontal 20°C Ø d (mm) horizontal 20°C

20 60 63 140

25 75 75 150

32 90 90 160

40 100 110 180

50 120 125 190

Tabla 17c

Distancia entre abrazaderas para tubos PN-10
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Dimensionado

Soportación

Se ha de diferenciar entre puntos fijos que no permiten el movimiento de la tubería y puntos guías que permiten que la tubería
se dilate y contraiga longitudinalmente sobre el apoyo.

Punto de fijación

Manguito soldadoManguito soldado

Abrazadera para punto fijo

Tubo

Abrazadera

Tubo
Punto de fijación

Manguito

Punto fijo con accesorio

Movimiento axial del tubo hacia un lado

El movimiento axial del tubo producido por la dilatación longitudinal no tendrá influencia si montamos el tubo como punto
guía. Los accesorios deberían ser del material apropiado (p.ej. caucho) con el fin de evitar posibles daños de la tubería. Los
accesorios deben estar instalados a una distancia considerable de los puntos guías para evitar que actúen como puntos fijos.

Abrazadera para punto guía

Tubo
Punto de fijación

PPuunnttoo  gguuííaa::  punto de sujeción por el que la tubería dilata y contrae de manera libre. Las abrazaderas han de ser de un material
cuyo roce no provoque daños al tubo.

PPuunnttoo  ffiijjoo::  la tubería dilata y contrae a partir de estos puntos, su colocación es clave en la instalación.

Velocidad de circulación máxima Velocidad máxima en función del tiempo de circulación

Tramo de instalación < 15 min. m/s > 15 min. m/s

Selección del Ø adecuado.

Para determinar correctamente los diámetros se debe determinar:
1. Nº y tamaño de los puntos de conexión (tomas de fluído).
2. Flujo máximo en cada punto de conexión.
3. Velocidades de flujo.
4. Pérdidas de presión.

Las velocidades de flujo deben ser seleccionadas para evitar ruidos y sobre-presiones en la medida de lo posible. Cuando
los Ø de tubería se seleccionan correctamente no se deben exceder las velocidades de flujo dadas en la siguiente tabla.

Tuberías de conexión 2 2

Consumo: Tramos con válvulas de paso con baja pérdida de presión (<2,5) 5 2

Ej: válvulas de esfera, válvulas de asiento oblícuo

Tramos con válvulas de paso con índices de pérdida superiores 2,5 2

Ej: válvulas de asiento recto
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Dimensionado

Cálculos fundamentales.

Los datos para calcular los Ø correctos de un sistema de tuberías, son los siguientes:
- Diferencia de altura geodésica.
- Sobre-presión mínima de suministro y/o presión en el lado de salida de un reductor de presión o un dispositivo

de aumento de presión.
- Pérdidas de presión en el equipamiento.
- Presiones mínimas de flujo en los puntos de instalación empleados.
- Gradiente de presión de fricción de tubería del material empleado.
- Coeficiente de resistencia de accesorios y conexiones empleadas.

Presión Extracto DIN 1988 E Extracto DIN 1988 E

de alimentación Sólo agua

mínima P m n F1 Punto de alimentación Agua mezclada fría o caliente

Selección del Ø adecuado.

bar QR fría l/s QR caliente l/s QR l/s

Grifos:

0,5 sin aireador …………………………………… DN 15 - - 0,30

0,5 sin aireador …………………………………… DN 20 - - 0,50

0,5 sin aireador …………………………………… DN 25 - - 1,00

1,0 con aireador ………………………………… DN 10 - - 0,15

1,0 con aireador ………………………………… DN 15 - - 0,15

1,0 brazos de ducha……………………………… DN 15 0,1 0,1 0,20

1,2 fluxómetro según DIN 3265-1 ……………… DN 15 - - 0,70

1,2 fluxómetro según DIN 3265-1 ……………… DN 20 - - 1,00

0,4 fluxómetro según DIN 3265-1 ……………… DN 25 - - 1,00

1,0 fluxómetro de urinario ……………………… DN 15 - - 0,30

0,5 vávula de asiento para urinario …………… DN 15 - - 0,30

1,0 lavavajillas doméstico ……………………… DN 15 - - 0,15

1,0 lavadora doméstica ………………………… DN 15 - - 0,25

1,0 Grifería mezcladora para:

1,0 plato de ducha ……………………………… DN 15 0,15 0,15 -

1,0 bañera ………………………………………… DN 15 0,15 0,15 -

1,0 fregadero ……………………………………… DN 15 0,07 0,07 -

1,0 lavabo ………………………………………… DN 15 0,07 0,07 -

1,0 bidé …………………………………………… DN 15 0,07 0,07 -

1,0 batería mezcladora ………………………… DN 20 0,30 0,30 -

0,5 cisterna de WC DIN 19542 ………………… DN 15 - - 0,13

1,0 calentador de agua eléctrico ……………… DN 15 - - 0,10 (*)

Tanque y caldera de agua caliente eléctricos:… -

1,1 (**) con volumen 5 bis 15 l. ……………………… DN 15 - - 0,10

1,2 (**) con volumen 5 bis 150 l. …………………… DN 15 - - 0,20

Calentador eléctrico de agua de flujo continuo, …

controlado hidráulicamente, sinel limitador de flujo:

1,5 Potencia ……………………………………… 12 kW - 0,06

1,9 ……………………………………… 18 kW - 0,08

2,1 ……………………………………… 21 kW - 0,09

2,4 ……………………………………… 24 kW - 0,10

1 Calentador de agua de gas de flujo continuo - 0,10

(*) Válvula de paso totalmente abierta.
(**) Valores con condiciones desfavorables (ducha).
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. Pérdida de presión desde resistencias individuales Z para coeficientes de resistencia X = 1 (a T = 10°C Y D = 999,7
kg/m3) como una función de la velocidad de flujo V (Z =5v2 *� X)

Coeficiente de resistencia para los accesorios del sistema WF/PP-R JIMTEN

Manguito 0,25

Reducción en 2 dimensiones 0,55

Reducción en 3 dimensiones 0,85

Codo 90° 2

Codo 90° M-H 1,2

Codo 45° 0,6

Codo 45° M-H 0,5

Te (separación) 1,8

Te reducida 3,6

Te (combinación) 1,3

Te reducida 2,6

Te (contracorriente) 4,2

Te reducida 9

Te 2,2

Te reducida 5

Te transmisión 0,8

Enlace recto con rosca 0,4

Enlace recto reducido con rosca 0,85

Enlace acodado con rosca 2,2

Llave de paso de asiento 20 mm. 9,5

25 mm. 8,5

32 mm. 7,6

40 mm. 5,7

Llave de paso inclinada de asiento 20 mm. 5

25 mm. 4,4

32 mm. 3,8

40 mm. 3,2

Llave de paso inclinada de asiento antirretorno 20 mm. 5

25 mm. 4,4

32 mm. 3,8

40 mm. 3,2

Purgador 0,25

Accesorio Símbolo Coeficiente de resistencia
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Dimensionado
Cálculo de velocidad de flujo v m/s Pérdida de presión para x=1 mbar Cálculo de velocidad de flujo v m/s Pérdida de presión para x=1 mbar

0,1 0,1 2,6 33,8

0,2 0,2 2,7 36,5

0,3 0,5 2,8 39,2

0,4 0,8 2,9 42,1

0,5 1,3 3,0 45

0,6 1,8 3,1 48

0,7 2,5 3,2 51

0,8 3,2 3,3 55

0,9 4,1 3,4 58

1,0 5,0 3,5 61

1,1 6,1 3,6 65

1,2 7,2 3,7 68

1,3 8,5 3,8 72

1,4 9,8 3,9 76

1,5 11,3 4,0 80

1,6 12,8 4,1 84

1,7 14,5 4,2 88

1,8 16,2 4,3 92

1,9 18,1 4,4 97

2,0 20,0 4,5 101

2,1 22,1 4,6 106

2,2 24,2 4,7 110

2,3 26,5 4,8 115

2,4 28,8 4,9 120

2,5 31,3 5,0 125

La pérdida de presión total de la línea es la suma de las pérdidas de presión por fricción de la tubería y por resistencias
individuales �p = � (I * R + Z).
Utilizar esta tabla como una guía de valores para resistencias individuales.
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Tuberías.
Accesorios.
Válvulas.
Herramientas y Maquinaria.
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Sistema WF/PP-R
Cotas
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84001 16 x 2,7 16 10,6 2,7 0,088 0,105 10

84002 20 x 3,4 20 13,2 3,4 0,137 0,161 12

84003 25 x 4,2 25 16,6 4,2 0,216 0,250 15

84004 32 x 5,4 32 21,2 5,4 0,353 0,410 20

84005 40 x 6,7 40 26,6 6,7 0,556 0,635 25

84006 50 x 8,3 50 33,4 8,3 0,866 0,995 32

84007 63 x 10,5 63 42,0 10,5 1,385 1,570 40

84008 75 x 12,5 75 50,0 12,5 1,963 2,230 -

84009 90 x 15,0 90 60,0 15,0 2,827 3,360 60

84010 110 x 18,3 110 73,4 18,3 4,208 5,040 65

84011 125 x 20,8 125 83,4 20,8 4,208 6,470 85

ref. medidas(mm.) ØD1 ØD2 E
capacidad peso

DNagua l/m kg/m

D2

E

D1

84012 32 x 2,9 32 26,2 2,9 0,531 0,267 25

84013 40 x 3,7 40 32,6 3,7 0,834 0,412 32

84014 50 x 4,6 50 40,8 4,6 1,307 0,638 40

84015 63 x 5,8 63 51,4 5,8 2,075 1,010 50

84016 75 x 6,9 75 61,2 6,8 2,941 1,420 -

84017 90 x 8,2 90 73,6 8,2 4,254 2,030 65

84018 110 x 10,0 110 90,0 10,0 6,362 3,010 80

84019 125 x 11,4 125 102,2 11,4 8,199 3,900 100

ref. medidas(mm.) ØD1 ØD2 E
capacidad peso

DNagua l/m kg/m

D2

E

D1

84049 160 x 21,9 160 116,2 21,9 10,600 9,120 125

84028 16 x 2,2 16 11,6 2,2 0,102 0,145 12

84029 20 x 2,8 20 14,4 2,8 0,163 0,192 15

84030 25 x 3,5 25 18,0 3,5 0,254 0,297 20

84031 32 x 4,4 32 23,2 4,4 0,415 0,456 25

84032 40 x 5,5 40 28,9 5,5 0,615 0,679 32

84033 50 x 6,9 50 36,2 6,9 1,029 1,044 40

84034 63 x 8,6 63 45,8 8,6 1,633 1,576 50

84035 75 x 10,3 75 54,4 10,3 2,307 2,197 60

84036 90 x 12,3 90 65,4 12,3 3,318 3,230 65

84037 110 x 15,1 110 79,8 15,1 5,674 4,875 80

ref. medidas(mm.) ØD1 ØD2 E
capacidad peso

DNagua l/m kg/m

D2

E

D1

Material: PP-R 80
Presión nominal: PN 20-SDR 6
Serie de tubería: 2,5
Según: UNE-EN ISO 15874-1
Longitud: Tubos de 4 metros
Color: Verde

Tubería PP-R 80, PPNN  2200.

Material: PP-R 80
Presión nominal: PN 10-SDR 11
Serie de tubería: 5
Según: UNE-EN ISO 15874-1
Longitud: Tubos de 4 metros
Color: Verde

Tubería PP-R 80, PN 16.

Tubería PP-R 80, PN 10.

Material: PP-R 80 en combinación con aluminio.
Presión nominal: PN 20-SDR 6
Ø y espesor según: UNE-EN ISO 15874-1
Longitud: Tubos de 4 metros
Color: Verde Tubería PP-R / aluminio, PN 20.
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Tuberías

84020 16 x 2,7 16 10,6 2,7 0,088 0,155 10

84021 20 x 3,4 20 13,2 3,4 0,137 0,205 12

84022 25 x 4,2 25 16,6 4,2 0,216 0,32 15

84023 32 x 5,4 32 21,2 5,4 0,353 0,495 20

84024 40 x 6,7 40 26,6 6,7 0,556 0,75 25

84025 50 x 8,4 50 33,2 8,4 0,866 1,14 32

84026 63 x 10,5 63 42 10,5 1,385 1,745 40

84027 75 x 12,5 75 50 12,5 1,963 2,475 50

ref. medidas(mm.) ØD1 ØD2 E
capacidad peso

DNagua l/m kg/m

D2

E

D1

84039 20 x 2,8 20 14,4 2,8 0,163 0,156 15

84040 25 x 3,5 25 18 3,5 0,254 0,237 20

84041 32 x 4,4 32 23,2 4,4 0,415 0,38 25

84042 40 x 5,5 40 29 5,5 0,615 0,607 32

84043 50 x 6,9 50 36,2 6,9 1,029 0,901 40

84044 63 x 8,6 63 45,8 8,6 1,633 1,44 50

84045 75 x 10,3 75 54,4 10,3 2,307 2,09 -

84046 90x x 12,3 90 65,4 12,3 3,318 2,983 65

84047 110 x 15,1 110 79,8 15,1 5,674 4,387 80

84048 125 x 17,1 125 90,8 17,1 6,472 5,58 100

ref. medidas(mm.) ØD1 ØD2 E
capacidad peso

DNagua l/m kg/m

D2

E

D1

Material: PP-R 80 compuesto
Presión nominal: PN 20-SDR 7,4
Ø y espesor según: UNE-EN ISO 15874-1
Longitud: Tubos de 4 metros
Color: Verde con 4 líneas rojas.
Estabilizado mecánicamente con una capa intermedia de Fibra de Vidrio mezclada con PP-R 80, 100
Áreas de aplicación: instalaciones de agua caliente y fría, instalaciones de calefacción central y aire
acondicionado: Para las áreas de aplicación, vea en la página 8/9, las tablas 3 y 4 "Sobrepresiones de trabajo admisibles".

Material: Está compuesto por tres capas, PP-R / PP-R con Fibra de vidrio / PP-R
Dilatación reducida: 75% menos que el PP-R convencional
Alto caudal: 20% más que el PN 20 (TD-20)
Higiénicamente aprobado: No se desarrollan algas ni bacterías.

Alta resistencia a: La temperatura.
La presión.
Más seguridad.

Tubería PP-R / aluminio, PN 25.

Tubería PP-R / fibra,  SDR 7,4.
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A
B

D
C

ref. medidas(mm.) A B C D

85008 16 16 24 13 22

85009 20 20 30 15 26

85010 25 25 35 16 32

85011 32 32 44 18 35

85012 40 40 52 23 44

85013 50 50 70 25 50

85014 63 63 86 27 60

85015 75 75 103 30 68

85016 90 90 120 34 79

85017 110 110 145 35 89

85018 125 125 166 44 124

*85277 160 130 160 110 210

A
B

D

E

C

ref. medidas(mm.) A B C D E

85019 16 16 24 13 25 16

85020 20 20 30 15 31 20

85021 25 25 34 16 32 25

85022 32 32 44 19 40 32

C

AD

E

B
ref. medidas(mm.) A B C D E

c 85023 20 20 29 15 24 20

85024 25 25 34 16 25 25

85025 32 32 43 19 31 32

C

AD

E

B

ref. medidas(mm.) A B C D E

85026 16 16 23 13 17 38

85027 20 20 30 15 24 47

85028 25 25 35 17 29 54

85029 32 32 44 19 32 63

85030 40 40 52 21 35 72

85031 50 50 65 24 45 86

85032 63 63 85 27 54 104

85033 75 75 100 31 60 118

85034 90 90 119 32 72 143

85035 110 110 145 35 85 176

85036 125 125 - - - -

85278* 160 160 - - - -

Codo 90° hembra/hembra. *(M-M)

Codo 90° hembra/macho.

Codo 45° hembra/hembra. *(M-M)

Codo 45° hembra/macho.
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Accesorios

A

F

G

D

E

C
B

ref. medidas(mm.) A B C D E F G

85048 20x16x20 20 30 20 16 30 57 28

85049 25x16x25 25 34 25 16 34 64 32

85050 25x20x25 25 34 20 25 34 64 32

85051 32x20x32 32 44 32 20 44 72 35

85052 32x25x32 32 44 32 25 44 71 34

85053 40x20x40 40 54 40 20 54 86 42

85054 40x25x40 40 54 40 25 54 86 42

85055 40x32x40 40 54 40 32 54 86 42

85056 50x25x50 50 68 50 25 42 100 42

85057 50x32x50 50 68 50 32 43 100 42

85058 50x40x50 50 68 50 40 68 100 51

85059 63x20x63 63 86 63 20 47 127 60

85060 63x25x63 63 86 63 25 47 127 60

85061 63x32x63 63 86 63 32 66 127 60

85062 63x40x63 63 86 63 40 68 127 60

85063 63x50x63 63 86 63 50 85 126 63

85064 75x20x75 75 98 75 20 43 140 71

85065 75x25x75 75 98 75 25 43 140 71

85066 75x32x75 75 98 75 32 43 140 71

85067 75x40x75 75 98 75 40 65 140 71

85068 75x50x75 75 98 75 50 65 140 71

85069 75x63x75 75 100 75 63 100 140 74

85070 90x63x90 90 119 90 63 85 164 85

85071 90x75x90 90 119 90 75 100 164 85

85072 110x63x110 110 146 110 63 85 196 88

85073 110x75x110 110 146 110 75 100 196 88

85074 110x90x110 110 146 110 90 119 196 88

85273 125x75x125 125 164 82 75 - - -

85274 125x90x125 125 164 82 90 120 244 105

85075 125x110x125 125 164 82 110 148 244 118

85280* 160x90x160 115 160 80 65 90 430 195

85281* 160x110x160 115 160 80 75 110 430 205

Te reducida al centro. H-H-H *(M-M-M)

A
E

D

C

B

ref. medidas(mm.) A B C D E

85037 16 16 23 14 50 25

85038 20 20 30 16 57 28

85039 25 25 34 17 64 32

85040 32 32 44 19 71 34

85041 40 40 53 22 86 42

85042 50 50 69 25 100 49

85043 63 63 85 27 126 58

85044 75 75 99 30 139 71

85045 90 90 118 34 164 80

85046 110 110 145 37 193 97

85047 125 125 166 40 245 202

85279* 160 115 160 112 430 300

Te bocas iguales. H-H-H *(M-M-M)
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A

F

E
D

G

C

B

ref. medidas(mm.) A B C D E F G

85076 32x32x25 32 44 25 32 44 72 34

85077 25x20x20 25 35 20 20 35 64 32

85078 20x25x25 25 34 25 20 34 65 32

85079 32x20x25 32 44 25 20 44 71 34

85080 32x25x25 32 44 25 25 44 71 34

A

E

D CB

F

ref. medidas(mm.) A B C D E F

85081 20/16 16 14 23 20 17 39

85082 25/16 16 14 30 25 18 42

85083 25/20 20 16 30 25 17 42

85084 32/20 20 16 35 32 15 47

85085 32/25 25 22 35 32 20 47

85086 40/20 20 17 43 40 22 53

85087 40/25 25 22 43 40 25 53

85088 40/32 32 25 43 40 19 53

85089 50/20 20 30 28 50 14 55

85090 50/25 25 30 35 50 23 55

85091 50/32 32 30 46 50 20 57

85092 50/40 40 31 53 50 20 59

85093 63/40 40 36 55 63 18 64

85094 63/25 25 37 35 63 20 65

85095 63/32 32 38 44 63 24 64

85096 63/50 50 37 70 63 24 69

85097 75/50 50 60 76 75 36 68

85098 75/63 63 60 90 75 39 78

85099 90/63 63 72 82 90 26 78

85100 90/75 75 61 94 90 29 73

85101 110/90 90 74 119 110 33 94

85102* 125/110 82 74 125,5 110,5 106 221

85282* 160/110 129 90 160 110 106 227

85283* 160/125 115 90 160 125 106 221

C

D

A B

ref. medidas(mm.) A B C D

85103 16 16 24 13 30

85104 20 20 30 16 36

85105 25 25 35 16 38

85106 32 32 43 20 43

85107 40 40 53 21 48

85108 50 50 68 23 53

85109 63 63 87 28 60

85110 75 75 103 32 67

85111 90 90 125 32 72

85112 110 110 146 34 85

85113 125 125 163 39 90

Manguito.

Te reducida asimétrica.

Reducción cónica macho/hembra.       (*macho/macho)
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Accesorios

E

D

B CA

ref. medidas(mm.) A B C D E

85267 40 - 1/2” 1/2 35 36 54 25

85268 50 - 1/2” 1/2 35 36 51 25

85269 63 - 1/2” 1/2 35 36 49 25

85270 75 - 1/2” 1/2 35 36 48 25

85271 90 - 1/2” 1/2 35 36 48 25

85272 110 - 1/2” 1/2 35 36 46 25

Injerto con salida rosca macho.

C

D

A B

ref. medidas(mm.) A B C D

85114 16 16 24 13 24

85115 20 20 30 15 29

85116 25 25 35 16 30

85117 32 32 44 18 37

85118 40 40 53 22 40

85119 50 50 64 24 44

85120 63 63 86 27 52

85121 75 75 102 30 68

85122 90 90 120 32 74

85123 110 110 146 39 75

85124 125 125 163 41 34

85284* 160 114 160 96 136

C

D

AE B

ref. medidas(mm.) A B C D E

85249 40 - 20 20 35 36 37 25

85250 40 - 25 25 35 36 38 25

85251 50 - 20 20 35 36 35 25

85252 50 - 25 25 35 36 40 25

85253 63 - 20 20 35 36 35 25

85254 63 - 25 25 35 36 33 25

85255 75 - 20 20 35 36 32 25

85256 75 - 25 25 35 36 41 25

85257 90 - 20 20 35 36 42 25

85258 90 - 25 25 35 36 42 25

85259 110 - 20 20 35 36 45 25

85260 110 - 25 25 35 36 45 25

C

D

AE B

ref. medidas(mm.) A B C D E

85261 40 - 1/2” 1/2 35 36 38 25

85262 50 - 1/2” 1/2 35 36 40 25

85263 63 - 1/2” 1/2 35 36 41 25

85264 75 - 1/2” 1/2 35 36 41 25

85265 90 - 1/2” 1/2 35 36 43 25

85266 110 - 1/2” 1/2 35 36 43 25

Tapón final. H *(M)

Injerto con salida hembra.

Injerto con salida rosca hembra.
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BA

ref. medidas(mm.) A B

85134 32

85135 40 50 141

85136 50 62 151

85137 63 79 165

85138 75 92 186

85139 90 110 201

85140 110 134 219

85141 125 149 220

85286 160 178 284

E
D

B
C

A

ref. medidas(mm.) A B C D E

85002 16 16 10 21 375 120

85003 20 20 13 45 365 120

85004 25 25 16 55 370 170

85005 32 32 21 70 365 170

CB

DA

ref. medidas(mm.) A B C D

85125 32 32 13 7 50

85126 40 40 14 8 61

85127 50 50 18 8 73

85128 63 63 21 9 91

85129 75 75 22 10 106

85130 90 90 25 13 137

85131 110 110 27 14 157

85132 125 125 28 25 161

85285 160 160 140 67 213

E

D C

A B

ref. medidas(mm.) A B C D E

85006 25 - 16 x 4 25 34 16 16 233

85007 32 - 20 x 4 32 43 18 20 245

Salvatubos.

Colector.

Portabrida.

Brida reforzada.
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Accesorios

E

CA B D

ref. medidas(mm.) A B C D E

85147 32 x 1” 32 1” 39 59 59

85148 40 x 1 1/4” 40 1 1/4” 47 72 62

85149 50 x 1 1/2” 50 1 1/2” 52 78 65

85150 63 x 2” 63 2” 62 95 76

85151 75 x 2 1/2” 75 2 1/2” 62 94 83

85276 125 x 5” 125 5” 156 218 124

E

F

BA C D

ref. medidas(mm.) A B C D E F

85177 16 x 1/2” 16 1/2 14 41 43 16

85178 20 x 1/2” 20 1/2 14 41 43 16

85179 20 x 3/4” 20 3/4 18 47 43 17

85180 25 x 1/2” 25 1/2 14 38 46 16

85181 25 x 3/4” 25 3/4 26 18 47 17

E F

BA C D

ref. medidas(mm.) A B C D E F

85182 32 X 1” 32 1” 25 60 46 18

85183 40 X 1 1/4” 40 1 1/4” 31 67 46 24

85184 50 X 1 1/2” 50 1 1/2” 37 73 50 30

85185 63 X 2” 63 2” 49 90 55 29

85186 75 X 2” 1/2” 75 2” 1/2” 64 119 63 30

85174 90 x 3” 89 3” 75 120 72 55

85175 110 x 3” 109 3” 75 146 72 55

85176 110 x 4” 109 4” 95 148 80 70

85275 125 x 5” 125 5” 125 216 99 71

Terminal rosca hembra.

Terminal rosca macho.

Terminal rosca macho.

D

CA B

ref. medidas(mm.) A B C D

85142 16 x 1/2” 16 1/2 42 43

85143 20 x 1/2” 20 1/2 41 43

85144 20 x 3/4” 20 3/4 47 44

85145 25 x 1/2” 25 1/2 38 45

85146 25 x 3/4” 25 3/4 47 44

Terminal rosca hembra.



Accesorios

Sistema WF/PP-R
Cotas
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C
D

E

F

BA

ref. medidas(mm.) A B C D E F

85159 16 x 1/2” 16 32 1/2” 14 40 56

85160 20 x 1/2” 20 32 1/2” 14 40 56

85161 20 x 3/4” 20 34 3/4” 18 44 57

85162 25 x 1/2” 25 34 1/2” 14 38 55

85163 25 x 3/4” 25 35 3/4” 18 44 57

85164 32 x 3/4” 32 44 3/4” 18 44 67

85165 32 x 1” 32 44 1” 25 61 84

E
A B

F

D

C

ref. medidas(mm.) A B C D E F

85187 16 x 1/2” x 16 16 30 1/2” 38 64 35

85188 20 x 1/2” x 20 20 30 1/2” 38 64 37

85189 20 x 3/4” x 20 20 34 3/4” 46 79 37

85190 25 x 1/2” x 25 25 35 1/2” 46 79 36

85191 25 x 3/4” x 25 25 34 3/4” 46 79 36

85192 32 x 3/4” x 32 32 44 3/4” 44 62 50

85193 32 x 1” x 32 32 44 1” 61 63 65

B

A

CD

E

ref. medidas(mm.) A B C D E

85166 16 x 1/2” 16 1/2” 32,6 38,8 27

85167 20 x 1/2” 20 1/2” 32 43 28

85168 20 x 3/4” 20 3/4” 31,4 43,8 28

85169 25 x 1/2” 25 1/2” 32 43 28

85170 25 x 3/4” 25 3/4” 32 43,8 28

Codo 90° rosca macho.

Te mixta rosca hembra.

Codo placa 90° rosca hembra.

D

C

E

BA

ref. medidas(mm.) A B C D E

85152 16 x 1/2” 16 32 1/2” 41 40

85153 20 x 1/2” 20 32 1/2” 41 40

85154 20 x 3/4” 20 34 3/4” 44 41

85155 25 x 1/2” 25 32 1/2” 41 40

85156 25 x 3/4” 25 35 3/4” 44 40

85157 32 x 3/4” 32 44 3/4” 44 50

85158 32 x 1” 32 44 1” 61 65

Codo 90° rosca hembra.
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Accesorios

C

A B D

ref. medidas(mm.) A B C D

85194 16 x 1/2” 16 1/2” 96 30

85195 20 x 1/2” 20 1/2” 85 30

85196 20 x 3/4” 20 3/4” 102 37

85197 25 x 1/2” 25 1/2” 86 30

85198 25 x 3/4” 25 3/4” 103 46

85199 32 x 1” 32 1” 102 37

85200 32 x 3/4” 32 3/4” 105 52

85201 40 x 1 1/4” 40 1 1/4” 125 52

85202 50 x 1 1/2” 50 1 1/2” 133 59

85203 63 x 2” 63 2” 142 74

85204 75 x 2 1/2” 75 2 1/2” 168 90

C

A B D

ref. medidas(mm.) A B C D

85205 16 x 1/2” 16 1/2” 78 30

85206 20 x 1/2” 20 1/2” 78 30

85207 20 x 3/4” 20 3/4” 85 37

85208 25 x 1/2” 25 1/2” 85 30

85209 25 x 3/4” 25 3/4” 85 37

85210 32 x 1” 32 1” 94 46

85211 32 x 3/4” 32 3/4” 90 37

85212 40 x 1 1/4” 40 1 1/4” 114 52

85213 50 x 1 1/2” 50 1 1/2” 125 65

85214 63 x 2” 63 2” 138 74

85215 75 x 2 1/2” 75 2 1/2” 175 90

E

B
A

C

D

ref. medidas(mm.) A B C D E

85171
20 x 1/2” M

20 3/4” 1/2” 55 32
x 3/4” H

85172
25 x 1/2” M

25 3/4” 1/2” 55 32
x 3/4” H

E

B
A

C

D

ref. medidas(mm.) A B C D E

85173
20 x 1/2” M

20 3/4” 1/2” 73 32
x 3/4” F

Enlace desmontable rosca hembra.

Enlace desmontable rosca macho.

Codo enlace macho-hembra con contratuerca.

Codo enlace macho-hembra con contratuerca largo (30 mm).



Accesorios

Sistema WF/PP-R
Cotas
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85227 20 20 56 49

85228 25 25 56 55

85229 32 32 53 60

85230 40 40 54 70

85231 50 50 54 80

85232 63 63 64 94

85233 75 75 71 107

85234 90 90 76 121

85235 110 110 87 145

C
A

B

ref. medidas(mm.) A B C

A

ref. medidas(mm.) A

85237 16 16

85238 20 20

85239 25 25

85240 32 32

85241 40 40

85242 50 50

85243 63 63

85244 75 75

85245 90 90

85246 110 110

85247 125 125

Manguito electrofusión.

Abrazadera de fijación.

C

A B D

ref. medidas(mm.) A B C D

85216 16 x 3/4” 16 3/4” 58 33

85217 20 x 3/4” 20 3/4” 61 37

85218 20 x 1/2” 20 1/2” 58 30

85219 25 x 3/4” 25 3/4” 62 37

85220 25 x 1/2” 25 1/2” 59 30

85221 32 x 1” 32 1” 70 46

85222 32 x 3/4” 32 3/4” 64 37

85223 40 x 1 1/4” 40 1 1/4” 78 52

C

A B D

ref. medidas(mm.) A B C D

85248 1/2” 26 1/2” 62

Enlace tuerca loca.

Pasamuros.
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Accesorios

A

C

D

E F

B
ref. medidas(mm.) A B C D E F

22076 rojo 1/2” 1/2” 15 30 73 12/14 28

22077 azul 1/2” 1/2” 15 30 73 12/14 28

A

C

D

B

ref. medidas(mm.) A B C D

85133 7/11 7 11 27 42

A

B

ref. medidas(mm.) A B

85001 16 X 2,2 12 30

Casquillo refuerzo. 

Tapón reparador.

Tapón para alicatado con junta tórica.



Válvulas

Sistema WF/PP-R
Cotas

38

D

A B

E

C

ref. medidas(mm.) A B C D E

86004 20 20 34 79 104 77

86005 25 25 34 79 104 77

D

A B

E

C

ref. medidas(mm.) A B C D E

86029 20 20 34 79 88 47

86030 25 25 34 79 88 47

BA

C
D

E

F

ref. medidas(mm.) A B C D E F

86006 20 20 34 3/4” 24 79 29

86007 25 25 34 3/4” 24 79 29

86008 32 32 43 1” 30 96 32

C

D

A

E

B

ref. medidas(mm.) A B C D E

86001 20 20 34 79 78 51

86002 25 25 34 79 78 51

86003 32 32 44 96 90 60

Válvula de cierre.

Válvula de cierre maneta cromo.

Válvula de cierre regulación oculta.

Cuerpo de válvula de cierre.

D

F

C

A B

ref. medidas(mm.) A B C D E

86009 25 25 35 125 102 85

86010 32 32 44 145 122 94

86011 40 40 54 160 129 113

Válvula de asiento inclinado.
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Válvulas

D

E

C

A B

ref. medidas(mm.) A B C D E

86012 25 25 34 120 102 85

86013 32 32 44 145 122 94

86014 40 40 54 160 129 113

C

D

E

BA

ref. medidas(mm.) A B C D E

86019 25 25 35 3/4” 85 53

86020 32 32 44 1” 94 64

86021 40 40 54 1 1/4” 113 76

C

D

B

A

ref. medidas(mm.) A B C D

86022 20 20 67 57 15

86023 25 25 71 58 16

86024 32 32 80 66 18

86025 40 40 94 83 21

86026 50 50 110 94 24

86027 63 63 130 120 28

C

D

BA

ref. medidas(mm.) A B C D

86015 20 20 30 52 44

86016 25 25 35 54 47

86017 32 32 44 60 54

86018 40 40 54 63 64

A

ref. medidas(mm.)

86028 -

Válvula de asiento inclinado antirretorno.

Cuerpo de válvula inclinada.

Alargador para maneta de válvula
de cierre de regulación oculta.

Válvula de bola.

Válvula de purga.



Herramientas y Maquinaria

Sistema WF/PP-R
Cotas

40

ref. medidas(mm.)

87014 16 + 20

87015 20 + 25

87016 32 + 40

87017 50 + 63

87018 75

87019 90

87020 110

ref. medidas(mm.)

87022 16

87023 20

87024 25

87025 32

ref. medidas(mm.)

87030 manual

87031 para máquina

ref. medidas(mm.)

87035 25

ref. medidas(mm.)

87036 25

Pelatubos.

Pelatubos con adaptador para taladro.

Recambio cuchilla pelatubos manual.
Recambio cuchilla pelatubos taladro.

Corona para injerto.

Fresadora achaflanadora.

ref. medidas(mm.)

87012 7

87013 11

Matriz de reparación.
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Herramientas y Maquinaria
ref. medidas(mm.)

87037 40

87038 50

87039 63

87040 75

87041 90

87042 110

ref. medidas(mm.)

87001 16

87002 20

87003 25

87004 32

87005 40

87006 50

87007 63

87008 75

87009 90

87010 110

87011 125

Matriz soldadura para toma injerto.

Matrices de soldadura para tubo y
accesorio.

ref. medidas(mm.)

87032 16-75

87033 16-125

ref. medidas(mm.)

87034 20-110

Maquina soldadura-electrofusión.

Máquina soldadura polifusión. (No
incluye matrices).

B

A

ref. medidas(mm.) A

87043 260 55

Placa de montaje galvanizada.
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Objetos y campo de aplicación

Sistema WF/PP-R
Resistencias Químicas
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El presente documento establece una clasificación preliminar de la resistencia química del POLIPROPILENO (PP) frente a
alrededor de 180 fluidos. 

El propósito es dar instrucciones generales sobre la posible utilización de los tubos de POLIPROPILENO (PP) en el 
transporte de dichos fluidos. 

- A temperaturas que alcancen 20°C, 60°C Y 100°C. 

- En ausencia de presión interna y de esfuerzos mecánicos externos, (por ejemplo, esfuerzos de flexión, empujes de 
tierras o cargas rodantes).

Los criterios de clasificación, las definiciones, los símbolos y las abreviaciones adoptadas en el presente documento son las
siguientes:

- Las concentraciones indicadas están expresadas en porcentaje en masa. 

Las soluciones acuosas de productos químicos débilmente solubles son consideradas como soluciones saturadas, en lo que
concierne a su acción sobre PP

- En el presente documento están descritos los productos químicos mas comunes.

SS  ==  SSAATTIISSFFAACCTTOORRIIOO  

El polipropileno (PP) se clasifica como “SATISFACTORIO” frente a un determinado fluido cuando los resultados de los
ensayos de la resistencia del PP sometido a la acción del fluido, son reconocidos como satisfactorios por la mayor parte de
los paises que participan en la evaluación. 

LL  ==  LLIIMMIITTAADDOO  

El polipropileno (PP) se clasifica como “LIMITADO” frente a un determinado fluido cuando los resultados de los ensayos de
la resistencia del PP sometido a la acción del fluido, son reconocidos como limitados por la mayor parte de los paises que
participan en la evaluación. De la misma forma el PP que ha obtenido un número igual de clasificaciones “S” y “NS” o “S”
y “L” está clasificado como “LIMITADO”. 

NNSS  ==  NNOO  SSAATTIISSFFAACCTTOORRIIOO  

El polipropileno (PP) se clasifica como “NO SATISFACTORIO” frente a un determinado fluido cuando los resultados de los
ensayos de la resistencia del PP sometido a una acción del fluido, son reconocidos como no satisfactorios por la mayor parte
de los paises que participan en la evaluación. De la misma forma el PP que ha obtenido un número igual de clasificaciones
“L” y “NS” está clasificado como “NO SATISFACTORIO”. 

SSooll..  ssaatt = solución acuosa saturada, preparado a 20°C. 

SSooll  ==  solución acuosa de concentracción superior a 10%, pero no saturada.

SSooll..  ddiill  ==  solución acuosa de concentración inferior o igual al 10%

CCoonncc..  ttrraabb  ==  solución acuosa de concentración habitual para las utilizaciones industriales.

DDeeffiinniicciioonneess,,  ssíímmbboollooss  yy  aabbrreevviiaacciioonneess
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Tubos y racores de polipropileno (PP) Resistencia química frente a diferentes fluidos

COMPORTAMIENTO A LA TEMP. DE

REACTIVO O PRODUCTO CONCENTRACION 20°C 60°C 100°C

Aceite de almendra S - -

Aceite de alcanfor S S -

Aceite de cereal (corn oil) NS NS NS 

Aceite de coco S L -

Aceite semilla de algodón S - -

Aceite semilla de lino S S -

Acte.pimienta menta (pipermin) S S S

Aceite de oliva S - -

Aceite de parafina (FL.65) S S L

Aceite de ricino 100% S L NS 

Aceite de silicona S S -

Aceite de soja S S S

Acetato de butilio 100% L L -

Acetico (acido) cristalizable Super.96% S NS NS

Acetico (acido) Hasta 40% S L NS

Acetico (acido) 50% S S -

Acetico anhidrido 100% S S L

Acetona 100% S S -

Acetofenol 100% S L -

Acrilonitrilo 100% S - -

Agua destilada 100% S S -

Agua de mar S S S 

Agua salobre, mineral, potable S S S

Agua de bromo Sol. NS NS S 

Agua de cloro Sol.Sat. S L NS

Agua regia HCI/HNO3NS = 3/1 NS NS -

Aire S S NS

Acohol benzólico 100% S L S 

Aluminio Sol. S - -

Amoniaco (gas) 100% S - -

Amonico (licuado) 100% S - -

Amoniaco (agua) Hasta 30% S - -

Amonio (acetato) Sol.Sat. S S -

Amonio (bicarbonato) Sol.Sat. S S -

Amonio (cloruro) Sol.Sat. S - -

Amonio (fluoruro) Sol. S S -

Amonio (hidroxido) Sol.Sat. S - -

Amonio (metafosfato) Sol.Sat. S S S

Amonio (nitrato) Sol.Sat. S S S

Amonio (fosfato) Sol.Sat. S - -

Amonio (sulfato) Sol. Sat. S S S

Amil (acetato) 100% L - -

Amilico (alcohol) 100% S S S

Anilina 100% S S -

Anisol 100% L - -

Bario (carbonato) Sol. Sat. S S S

Bario (cloruro) Sol. Sat. S S S

Bario (hidroxido) Sol. Sat. S S S 

Bario (sulfato) Sol. Sat. S S S

Benceno 100% L NS NS

Benzoico (acido) Sol. Sat. S - -

Tabla 1
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Sistema WF/PP-R
Resistencias Químicas
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COMPORTAMIENTO A LA TEMP. DE

REACTIVO O PRODUCTO CONCENTRACION 20°C 60°C 100°C

Borax Sol. S S -

Borico (acido) Sol. Sat. S - -

Bromo (gas / sec) L NS NS

Bromhidrico (acido) Hasta 48% S L NS 

Bromo (liquido) 100% NS NS NS

Butano 100% S - -

Butanol 100% S L L

Butiglicol 100% S - -

Butilfenol Sol. Sat. Fria S - -

Calcio (carbonato) Sol. Sat. S S S

Calcio (cloruro) Sol. Sat. S S S

Calcio (hidroxido) Sol. Sat. S S -

Calcio (hipoclorito) Sol. S - -

Calcio (nitrato) Sol. Sat. S S -

Cloro (liquido) 100% NS NS NS

Claro (gas) sec. 100% NS NS NS 

Cloro acetico (acido) Sol. S - -

Cloro-etanol 100% S - -

Cloroformo 100% L NS NS

Clorhidrico (acido) 2 a 7% S S S

Clorhidrico (acido) 10 a 20% S S -

Clorhidrico (acido) 30% S L L

Clorhidrico (acido) 35 a 36% S - -

Clorhidrico (acido) (ga) sec. 100% S S -

Clorosulfonico (acido) 100% NS NS NS

Cloruro de benzol 100% L - -

Cloruro de ethilo 100% NS NS NS

Cloruro de etileno (mono/di) 100% L L -

Cromo (aluminio) Sol. S S -

Cromico (acido) Hasta 40% S L NS

Citrico (acido) 10% S S S

Cresol Super 90% S - -

Cobre II (cloruro)) Sol. Sat. S S -

Cobre II (nitrato) 30% S S S

Cobre II (sulfato) Sol. Sat. S S -

Ciclohexano 100% S - -

Ciclohexanol 100% S L -

Ciclohexanona 100% L NS NS

Decalina (decahidronaftalina) 100% NS S NS

Dextrina Sol. S S -

Dextrosa Sol. S - -

Di-cloroacetico (acido) 100% L - -

Di-cloroactico (alfa y beta) 100% L - -

Di-etanolamina 100% S S -

Di-etilenglicol 100% S L -

Dietileter 100% S - -

Di-glicolico (acido) Sol.Sat. S - -

Dimethilamina 100% S S -

Dimetil formacido 100% S L -

Di-octil fatalato 100% L L -

Dioxano 100% L S —

Dixiodo de carbono (gas s.) 100% S S -

Dioxido de carbono (gas h) S - -



47

Tubos y racores de polipropileno (PP) Resistencia química frente a diferentes fluidos
COMPORTAMIENTO A LA TEMP. DE

REACTIVO O PRODUCTO CONCENTRACION 20°C 60°C 100°C

Dioxido de azufre (sec/h.) 100% S NS -

Disolfuro de carbono 100% S NS NS

Esencia (hidr.alifaticos) NS S NS

Estaño II (cloruro) Sol. Sat. S S -

Estaño IV (cloruro) Sol. Sat. S S -

Etanolamina 100% S - -

Eter de petroleo L L -

Etilacetato 100% L NS NS

Etilenglicol 100% S S S

Etilico (alcohol) Hasta 95% L S S

Fatalato de butilo 100% S L L

Fatalato de di-butilo 100% S L NS

Fatalato de di-isostilo 100% S L -

Fenol 90% S - -

Fenol 5% S S -

Fluorhidrico (acido) Sol. Dil. NS - -

Fluorhidrico (acido) 40% L - -

Formoldeido 40% NS - -

Formico (acido) 10% L S L

Formico (acido) 85% S NS NS

Formico (acido) anhidrido 100% S L L

Fosforico (acido) 25% S S S

Fosforico (acido) 25 a 85% S S S

Frutosa Sol. S S S

Gelatina S S -

Glucosa 20% S S S

Glicerol 100% S S S

Glicolico (acido) 30% S - -

Heptano 100% L NS NS 

Hexano 100% S L -

Hidrogeno 100% S - -

Isotacno 100% L NS NS

Isopropilico (alcohol) 100% S S S

Isopropilico (eter) 100% L - -

Jugo de fruta S S S

Jugo de manzana S - -

Lactico (acido) Hasta 90% S S -

Lanolina S L -

Leche L S S

Magnesio (carbonato) Sol. Sat. S S S

Magnesio (cloruro) Sol. Sat. S S -

Magnesio (sulfato) Sol. Sat. S S -

Malico (acido) Sol S S -

Mercurio 100% S S -

Mercurio (II) cianuro Sol. Sat. S S -

Mercurio (II) cloruro Sol. Sat. S S -

Mercurio (I) nitrato Sol. S S -

Metilamina Hasta 32% S - -

Metilico (alcohol) 5% S L L

Metilico (acetato) 100% S S S 

Metilico (bromuro) 100% NS NS NS

Metilico (cloruro) 100% L NS NS

Metil etil cetona 100% S - -
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Resistencias Químicas
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COMPORTAMIENTO A LA TEMP. DE

REACTIVO O PRODUCTO CONCENTRACION 20°C 60°C 100°C

Mono cloroacetico (acido) Super 85% S S -

Nafta S NS -

Niquel (cloruro) Sol. Sat. S S -

Niquel (nitrato) Sol. Sat. S S -

Niquel (sulfato) Sol. Sat. S S -

Nitrico (acido) 10% S NS NS

Nitrico (acido) 30% S - -

Nitrico (acido) 40 a 50% L NS NS

Nitrico (acido) (con oxido de azoque) NS NS NS

Nitrobenzono 100% S L -

Nitrato de plata Sol. Sat. S S L

Oleico (acido) 100% S L -

Oleo (acido sulfurico con 60% SO3 NS NS NS

Oxalico (acido) Sol. Sat. S L NS 

Oxicloruro de fosforo 100% L - -

Oxigeno 100% S - -

Perclorico (acido) 2N L - -

Peroxido de hidrogeno Hasta 10% S - -

Peroxido de hidrogeno Hasta 30% L L -

Picrico (acido) Sol. Sat. S - -

Potasico (bicarbonato) Sol. Sat. S S -

Potasico (borato) Sol. Sat. S S -

Potasico (ioduro) Sol. Sat. S - -

Potasico (bromato) Hasta 10% L S -

Potasico (bromuro) Sol. Sat. S S -

Potasico (carbonato) Sol. Sat. S - -

Potasico (cromato) Sol. Sat. S S -

Potasico (cloruro) Sol. Sat. S - -

Potasico (clorato) Sat. Sol. S S -

Potasico (cianuro) Sol. S - -

Potasico (fluoruro) Sol. Sat. S S -

Potasico (hidroxido) Hasta 50% S S -

Potasico (nitrato) Sol. Sat. S S -

Potasico (perclorato) 10% S S -

Potasico (permanganato) 2N S - -

Potasico (persulfato) Sol. Sat. NS - -

Potasico (sulfato) Sol. Sat. L - -

Propano 100% S - -

Propionico (acido) Super 50% S - -

Piridina 100% L - -

Sodico (acetato) Sol. Sat. S S S

Sodico (benzolato) 35% S - -

Sodico (bicarbonato) Sol. Sat. S S S

Sodico (bicromato) Sol. Sat. S S S

Sodico (bisulfato) Sol. Sat. S S -

Sodico (bisulfito) Sol. S - -

Sodico (carbonato) Hasta 50% S S L

Sodico (clorato) Sol. Sat. S - -

Sodico (clorito) 2% S L NS

Sodico (clorito) 20% S L NS

Sodico (cloruro) 10% S S S

Sodico (hidroxido) 1% S S S

Sodico (hidroxido) 10 a 60% S S S
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Tubos y racores de polipropileno (PP) Resistencia química frente a diferentes fluidos
COMPORTAMIENTO A LA TEMP. DE

REACTIVO O PRODUCTO CONCENTRACION 20°C 60°C 100°C

Sodico (hipoclorito) 5% S S -

Sodico (hipoclorito) 10% S - -

Sodico (hipoclorito) 20% S L -

Sodico (nitrato) Sol. Sat. S S -

Sodico (meta - fosfato) Sol. S - -

Sodico (orto - fosfato) Sol.Sat. S S S

Sodico (perborato) Sol.Sat. S - -

Sodico (silicato) Sol. S S -

Sodico (sulfato) Sol. Sat. S S -

Sodico (sulfuro) Sol. Sat. S - -

Sodico (sulfito) 40% S S S

Sodico (trisulfato) (hipo) Sol. Sat. S - -

Sosa caustica Hasta 50% S L L

Subcinico (acido) Sol.Sat. S S -

Sulfuro de hidrogeno (gas) sec. 100% S S -

Sulfuroso (acido) Sol. S - -

Sulfurico (acido) Hasta 10% S S S

Sulfurico (acido) 10 a 30% S S -

Sulfurico (acido) 50% S L L

Sulfurico-( acido) 96% S L NS

Sulfurico (acido) 98% L NS NS

Tartarico (acido) 10% S S -

Terabencina 100% NS NS NS

Tetracloruro de carbono 100% NS NS NS

Tetrahidrofurano 100% . L NS NS

Tetralina 100% NS NS NS

Tiofenol 100% S L -

Tolueno L NS NS

Tri - cloracetico (acido) Hasta 50% S S -

Tricloroetileno 100% NS NS NS

Tri - etanolamina Sol. S - -

Urea Sol. Sat. S - -

Vinagre S S -

Vino S - -

Whisky S - -

Xileno 100% NS NS NS

Yodo (solu. alcoholico) S - -

Zinc (cloruro) Sol.Sat. S S -

Zinc (sulfato) Sol.Sat. S S -



Fluidos de imposible transporte mediante tubos de PP

Sistema WF/PP-R
Resistencias Químicas
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REACTIVO O PRODUCTO CONCENTRACION

Aceite de alcanfor 

Aceite de parafina 

Acetato de butilo 100%

Agua de bromo Sol.

Agua regia HCI/HNO3 = 3/1

Benceno 100%

Bromo (gas) sec. Dil.

Bromo (liquido) 100%

Cloro liquido 100%

Cloro seco gaseoso 100%

Cloroformo 100%

Clorosulfonieo (acido) 100%

Cloruro de etilo 100%

Ciclohexanon 100%

Decalina 100%

Etilacetato 100%

Gasolina (hidroearburos alifaticos) 100%

Heptano 100%

Isoctano 100%

Metil (bromuro) 100%

Metilen (cloruro) 100%

Nitrico (acido) Super 40%

Oleico (acido) 100%

Oleum (acido sulfurico con 60% de SO3) 

Sulfurico (acido) 96%

Terabenzina 100%

Tetrahidrofurano 100%

Tetralina 100%

Tolueno 100%

Tricloroetileno 100%

Xileno 100%

Tabla 2



NOTA: Los datos facilitados en este catálogo técnico, como consecuencia de la constante mejora y evolución
de nuestros productos, pueden variar sin previo aviso. Este catálogo no tiene carácter contractual, y toda la
información se dá de buena fé.
Declinamos cualquier responsabilidad derivada de la aplicación de los mismos.






