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CARACTERISTICAS TÉCNICAS
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Módulo intercambiador a condensación.

Cámara de combustión en acero inox. AISI 430, con una 
particular forma, que permite optimizar el intercambio 
térmico con baja pérdida  de carga.

Intercambiador de calor en acero inox. AISI 340L

Circuito de combustión estanco.

Rendimiento de hasta un 105% (Hi) del poder calorífico 
inferior.

Quemador a gas premezclado, en Clase 5 con emisiones
de NOx inferiores a 30 ppm., y valores de CO iguales a O.

Sistema electrónico con modulación contínua de la potencia
controlada por microprocesador dotado de una señal 0-10 Vdc.

Compuesto de una innovadora técnica de mezcla aire/gas que
hace que el módulo sea absolutamente seguro, en cuanto que
la válvula de gas aporta el combustible en función del caudal
de aire, según una regulación predefinida en fábrica.

Cuando hay falta de aire comburente, la válvula no aporta gas,
en caso de disminución del aire comburente, la válvula disminuye
la aportación del gas automáticamente, manteniendo los
parámetros de combustión a niveles óptimos.

Termostato y presostato de seguridad.

Alimentación eléctrica 230V. monofase 50Hz.

Homologación CE (0964bm3433) conforme a todas las normativas
vigentes.

ACCESORIOS DE SERIE

Kit transformación a GLP.

Cronotermostato a distancia con función sobre la temperatura,
encendido, regulación de la modulación, termostato de ambiente,
panel de mando, señalización de bloqueo y desbloqueo a distancia.

Potencia térmica
producción*

máx.
kW

PCH032IT

mín.
kW

Rendimiento

máx.
%

mín.
%

Potencia térmica
Hogar

kW

Código
Modelo

PCH035IT

PCH043IT

PCH054IT

PCH092IT

73,2

32,8

36,5

44,8

54,0

93,4

23,1

10,2

11,7

15,5

16,3

31,5

105,0

101,0

103,5

105,0

105,0

105,0

93,8

94,1

94,1

94,3

93,1

95,3

78,0

34,8

38,8

47,5

58,0

98,0



MODULO INTERCAMBIADORMODULO INTERCAMBIADOR
¿RENDIMIENTO AL 105%? SE PUEDE

APEN GROUP SPA, ha realizado el módulo de calefacción PCH 
expresamente diseñado para ser intercalado en la unidad de
tratamiento de aire y en el roof-top, con la tecnología de la
premezcla y la modulación, permitiendo aprovechar la condensación
con rendimientos hastal el 105% calculado en base al poder
calorífico inferior (Hi).

VENTAJAS DEL MODULO DE 
CALEFACCION  A GAS  PCH

El uso del intercambiador directo, en lugar de la batería de 
agua, evita la construcción de la central térmica y presenta 
las siguientes ventajas:
    Ahorro en el coste necesario de la construcción de la central 
    (caldera, quemador, bombas, aparatos de seguridad y regulación).
    Menor espacio necesario (la central requiere disponer de 
    espacio,respetar distancias y ubicación en lugar apropiado).
    No es necesario certificar la central térmica (el módulo PCH
    tiene todos los certificados necesarios).
    No se tienen pérdidas caloríficas como en la instalación 
    distribuida por agua.
    En el caso de un uso no continuado de la instalación de la 
    calefacción,no existe el peligro de congelación que tiene el 
    sistema con agua.
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PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

El módulo PCH a estado diseñado para ser intercalado en la unidad
de tratamiento de aire y en el roof-top como aparato de calefacción.
El módulo está predispuesto para intercalarse en el interior de la
unidad de tratamiento, funcionando de manera autónoma;
conectando la red eléctrica y la de gas.
El aire se calienta mediante el paso através de la superfície de los
tubos del intercambiador y de la cámara de combustión. La cual
está construída en acero INOX. AISI 430, los tubos del intercam-
biador y el colector de humos están fabricados en acero INOX
AISI 304L, para ofrecer una elevada resistencia a la condensación.
El quemador a gas premezclado garantiza la ausencia de monóxido
de carbono y las emisiones de óxido de azufre interiores a 35 partes
por millón.
El sistema electrónico que controla el quemador, modula la potencia
térmica continuamente en función de la potencia mínima y máx.,
en base a los parámetros de regulación impuestos y relevantes en
el sistema de regulación de la unidad de tratamiento del aire.
El sistema electrónico está dotado de una tar 0-10Vdc, que se
comporta a todos los efectos como una válvula de regulación del
agua a tres vías.
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MODULO INTERCAMBIADORMODULO INTERCAMBIADOR

La posibilidad de combinar el módulo PCH de manera modular
permite obtener rangos de potencia muy elevados.
De hecho, cuando la aplicación del sistema de tratamiento de
aire está en fase de proyecto, es posible añadir uno o más módulos
en serie o en paralelo.
Por ejemplo, con cuatro módulos PCH 092, es posible obtener una
potencia máx. de 368 kW. en calefacción. con un campo de 
modulación que varía en función de las necesidades, de 368 kW.
hasta una potencia mínima de 31,5 kW.

La regulación puede ser:
    Proporcional, con un mando externo 0-10 Vdc
    Con un mando ON-OFF
    Con funcionamiento gradual, en el caso de más unidades PCH
    puede ser instalado en el exterior, sin ninguna protección.
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