Quemadores de gas

TECNO 28-G, 38-G y 50-G

TECNO 28-GM, 38-GM y 50-

(2 etapas progresivas)
GM (Modulante)

Quemadores de dos etapas progresivas adecuados para quemar Gas Natural,
facilmente adaptable a Gas Propano mediante kit de transformacion.

Caracteristicas principales

Adecuados para funcionar con camaras de -
combustiéon a sobrepresiéon y depresion.
Funcionamiento automatico.

Barrido automatico de la camara de
combustion antes del encendido.

Control de presién del aire comburente
mediante presostato regulable.
Dispositivo contra fallo de llama mediante
su deteccion por medio de sonda de
ionizacion.

-Cuadro eléctrico incorporado.

Dispone de un panel de control con led
visualizador del funcionamiento del
quemador.

Funcionamiento con dos etapas
progresivas.

Regulacion automatica del aire en cada
etapa.

Dimensiones y Caracteristicas Técnicas
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Regulacion del aire mediante sistema
servomotor que permite realizar el
prebarrido con el aire abierto y cerrarlo
durante la fase de paro.

Forma de suministro
Junto con el quemador se suministra:

Junta aislante.

4 Tornillos fijacién quemador de M 10 x 25
Codo brida 1 1/2".

Junta goma para brida.

4 Tornillos fijacion brida de M 8 x 25

4 Pasacables eléctricos (TECNO 28-G,
28-GM, 38-G y 38-GM)

5 Pasacables eléctricos(TECNO 50-G y
50-GM)
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Suministro opcional

Pueden suministrarse los siguientes

accesorios:

- Rampa de gas compuesta por: filtro,
regulador de presién, presostato minima
de gas, electrovalvulas de regulacion y
seguridad.

- Control electronico de estanquidad.

- Kit de modulacion, formado por regulador
de potencia y sonda de temperatura para
caldera (para versiones GM)

Motor intensidad ~ Transformador de

Modelos Potencia Tension alimentacion 230/ 400V encendido jgsﬂr; aprox. Cotas en mm.
kW kcal/h x 1000 A intensidad A D, (1) E
TECNO 28-G 81/ 163 +325 70 / 140+ 280 Monof. 230 V - 50 Hz +1g§ 21 1 Incorporado 38  216-351 140
TECNO 28-GM 52 / 163 +325 45 / 140+ 280 Monof. 230 V - 50 Hz 1% 21 1 Incorporado 38  216-351 140
TECNO 38-G 105 / 252 +442 90 / 200+ 380 Monof. 230 V - 50 Hz +1g§ 2,9 1 Incorporado 40  216-351 140
TECNO 38-GM 70 / 232 +440 60 / 200+ 378 Trif. 230 /400 V, N - 50 Hz +1(5)ﬁ 2/15 1 Incorporado 40  216-351 140
TECNO 50-G 116 / 290 + 581 100 / 249+ 500 Trif. 230 /400 V, N - 50 Hz +1g§ 3/17 1 Incorporado 41 216-351 152
TECNO 50-GM 85 / 290 +580 73 / 249+ 500 Trif. 230 /400 V, N - 50 Hz 1% 3/17 1 Incorporado 41 216-351 152

(1) D, Bajo demanda, puede suministrarse con cabezal alargado.
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Potencia quemador en KW
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Presién minima de gas necesaria medida en la
toma de presién del quemador para obtener su
potencia maxima (sin considerar la sobrepresion

de la caldera)
Gas Natural Gas Propano
Modelo (mbar)  (mbar) (2)
TECNO 28-G, 28-GM 7,5 11,5
TECNO 38-G, 38-GM 6,5 13
TECNO 50-G, 50-GM 7,2 10,5

(2) Para funcionamiento en Gas Propano se debera
acoplar el kit de transformacién correspondiente.



